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Inledning.

Foreliggande rapport har producerats av ldnsstyrelsens miljovardsenhet i Falun for att ge en
fordjupad kunskap om pappersbruket i Fredriksberg och dess eventuella miljostérningar.

Materialet dr en sammanstillning av uppgifter som framkommit efter en genomgang av
tillgénglig litteratur, intervjuer med olika personer som arbetat pa bruket, tre dagars genomgang
av foretagets arkiv i Forshaga samt en genomgang av det material som Ludvika miljokontor har.

Rapporten r tinkt som en preliminér kartliggning av de potentiella miljoproblem som kan
finnas. Den kan forhoppningsvis dven tjana som underlag for att peka pa behov av ytterligare
undersokningar.

Falun den 13 september 2000
Kjell Sundstrom



Innehall

INIEANING. .ottt ettt e ettt e e sttt e s ettt e e sttt e e sttt e e eabaeeeenaes 1
INNERALL ..ottt ettt et ettt ettt et e b et e neas 2
HISEOTTK <.ttt sttt et e 3
Agandeforhillanden och adminiStration. .............c.coeereievevevereeeeceeeeeeee et 4
SAZVETK OCH SIICKETI. ... eeeeiiieiiieeiie ettt ettt ee et ee et e et e st e e et e e seteeenneeeenseeeennes 5
KalKStENSDIYINIIE. ...eeiiiiiiiiiiiiiiei ittt et et e st e e e 5
KEATAZAN ..ottt ettt sttt e ettt e et e et e e nbeesateens 6
BranslefOrSOINING. ... .ccoiurtitiiiiit ettt ettt ettt e et e sttt e e st e e st e e e 6
TTANSPOITITAZOT. ..ttt ettt et ettt et e s it e et e e sbeeenbeenbeesateenbeenbeeenneeseas 6
SUHTEEADTIKEIN. .. ceeee ettt e st e st e e e e 7
SUIfItFADIIKENS TENSETL. c.uvvetiiiiiiieiiiiiie ettt ettt et e s e e st e e e e 8
SYTADETEANING. «..netieeeiiieee ettt ettt ettt e ettt e ettt e e s bttt e e e et ae e e sabbeeesaabbeeeseaaeaes 8
SUITEKOKETT ..ttt e ettt et st e st st e s e e s 9
I\ E 1 0111 F e USRS 10
SUITESTIEIL .ttt sttt e sttt e e e sbae e snaee e 10
SUHEPAPPSALEI. ...ttt et e et e e et e et e e 10
KOVALIEELOT . ..ttt et ettt ettt e ettt e e s bt e e s eaitae e eabbeeeenaenee 10
Sulfitfabrikens NEAIAZENING. .....cccoouuiiiiiiiiiiiiie et 10
SUIFAFADTIKEI. ..ttt et ettt e e 11
SUIFALIENSETL. +uetieeitiieeiie ettt ettt ettt sttt e st e e sate e s nteesbeeesaneesnneenaee 12
SUIFATKOKETL. ettt ettt ettt st e e e e esnee e e 13
BAPTOAUKLET ...ttt ettt e ettt e e e ettt e e e bt e e e e eeneteeeennteeeeas 13
INAUNSININZEN. ..eetiiiiiiteiiie ettt ettt e ettt e e ettt e e st e e e st eeesnabeeeee e 14
ADGPANNA ..o, 14
SOAANUSEL. ... e e s 14
IMIEXETIEL. ..t ettt ettt ettt ettt ettt ettt ettt e e eab bt e e sttt e ettt e e e sabt et e s sabbteeesaabeeeeenabaaeenas 14
SUIFALSTIETL. 1.eeeeieeeiie ettt ettt sttt s bbbt e sttt e e b e e e e snae e e 14
1070121 (<) o USRI 15
Papperstill VErKNINEZeN., «.....eeiiiiiii ettt e et e e e 15
Den senare utvecklingen av papperstillverkningen i Fredriksberg. ..........coococeeiiiiiiiinnenen. 18
PerSONAITTAZOT ... eieitie ittt ettt ettt et ettt et e et e e e e 19
INYA INAUSITIET. ..t eette ettt ettt ettt ettt e e ettt e e ettt e e ettt ee e e sabe et e s sttt e e sabeeeesnabaaeennas 20
L B0 0 (0] o) (<) 1 APPSR 22
2T e - TP PRTSTRR 24
KEIEOIECKIIIIE ..ottt ettt ee e ettt e e et e e e et e e e et ee e e ennteeeeanneeeens 267
Bilaga: ProduktionSStatiStIK ..........eeieiiiiiiiie ettt 288



Historik

Vid Fredriksberg fanns tva forsar. Det édr dessa som har gett upphov till samhillet genom att
olika verksamheter fran 1720-talet och framat byggts vid dem. Den 6vre forsen lag vid Séfssjons
utlopp och de anldggningar som byggdes dir kallades for Fredriksberg. Den nedre forsen lag i
Lidlven efter Mellansjon och Sagdammen och den stangjarnshammare som uppfordes hiar 1736
kom att kallas for Annefors (efter Graves hustru Anne Chenon). Det var hir som pappersbruket
forlades och det kallades foljdriktigt i borjan for Annefors sulfitfabrik.

Den storskaliga jarnbruksrorelsen i Safsnds socken startade 1721, da Hans Sebastian Grave fick
privilegier att uppfora Graveldals bruk. 1748 svarade bruken for 15% av Dalarnas
stangjarnsproduktion och 1837 var Gravendalsverken landskapets storsta jarnproducent. Mot
slutet av 1800-talet framstod jirnhanteringen som mindre 16nande. Det stod vid denna tid klart
att ett utnyttjande av traktens ansenliga skogstillgangar skulle vara ett betydligt mera attraktivt
industriobjekt. Sagverk anlades vid Tyfors, Ulriksberg, Stromdal och Annefors/Fredriksberg,
varjamte 1888 ett trisliperi uppfordes i Tyfors. 1897 borjade man byggandet av
sulfitmassafabriken i Annefors, som sedan kompletterades med sulfatmassafabrik 1910 och 1931
satte man igang med papperstillverkning.

Gravendals privilegier gillde uppforande av en stangjarnshammare, en plathammare, en
manufakturhammare och en spikhammare. Ett valsverk anlades 1881 pa nedre smedjeplatsen.
Det lades ner 1909. Under kriget upptogs verksamheten pa nytt 1915-16. Sedan blev det
jarnvigsverkstad. Denna brann ner 1935. 1910 byggdes en kraftstation. Kvar idag finns
spiksmedja En hammare &r restaurerad.

1727 anlades i Stromsdal hytta och 1728 stalverk. Stalsmidet flyttades till Tyfors i borjan av
1800-talet. 1877 uppfordes sag i Stromsdal som var igang till ca 1920. Stromsdals hytta blastes
ner 1909 och revs 1917-19. I samband med att jirnvigen anlades uppfordes en mekanisk
verkstad med gjuteri. Verksamheten flyttade till Gravendal 1920. En klensmedja finns &nnu kvar.

ANNEFORS BRUK 1873
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1729 anlades hammarsmedja i Fredriksberg. 1769 fanns tva stangjarnshammare, en plathammare
och en stalsmedja. En ny stangjarnssmedja byggdes 1797 och ny spiksmedja 1835. 1848-49
gjordes omfattande nybyggnationer i samband med dvergangen till lancashiresmide. 1898 lades
smidet ner.

Annefors stangjarnshammare anlades 1736. 1769 fanns tva stangjarnshammare, tva spikhamrar,
stalsmedja, sag och kvarn. 1876 byggdes en hytta i Annefors. 1896 lades smidet ner vid
Annefors.

1735 uppfordes en masugn i Ulriksberg. Under 1840-talet var det Dalarnas storsta hytta. 1876
flyttades hyttan till Annefors. 1748 omnémns en sag intill hyttdammen. Efter nedldggningen av
hyttan byggdes ett nytt sagverk pa hyttplatsen som var igang 1877-1935.

1790 byggdes Tyfors’ bruk. Stalsmidet fran Stromsdal flyttade hit 1800, men 1849 6verfordes
det till Gravendal. 1863 byggdes sag i Tyfors. 1882 lades allt smide ner. 1888 byggdes trésliperi.
1900 byggdes en stor snickeriverkstad. Annefors snickarverkstad brann 1925 och arbetarna
flyttades Over till Tyfors. All industri lades ner i Tyfors i samband med att Hélleforsbolaget tog
over och 1917 revs tramassamaskineriet i Tyfors och flyttades till Héllefors. 1927 brann Tyfors
sag. Den byggdes upp igen och var igang till 1937. Direfter endast husbehovssagning fram till
nedldggandet 1957.

Agandeférhallanden och administration.

Vid starten dgdes anldggningarna tillsammans av Hans Sebastian Grave och den férmogne
goteborgskopmannen Hans Olsson Strom. 1736 skedde en uppdelning da Grave tog hand om
Fredriksberg, Ulriksberg och Annefors, medan Strom erhdll Gravendal och Stromsdal.
Bolagen blev aktiebolag omkring 1875. Ar 1896 gick bolagen ihop igen under namnet
Gravendals AB. Man beslot da att avveckla jarnbruksrorelsen i Fredriksberg och att i stéllet
uppfora en sulfitfabrik. De industriella aktiviteter son fanns i Fredriksberg vid sekelskiftet var
forutom den nyuppforda sulfitfabriken ett sagverk och en snickerifabrik. Dessutom aterupptogs
ar 1902 driften vid det tidigare nedlagda kalkstensbrottet.

Industrin képtes 1916 av Hellefors Bruks AB, som hade jdrnbruksrorelse i Héllefors som
huvudsaklig verksamhet. I Héllefors fanns ocksa huvudkontoret, varifran inkops-, forséljnings-
och ekonomifunktionerna skottes. 1958 forviarvades Héllefors av Billerud AB. Lagfaren dgare
till fastigheten var dock fortfarande Héillefors. Kort efter 6vertagande dverfordes huvudkontoret
till Siffle, varvid nagra tjdnstemén overflyttades dit. Den direkta ledningen av fabrikerna i
Fredriksberg utdvades av en 6veringenjor (fran 1963 produktionschef), som till nirmaste
medarbetare hade en driftingenjor for sulfitfabriken och en for sulfatfabriken och pappersbruket.
Pa kontorssidan fanns kontorschef, produktionsplanering samt avloningskontor och kassa.
Kontorslokalerna fanns fran borjan i fastigheten Lovasen, som senare byggdes om till
jagmastarbostille. Kontoret inrymdes dérefter under en period i en av herrgardens
flygelbyggnader, men flyttades senare till ett hus som bendamndes "Langholmen", ett f.d.
bostadshus som var belédget pa fabriksplanen framfor angcentralen. 1957 uppfordes en ny
kontorsbyggnad dér dven revirforvaltningen inrymdes. De personer som efter Hilleforsepokens
borjan svarat for den direkta ledningen av bruket &r foljande:

Helmer de Verdier Overingenjor 1918-1939
Rickard Hedlund == 1939-1942
Nils Wegner == 1942-1952
Gunnar Lindstrom == 1952- 1963
Evert Nilsson Produktionschef 1963- 1966
Sven Stridsberg == 1966- 1968
Stig Lundgren == 1968- 1971
Rune Nordstrom T.f. produktionschef 1971- 1972
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Billerud AB fusionerades med Stora Kopparbergs AB (Stora AB) 1984, numera StoraEnso AB.

Fastigheten saldes 1968 till Lesjofors AB. Lesjofors gick i konkurs 1985. LIFAB (Ludvika
Industri Fastighets AB) kopte fastigheten 1987. 1989 séldes den till Dalimpex AB. Firman
dndrade 1994 namn till Tigomli AB. Samma dag begérdes firman i konkurs. Fastigheten saknar
idag juridisk dgare varfor miljdansvaret Gvergatt till staten.
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Vy dver pappersbruket i Fredriksberg 1934. I forgrunden den mekaniska verkstaden.
Sulfitfabriken bakom skorstenen och sulfatfabriken till hoger om denna. Bakom fabrikerna syns
det stora lagret av massaved med spelbana i mitten. Pa denna transporterades veden frin
Sagdammen till vedupplaget.

Sagverk och snickeri.

Sagverket uppfordes i slutet av 1800-talet och nedlades i borjan av 1920-talet. Snickerifabriken,
som var beldgen vid nuvarande lastbilscentralen och som pa sitt tillverkningsprogram bl.a. hade
fonsterkarmar, brann ned omkring 1904. En mindre snickeriverkstad uppfordes dérefter intill det
ovan namnda sagverket. Denna verkstad, som svarade for fabrikens eget reparationsbehov, men
dessutom tillverkade modeller for gjuteriet i Stromsdal, brann dven den ned 1925.

Kalkstensbrytning.

Kalkstensbrottet eller "limgruvan" som detta kallades hade funnits till langt fore cellulosaepoken
och hade tidigare forsett jarnbruket med dess behov av kalksten. 1902 pumpades den léns och en
brytning av kalksten bade sulfitsyraframstillning paborjades. Senare brots for kalkbréanning for
sulfatens del.

Om driften vid "limgruvan" berittas att fyra man var sysselsatta med arbetet dédr. Tva man
borrade med mejsel och sldgga, skt och slog sonder kalkstensstyckena medan tva man skotte
upptransporten med hjilp av ett linspel. Stenen fylldes pa sma tippvagnar, som gick pa rils. Pa
grund av terrdngens lutning kunde vagnarna for egen maskin dirigeras till syratornen resp.
kalkhyttan. De drogs tillbaka med ett lok. Springning av stenen skedde med dynamit, som
forvarades i ett ouppviarmt forrad. Det berittas att man vintertid, da dynamiten ibland var frusen
maste tina upp den i en hink pa en vedspis i spolhuset innan den kunde anvindas.



Kalkstensbrytningen pagick till borjan av 1950-talet. Direfter koptes savil kalksten som brind
kalk fran Persberg.

Kraftfragan

Vid starten fick fabrikens maskiner kraft av en vattenturbin. Hosten 1901 var det slut pa vattnet i
sjoarna och fabrikationen maste avbrytas. Man lyckades kopa en angturbin om 180 hkr. Den var
egentligen for liten, men angpannorna radde inte med mera och man fick i stillet inrikta sig pa
kraftbesparingar pa alla hall. Nér turbinen fram pa nyaret kunde sittas i gang, drog den fabriken
nodtorftigt tills varen kom med vatten. Denna vattenbrist manade till forebyggande atgédrder och
den forsta var att sitta in en turbin med el-generator vid Fredriksbergs gamla smeddamm och
leda kraften ner till fabriken. Men ar 1906, da man skulle sétta in en tredje kokare, skulle kraften
inte ricka ldngre. Man skaffade da en ny och effektivare turbin. 1907 anordnades
elkraftoverforing fran Fredriksbergs kraftstation da denna ej anvéndes till branntorvtillverkning.
1909 byggde ASEA en kraftanldggning i anslutning till sulfitfabriken. Diarmed var kraftfragan
16st till 1910 da sulfatfabriken skulle byggas. For att 1osa detta byggde man kraftledningar fran
bade Gravendal och Tyfors. I samband med detta byggde man om tuben i Gravendal sa att dven
kvarnfallet kom med i fallhdjden. 1911 installerades man en angmaskin med en trefasgenerator.
1928 omlades kraft- och vattentuberna och kraftstationen ombyggdes. 1930 intrédffade en brand i
Annefors kraftstation.

Bréansleférsorjning.

Fabrikens behov av brinsle ticktes fran borjan dels av ved och dels av brianntorv fran en
torvmosse vid "Stenbrohalet" ett par km nordost om fabriken. Torvupptagning skall ha pagatt sa
lange Sundinarna dgde fabriken. Under sommarhalvaret, da sagverket var i drift, fick man ocksa
ett brénsletillskott i form av ribbved, som lastades pa jarnvigstrallor. Detta var ett arbete for
smapojkar ned till 8 a 10 ars alder, vilka kunde fa arbeta dnda till 11 timmar om dagen. Ett annat
briannvedssortiment var kvistar, som hoggs i skogen och transporterades fram till fabriken i
kolryssor. Eldning skedde for hand i tva mindre pannor. 1904 byggdes en anordning for torkning
av brinslet. Da sulfatfabriken byggdes, fick denna sitt eget pannhus. Forst omkring 1928 fick
fabrikerna en gemensam angcentral. 1943 installerades en la Mont-panna och 1952 en
Borsig-panna, som eldades med flis, renseriavfall och kolpulver. Senare 6vergick man helt till
oljeeldning.

Transportfragor.

Fredriksberg ligger mitt ute i storskogen, langt borta fran storre samhillen. Transportfragan har
alltid varit ett stort problem. Till 1840 fanns endast tva vagar for hjulfordon i jammerligt skick,
dels fran Ulriksberg till Fredriksberg och dels fran Gravendal till Gasborn.1842 byggdes
landsvég fran Tyfors forbi Fredriksberg till Gravendal och Stromsdal. Samma ar byggdes dven
vigen frin N4s och Lindesnis forbi Fredriksberg till Alvsjohyttan och Filipstad. 1852-53 anlades
ny vig mellan Fredriksberg och Ulriksberg och 1924 ny landsvig fran Stromsdal till Nittkvarn.

En stor del av den ved som tillférdes fabriken flottades Gver Leijen och Haensjon med hjilp av
motorpramar. Detta gillde savil sagtimmer som massaved. Massaveden togs upp med en
kerattbana och lades i viltor pa den plats dér senare det nya sulfatkokeriet byggdes.

Givetvis var landsvigarna en forbéttring for transporterna, men de var dnda langt ifran I16sta.
Dirfor beslot bruksidgarna att bygga den smalspariga Safsndsverkens jarnvig (S.V.J) mellan
Horken och Annefors 1874-76. Banan innebar ett stort lyft for bygden.

I och med att man 1889 anlade trdindustrier i Tyfors beslot man att bygga en smalsparig
histbana till Neva station vid Mora-Vinerns jarnvdg. Den var klar 1890 och1897 borjade man
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anvinda lokomotiv. 1909 beslot man att knyta samman jidrnvédgarna och bygga den resterande
delen mellan Annefors och Tyfors. Den blev klar 1910. Detta ar berittas ocksa om att ett svart
skyfall medfort stora skador pa banvallarna och en nybyggd jarnvégsbro.

1928-30 tillkom Héllefors-Fredriksbergs jarnviag (H.F.J) som ett nodhjédlpsarbete

I och med jdrnvidgen kunde veden pa vintern koras fram med hést fram till jarnvagssparet, dér
den lades upp for senare jarnvégstransport till fabriken. Jarnvigsvagnarna gick sedan i retur med
massabalar och pappersrullar till Héllefors och Neva for magasinering eller direkt utlastning till
normalspariga vagnar. Den del av produktionen som skulle exporteras, fraktades sedan med
jarnvig till Kristinehamn eller Géteborg, medan leveranserna for den inhemska marknaden gick
direkt med jarnvig till forbrukaren.

Efter hand tog dock lastbilarna 6ver en allt storre del av vedtransporterna. Bandelen Horken-
Nittkvarn lades ner 1939 och Nittkvarn-Gravendal 1945. Strickan Fredriksberg-Neva nedlades
1962, och 1970 ronte strickan Fredriksberg-Héillefors samma 6de. Efter denna tid skedde dven
tillforsel av 6vriga ravaror, dvensom uttransport av fardig produkt, med lastbil. 1971 brann det
ena av de bada magasinen i Hillefors ned, varfor lagring av liner under det sista aret maste ske
utomhus pa fabriksgarden i Fredriksberg.

Sulfitfabriken

Den forsta fabrik som uppfordes var sulfitfabriken. Fabriken konstruerades av ingenjor Halling
fran Karlstad Mekaniska Werkstad, som ocksa levererade allt maskineri'. Denna fabrik var klar
for provdrift i slutet av 1898, men produktionen kom igang pa allvar forst 1899. Bruket stod vid
denna tid under ledning av brukspatron Rutger Sundin, som till ndrmaste medhjélpare hade en
civilingenjor Manne Sieurin fran Falun.

Plankarta 1901

"1 slipmaskin, 1 raffinér, 1 flisfingare, 3 sorteringsverk med 4 sall i varje, 1 transportor, 1 massapump, 1 hydaulisk
press 127, 1 dubbel presspump, 1 hydraulisk press med presspump for emballering av trimassa, 1
perforeringsapparat for vét trimassa, 2 pappmaskiner, 1 balanskapsdg, 1 dubbel barkmaskin, 1 dubbel borrmaskin,
horisontell, 1 kalorifir, 1 centrifugalflédkt, 1 elevator.



Sulfitfabriken 1904. Frdn vénster: frrdd, svavelugn, syrahus, sutfabrik, dngpnna med
skorsten, arbetarbostaden ”Langholmen”. Den senare blev sedan kontor.

Sulfitfabrikens renseri.

Barkning utférdes fran borjan for hand i ett sirskilt barkhus. Stockar i 4 m:s langder lades upp pa
tva bockar, varpa ett arbetslag om tva man skotte barkningen med hjélp av ett speciellt slags
knivar med handtag pa bada sidor. Varje arbetslag kunde i bista fall klara av 12 kbm per dag.
Pojkar i 10-11-arsaldern ombesorjde rengoring samt borttransport av bark. Handbarkningen
ersattes senare med maskinbarkning. Man hade da till en borjan maskiner av den typ vid vilka
vedklappen for hand lades an mot en roterande knivforsedd skiva. Tva dubbelmaskiner och en
enkelmaskin av denna typ installerades. Stockarna kapades i lampliga ldangder med hjilp av en
sagklinga varefter en man som kallades "klumphalaren" kastade fram veden till barkmaskinerna.
Vedklamparna lastades pa trallor och transporterades pa dessa till huggmaskinen. Flisen sallades
pa tva roterande sall. De sma barkmaskinerna ersattes langre fram med en maskin av Verns
fabrikat, vilken barkade 2 m:s lingder. 1916 omtalas en modernisering. Renseriet brann ned
1939. I det nya renseri som sedan byggdes och var i drift fram till nedldggelsen, satsade man
fortfarande enbart pa knivbarkning. Det nya renseriet var utrustat med en KMW barkmaskin och
tva dito av fabrikat Bezner. Dessutom fanns nagra efterbarkningskuttrar. Huggmaskin och
svingande flissall var av KMW:s fabrikat. Dessutom insattes en desintegrator. Sammanlagt
sysselsattes c:a 13 man per skift i vedrenseriet.

Syraberedning.

I syrahuset hade man fran borjan tre staende svavelugnar, vilka matades for hand. 1905
kompletterades dessa med en kisugn. 1904 hade man dé beslutat om att bygga en syrareservoar.
1909 byggdes ett nytt syrahus av tegel. Forut hade det varit av bréider pa stolpar. 1910-11 ersattes
de gamla syrakaren av blyklitt trd med nya av plat klidda med murning. 1912 gjordes en
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ombyggnad av syrahuset och 1913 gjordes en tillbyggnad for syrabehallare. 1916 tillkom en
andra kisugn. Detta ar brindes 815 ton svavelkis och 173 ton svavel. 1917-20 brinde man ca
1.500 ton svavelkis om aret. Kisaskan spreds ldngs jairnvdgarna som ogrisbekdmpningsmedel.
1920 utbyttes kisugnarna mot roterande svavelugnar. Mellan 1920 och 1924 brinde man mellan
379 och 507 ton svavel om aret. 1932 brinde man 439 ton svavel och anvinde 643 ton kalksten.

De forsta syratornen var av tré, tva hogre och sex lidgre. Varje 1ordag avldgsnade man all kalksten
fran tornen och lade ut stenarna i dlven for att skolja dem rena fran slam. Tornen fylldes sedan pa
nytt med firsk sten samt med tidigare anvénd, renskoljd sten. 1937-1938 byggdes de nya
syratornen av betong - de lir ha varit de forsta syratornen i landet som byggdes med hjélp av
glidformar. Syrahuset var ingen trevlig miljo. 1929 papekas att det gamla forradets ldge nira
syrahuset orsakade stark forrostning av diverse material, varfor det flyttades.

I en inventering fran 1944 beskrivs att det da fanns en roterande svavelugn fran 1936, gaskylare
for svaveldioxid fran 1922, gastvittanldggning, frisyratorn, 14 sju meter hoga syratorn fran 1916,
Rasyrabinge om 160 kbm fran 1913 klddd med sex mm hardblyplat.

1951 insattes en ny svavelugn och en ny rasyracistern om 300 kbm uppfordes.

— - abl - - WG
Gamla syrahuset till vinster. De tvd tornen
bestyckades med kanoner under andra
varldskriget. Framfor detta trycksyra-
behallare. Syratornen i mitten. Byggnaderna
revs 1988. I bakgrunden sulfitkokeriet.

Sulfitkokeri.

I kokeriet fanns frian borjan tre sma, roterande blyklddda kokare, som producerade c:a 2,5 ton per
kok. 1906 - 1907 tillkom en fjirde kokare. 1908 byggdes kokeriet om med betong. Aven
flisbingarna. Forut hade allt varit av trd, dven bjélklag. 1942 byggdes ett helt nytt kokeri med 3
staende kokare om 150 kbm:s volym vardera (Hedemora Verkstéider), Arca-regulator och en
ablutcistern om 100 kbm. De tva lutavdragningscisterna om 38 kbm fran 1898 samt
trycksyracisternen om 45 kbm fran 1905 fick vara kvar.



Massabingar.

Massabingarna, som fran borjan var utforda helt i trd, bekliddes 1912 med murverk och forsags
med tegelbottnar. Massan Ostes for hand. Detta var ett sa tungt arbete att ingen kunde klara det
ensam under ett 12-timmarsskift. Tva man fick darfor dela pa sysslan - man delade upp skiftet i
2-timmarspass och turades sa om med arbetspass och pauser. 1913 installerades maskinell
massadsare. Tre massabingar om 240 kbm installerades 1915. 1956-1957 6vergick man till
spolapparater i samband med sileriets ombyggnad.

Sulfitsileri.

Sileriet var ursprungligen utrustat med Nebriks roterande silar. Dessa kranglade ofta och stéllde
till mycket problem om massan blev for tjock. 1907 insattes tva plansilar (Hedemora
Verkstider). Tre sandfangare byggdes 1916 samtidigt som tva urvattnare sattes in.. 1917-1918
skedde en modernisering - man 6vergick fran tri- till betonginredning och installerade fyra nya
plansilar. Séll-regulator installerades 1934, ytterligare en urvattnare 1935, en Jonsson-sil 1937,
ett Oliver-Young-filter 1937 samt en kvistfangare 1938. Ny massadsare och tva nya plansilar
tillkom 1942. 1944 fanns dessutom en kollergang, troligen installerad 1938 tillsammans med
kvistfangaren. 1956 gjordes en genomgripande ombyggnad av sileriet. De gamla plansilarna
ersattes med Ahlfors-silar varjimte ett hydrocyklonbatteri installerades.

Sulfitpappsalen.

Upptagningsmaskinen var forsedd med planvira och tre pressar. Torkpartiet var fran borjan
endast utrustat med cylindrar. Utbyggnad av torkpartiet skedde i etapper - 1907 utbyggdes
cylindertorkpartiet med 8 cylindrar och senare installerades efter cylindertorken en flékttork i
vilken massabanan fordes vertikalt upp och ned mellan angvarmda kamflénsror.

Saxen var av Schibbyes konstruktion. En mindre del av produktionen framkordes som 60-
procentig massa, vilket emellertid orsakade en hel del problem vid saxen. Spetsdragning f6r hand
genom flékttorken ldr ocksa ha varit ett mycket krivande arbetsmoment.

1944 fanns ett rorkar om 38 kbm fran 1898, en sandfangare fran 1937, en sillregulator fran 1934,
torkmaskinen fran 1898 och ombyggd 1937, vacuumpump, hydraulisk packpress fran 1918.

Kvaliteter.

Man korde omvéxlande EB och strong, ibland med forskjutning av klortalsgrianserna uppat till
"extra strong" och nedat till "extra EB". De olika kvaliteterna hade foljande klortalsgrinser:
Extra EB klortal 1.6-1.9

EB " 20-28
M (medium) " 2.9 -4¢9
Strong " 5.0-75

"

Extra strong over 7.5

Sulfitfabrikens nedlaggning.

Sulfitfabriken nedlades vid arsskiftet 1961/62. Av det 70-tal arbetare som sysselsattes i
sulfitfabriken bereddes dock 30 skiftarbete i sulfatfabriken och pappersbruket, vilket
mojliggjordes genom en samtidig Gvergang till kontinuerlig drift i dessa avdelningar. Nagra
placerades pa byggnadsavdelningen, nagra pensionerades och andra skaffade nytt arbete genom
eget initiativ. Nagra avskedanden forekom ej.
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Sulfatfabriken.

Ar 1908 beslot man att utoka den industriella verksamheten med en sulfatfabrik. Den blev klar
1910 med en tilltdnkt produktion av c:a 5.000 ton per ar. Inga storre forandringar gjordes fram
till 1919.

. Reparationsverkstad

. Kalkugn

. Bostad

. Sulfitmassamagasin

. Spruthus

. Angpanne- och spruthus

. Torkmaskin

. Sulfatrenseri
.Angpannehus

. Kokeri, Sileri och pappsal
. Kraftstation

. Vedspel

. Gjuteri och matsal
. Sulfitrenseri

. Syrahus

. Kisugnshus

. Forrad
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Sulfatrenseri.

Veden kordes pa spartrallor, som skots for hand, fran vedupplaget till renseriet. En betydande del
av vedsortimentet utgjordes av klenved och annan simre ved. Dessutom erholls en del ribbved
fran sagverket i Hillefors, vilken hoggs pa en sirskild ribbhugg. Lingre fram, da sagverken
allmént borjat barka timret, tillkom ocksa ribbhack fran andra sagverk i trakten sasom Vad,
Grangirde och Silverhojden. Rundveden kom till fabriken randbarkad, och nagon ytterligare
barkning férekom e;j.

1944 var maskinutrustningen en ribbhuggningsmaskin och en rundvedhuggmaskin fran 1928, en
brinslehuggmaskin fran 1910, en desintegrator fran 1923 samt tre flissall (tva fran 1909 och en
fran 1928).

I borjan pa 50-talet gjordes ett forsok att forbittra den fardiga produktens renhet genom att infora
barkning med cambiomaskiner. Forsoket utfoll emellertid mindre bra, eftersom en alltfor stor del
av veden utgjordes av rotskadad klenved, som brots sonder i maskinerna. I renseriet fanns fran
borjan en KMW-hugg som senare ersattes med en Wigger-hugg. Den gamla huggen anvindes
darefter for att hugga brinsleflis, som blastes till angcentralen. 1965 byggdes ett helt nytt renseri
som forsags med en storre bockkran med akbar telfer, en Vaplan fickbarkare, transportutrustning
av Jerfeds tillverkning samt Holmes blasaggregat for flis och bark. Blasledning byggdes for flis
till kokeriet och for bark till angcentralen. Nagon ny huggmaskin anskaffades emellertid inte,
utan Wigger-huggen flyttades 6ver till det nya renseriet. Orsaken till att man nu skulle satsa pa
barkning var dels att man i skogen slopat randbarkningen och bérjat leverera veden helt obarkad
och dels att enstaka kunder klagat pa linerns renhet. Da barkhanteringen skulle provkoras i slutet
av 1965 stotte man emellertid pa den ovéntade svarigheten att barken, da den var beméngd med
snd, stoppade upp i bade barkrivare och slussmatare fore blasaggregatet. Svarigheterna var sa
stora att barkningsforsoken helt fick slopas. Insittning av en blotlada for att den viagen 16sa
problemet diskuterades, men eftersom nedldggningsvarslet vid denna tidpunkt redan kommit,
avstod man fran denna ytterligare investering. Farhagorna betriffande forsdmring av linerns
renhet pa grund av storre barkinblandning visade sig dessbéttre Gverdrivna.

N i
Sulftatrenseriet. Byggnaden revs 1988. 1
bakgrunden den forsta och andra mesadammen.
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Sulfatkokeri.

Fran borjan fanns i kokeriet fyra mindre stortkokare som producerade 2 a 2,5 ton massa per kok.
4 till 5 kok per skift hanns med. Omkring 1928 installerades en femte kokare. Massan blastes till
sma nitade diffusorer. Tomningen av dessa gick sa till att man forst tryckte ur sa mycket som
mojligt av innehallet genom att sitta vattentryck pa toppen och lata massan rinna ut genom en
lucka nedtill pa sidan av diffuséren. Den massa som blev kvar fick sedan hackas ut genom
luckan.

1943 var utrustningen: fem roterande kokare om 27 kbm (tre fran 1909, en fran vardera 1921,
1926 och 1928), massablasror fran 1927, fem flistrattar (fyra fran 1909 och en fran 1927), en
svartlutcistern om 20 kbm fran 1926 samt en vitlutcistern om 20 kbm fran 1926.

1949/50 byggdes ett helt nytt kokeri. Fyra staende 85 kbm:s kokare med invindiga kalorisatorer
av lamelltyp samt Morteruds cirkulationssystem installerades. Massan blastes via en
centralcyklon till 8 st diffusorer placerade i en ring. Massautbytet var omkring 7 ton per kok. De
invindiga kalorisatorerna visade sig vara en stindig killa till bekymmer, da titningarna mellan
lamellerna ideligen gick sonder. Detta fick till f6ljd att lut gick 6ver pa kondensatsidan med ty
atfoljande alkaliforluster samt risk for fororening av matarvattnet. Visserligen hade man pa
kondensatutsldppet en PH-kontroll kopplad till en larmklocka, men da denna anordning
emellanat strejkade, fick man svartluthaltigt kondensat i matarvattensystemet. En tubldcka i
Overhettaren i sodapannan 1966 sattes i samband med invindiga beldggningar, sannolikt
orsakade av féroreningar i matarvattnet. For att i fortsdttningen undvika denna risk kopplade
man i stillet in en virmevéxlare och forvirmde pa detta sétt matarvatten med kondensat.

Sulfatkokeriet med bldsror for flis. Flisfick-
an i forgrunden. Inneholl fyra staende kok-
are som rymde 85 kbm vardera. Massa-
utbytet var ca 7 ton per kok.

Byggnaden revs 1988.

Biprodukter

Vid kokningen uppstar en méngd biprodukter, som ibland tagits om hand och vidareforédlats.
1917-20 producerade man harts (1918 21 ton). 1917-23 tillverkade man terpentin (1917 37 ton).
1918-20 tog man hand om sulfatsapa (1918 17,5 ton). 1930 byggdes nya anldggningar for att ta
hand om flytande harts och terpentin.
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Indunstningen.

Uppgifter om den tidigaste indunstningsanldggningen é&r tyvérr mycket sparsamma. Den torde
emellertid ha bestatt av ett antal liggande indunstningspannor.1928 skedde en utokning. 1946
tillkom den nya indunstningen med fem Kestner-apparater av Rosenblads tillverkning. Luten
togs in pa effekt nr 3, passerade ddrefter effekterna 4 och 5 och pumpades dérefter till en
mellanlutcistern for att sedan slutindunstas pa effekterna 1 och 2. 1957 installerades i samma
lokal som sulfatlutindunstningen en sulfitlutindunstning av Rosenblads fabrikat. Denna bestod av
tre effekter - de tva forsta av lamelltyp och den tredje forsedd med tuber. Lutangan fran den
andra effekten anvindes till att forindunsta svartlut pa den tredje effekten. Den indunstade
sulfitluten briandes i tva Loddby-ugnar, som kopplats till Borsig-pannan.

Angpanna

Skorstenen till det nyuppforda sulfatfabriken dog ej, varfor en ny maste byggas redan 1910. 1911
rapporteras om en brand i angpannehusets vindsvaning. 1914 installerades en ny angmaskin. Ny
angpanna med snett liggande tuber insattes 1928 i samband med att den femte kokaren
installerades. Den lilla pannan forsags samtidigt med en Danos-stoker och en ekonomiser och
bagge pannorna fick nya overhettare. I samband didrmed revs den lilla angpanna som svarat for
sulfitfabrikens angbehov och fabrikerna hade alltsa fran denna tidpunkt en gemensam angcentral.

Sodahuset.

I sodahuset fanns som i alla datidens sulfatfabriker varpor samt roterare och sméltugnar. 1947
tillkom det forsta insprutningsaggregatet, som var det forsta JMV levererade och som var
dimensionerat for 90 ton massa pr dygn. Efter sodapannan fanns en Ekstroms ekonomiser med
kulsotning samt SF elektrofilter med 2 parallella kamrar. Sodahusaggregatet var som sagt JIMV:s
forstlingsverk och som sadant behiftat med en del barnsjukdomar. Atgé’mgen av block var enorm.
Blockbyte maste ske varje sondag och det varvid dessa tillféllen inte ovanligt att 20 a 30 block
byttes. I borjan av 1960-talet ansag man sodapannan sa nedsliten att den maste erséttas. Det blev
ett nytt JIMV-aggregat som uppfordes 1961 och togs i drift vid arsskiftet 1961/62. Det nya
aggregatet var beridknat for en normal belastning av 145 ton/dygn och maximal belastning 170
ton/dygn. Den till pannan horande ekonomisern hade tva staplar, varav den 6vre delen utgjordes
av matarvattenekonomiser och den nedre delen av cirkulationsekonomiser. Efter ekonomisern
var ett SF elektrofilter inkopplat. Det nya aggregatet fungerade klanderfritt.

Mixeriet.

Gronluten pumpades fran 16saren via en tank till mixar dér kalkning skedde direkt i mixarna.
Kalken transporterades med linbana fran kalkhyttan till mixeriet. 1956 installerades ett
kontinuerligt kausticeringskirl, typ Celleco. Kausticeringen gjordes alltsa kontinuerligt, medan
mesans klarning och tvittning alltjimt skedde i mixarna. Mesan fick en slutlig tvitt pa ett Dorr-
Oliver mesafilter. Overbliven mesa spolades 1924 ut i &n. Senare pumpades mesan ut till
mesadammar. Den forsta lag vid nuvarande stéllverket, den andra lag vid vedupplaget vid
Nevabanan och den tredje strax nordvést om fabriken. 1962 utbyggdes mixeriet med ytterligare
ett kausticeringskérl och ett nytt mesafilter. Efter att driften i kalkhyttan nedlagts i borjan pa 50-
talet koptes kalken fran Persberg. I och med tillkomsten av den kontinuerliga kausticeringen
levererades kalken i finférdelad form i specialbyggda jirnvéigscontainers som via Nova
overfordes till smalsparet pa overforingsvagnar. Kalken transporterades upp till en forradsficka
med hjélp av en redlertransportér. Omkring 1964 6vergick man till biltransport och fran denna
tidpunkt blastes kalken till kalkfickan.

Sulfatsileri.

I det ursprungliga sileriet silades massan forst pa tva grovsilar, varpa den urvattnades pa en liten
urvattnare med en manchonklddd vals. Massan bearbetades darefter i kollergangar, som var
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uppstillda i 2 rader med 4 i varje rad. Efter kollergangarna spiaddes massan ut och silades pa
roterande silar. 1928 gjordes en utbyggnad och nya plansilar sattes in.

1943 fanns tva grovsilar fran 1909, tva biffarsilar fran 1942, en urvattnare med Sieber-cylinder
fran 1927, ett Strindbergs-filter fran 1931, ett Oliver-Young-filter fran 1924 samt atta
kollergangar (sex fran 1909 och tva fran 1914)

I det nya sileriet, som tillkom i borjan pa 1950-talet, fanns tre Jonsson-silar for kvistavskiljning,
dérefter tre biffarsilar i primérsteget och en trimbeysil i sekundérsteget. Av kvisten tillvaratogs
en del, som bearbetades pa en biffarkvarn samt en kollergang. Det mesta av kvisten gick dock
under flera ar ut i avlopp. 1957 byggdes kvisthanteringen om. Ett par Skardal-kvarnar, som
tidigare anskaffats for att provas som malaggregat for massa, sattes in. Kvisten forbehandlades
pa en KMW-kvistrivare, passerade direfter Skardal-kvarnarna, urvattnades, eftermaldes pa en
mindre konkvarn samt silades pa en trimbeysil. Acceptet fran denna aterfordes till biffarsilarna,
medan rejektet maldes om pa Skardal-kvarnarna. Kvisten kom pa detta sétt att rationellt
ateranvindas, vilket sjdlvfallet var en stor fordel. Problemet med Skardal-kvarnarna var
emellertid att slagornas hal ofta sattes igen, vilket innebar att kvisten maste sldppas ut under den
tid verkstadsfolk fick montera isdr kvarnhuset och rensa halen. Dessutom var kapaciteten pa
kvarnarna vil liten, varfor man alltid fick forsoka anpassa alkalisatsen i kokeriet sa att
spetutfallet blev lagom stort for kvarnarnas kapacitet. Ar 1970 installerades en raffinator frin AB
Defibrator, vilket innebar en betydande forbittring pa detta omrade. I borjan pa 60-talet insattes
ett virvelrenarbatteri, som tillverkats i egen regi pa mekaniska verkstaden. Batteriet som var
kopplat i fyra steg, avldgsnade betydande méngder grus fran massan. Detta hade tidigare varit ett
ganska stort problem, da gruset orsakade stort slitage pa gldttarna. Ibland kunde man bakom
gldttvalsarna samla upp sma, hogar av finmalen sand. Efter virvelrenarbatteriets tillkomst
behovde man endast skicka glittvalsarna pa slipning en gang om aret mot tidigare 2 a 3 ganger.

Pappsalen

Vid sulfatfabrikens tillkomst uppsattes en torkmaskin. Det var denna maskin som 1930
ombyggdes till pappersmaskin och kallades PM 1. 1928 tillkom en vatupptagningsmaskin pa den
plats dir senare pappersmaskin nr 2 placerades. Upptagningsmaskinen var forsedd med tva
hogtryckspressar och producerade 50-procentig massa, som skars till ark. En mindre del av
produktionen rullades upp for hand till platta packar. Senare kompletterades denna
upptagningsmaskin med en flikttork, i vilken massan fordes vagritt fram och tillbaka.
Framforingsanordningen bestod av kedjor och mellanliggande jarnror, pa vilka massabanan
vilade. Driftsédkerheten hos denna anordning var ej sirskilt stor, da det ofta hiande att jarnroren
hoppade av sina fésten. Det var da ett drygt arbete att dra massan ur torken. Under tiden som
detta pagick och maskinen reparerades framkordes vatmassa.

1932 installerades ett fargverk.

Papperstillverkningen.,

Ar 1931 inleddes kraftlinerepoken i Fredriksberg, nagot som - med hinsyn till den enorma
utveckling wellpappindustrien skulle komna att fa - helt sikert var en lyckad satsning. Ett
holldnderi med fyra holldndare byggdes, torkmaskinens viraparti forlaingdes och utrustades med
skak, torkcylinderpartiet utrustades med filtar och i maskinens slutéinda installerades en
glittstapel och rullstol med tva friktionskopplingar. Maskinens trimmade bredd var 240 cm. Pa
PM I foretogs i etapper vissa till- och ombyggnader. Salunda forldngdes virapartiet 1942 och
insattes en ny drift 1953. Denna var forsedd med Flender-véxlar och fjarrmandvrerade variatorer.
I torkpartiets borjan insattes ett fargverk for ytfargning. Detta bestod av tva gummivalsar, av
vilka den undre doppade ned i ett firgtrag. Pappersbanan fordes in mellan valsarna, varvid den
undre sidan firgades. 1965 tillkom en bestrykningsenhet, varom mera ldngre fram. Fram till
1950 kordes jamsides med kraftliner sulfatmassa for avsalu. Kvisten fran sileriet maldes vid
denna tid pa en kollergang och kordes sedan fram som vat kvistmassa, vilken direfter anvindes
for inmalning vid vissa tillfdllen da kvistpapper tillverkades. Kraftlinertillverkningen var
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emellertid mera 16nsam &n massatillverkningen, varfor bolagsledningen i slutet av 1940-talet
beslutade att helt satsa pa kraftliner. En 3,4 m bred pappersmaskin koptes frain KMW samtidigt
som det nya sulfatkokeriet tillkom. PM II kordes igang 1950. Den nya maskinen hade en 6ppen
inloppslada med halvals, viraparti med 24 meters vira, fem vanliga suglador, rotabel suglada,
suggusk, pressparti med sugpress och tva solidpressar, torkparti med 24 torkcylindrar och 8
filttorkare, kalander med sex valsar samt rullapparat med tva friktioner. For driften fanns en
likstromsmotor samt en lingsgéende axel med koniska remskivor. Over virapartiet fanns en
andra inloppslada. Den ursprungliga tanken med denna var att man skulle ha majlighet att ligga
ett blekt massaskikt pa toppen. Maskinen var for detta andamal ocksa utrustad med tva
maskinkar. Man korde dock oblekt massa pa bada ladorna - skillnaden var endast den att man
gav toppskiktet nagot kraftigare malning. Nagra genomgripande forandringar infordes ej pa
denna maskin. Dock forsags den i borjan pa 60-talet med tva vata suglador samtidigt som att
andra inloppsladan monterades bort. Orsaken till detta var att en undersokning visat att vissa
ojamnheter i ytviktsprofilen harrorde fran denna lada samt att man kunnat konstatera att
borttagandet av ytskiktet ej medforde nagon kvalitetsforsamring hos linern. Vidare flyttades en
av filttorkcylindrarna i slutet av torkpartiet for att i stillet anvéindas som papperstorkcylinder.
Detta mojliggjordes genom Gvergang till nya typer av 6ppna torkfiltar som ej krivde nagon
speciell torkning, atminstone inte i slutet av torkpartiet. Malningen av massan till PM II skedde
kontinuerligt pa tva Jordan-kvarnar i holldnderiet plus ytterligare tva i anslutning till
pappersmaskinen. I holldnderiet tillkom 1952 en Dilt hydrafiner som skulle anvéndas for
formalning av massan innan den fordelades i stringar till de bada pappersmaskinerna. Denna
kvarn avstilldes emellertid och anvéndes ej under flera ar. I borjan pa. 60-talet vicktes tanken att
ersitta holldndarna till PM I med Dilt-hydrafinern. Undersokningar visade att denna utforde
samma malarbete som fyra holldndare tillsammans. Holldindarna avstilldes ddrfor, och massan
maldes i fortséttningen kontinuerligt dven for PM 1. For limning av mélden fanns ett
Delthirna-linkok. I borjan pa 60-talet 6vergick man emellertid till forstédrkt hartslim
(pulverhartslim) av Weibulls tillverkning. Vidare fanns i holldnderiet upplosningstankar for
starkelselosning, vatstyrkelim och farg. Av kraftliner for wellpapptillverkning kordes tva
huvudkvaliteter, T och S, som skildes ut endast genom olika minimikrav pa sprangstyrka. For T-
kvaliteten géllde hogre styrkekrav &@n for S-kvaliteten. De tyska kunderna hade speciellt
langtgaende krav i detta avseende - man fordrade vissa minimivirden pa spriangstyrka enligt
Schopper-Dahlén, vilka virden okade ritlinjigt med ytvikten.

I borjan pa 60-talet 6vergick dock édven tyskarna till Mullen-prov. Att uppna de foreskrivna
styrkevirdena var over huvud taget ett stort problem, och for att klara detta experimenterades
flitigt med olika styrkeforbittrande mildtillsatser. Fram till borjan av 60-talet anvéndes
"paperine"”, en oxiderad stédrkelse, senare 6vergick man till en blandning av mannogalaktan och
starkelse. T-kvalitet kordes huvudsakligen pa Tyskland, Italien, Frankrike, Holland och Belgien,
medan S-kvaliteten levererades till England och pa den inhemska marknader. (T stod egentligen
som forkortning for Tysklandskvalitet och S for Sverigekvalitet. Av bada kvaliteterna fanns
varianterna "WEF", water finish och "DF", dry finish. Den forra belades med hjélp av
vattenschaber i glitten med en tunn stirkelselosning och blev pa detta sitt ensidigt gléttad,
medan den senare kordes torr genom glétten. Specialiteter som kordes emellanat var "WP",
(water proof), hos vilken en vattenavstotande effekt erholls genom att ldgga vaxemulsion pa
vattenschabern, och "WS", (wet strength), som erholls genom inblandning av karbamidharts i
milden. En annan specialitet som kordes under 50-talet var "Héllepapp". Den var gronfiargad pa
ena sidan och anvéndes som forhydningspapp. Denna géllde for att vara specialimpregnerad for
att motsta vita, men var i sjialva verket endast limmad med vanligt hartslim. Vidare kordes en del
olimmad drinkpapp, som anvindes som bas for tillverkning av tjdrpapp. Den Overvigande delen
av normalkvaliteten anviandes inom wellpappindustrien, men ganska stora kvantiteter gick ocksa
till tillverkare av "fibre drums". Dessutom levererades under 60-talet en hel del liner, som pa. en
speciell omrullningsmaskin skurits i 10-20 cm breda banor, till tillverkare av bérkassar for att
anvindas som handtagsforstiarkning. Ganska stora kvantiteter har ocksa anvints av
kartonnageindustrier t.ex. for tillverkning av kapslar for svetselektroder.
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63. Sulfatkokeri och diffusérshus
1950

=\
)

Centralgarage och brandstation

——

Forrad

Mekanisk verkstad

109.

—_
-

Bensin

-tank°° C

Garage

Férmanskontor

-
—_
=

69. Sodahus

70. Massatvatteri

71. Indunstningshus

74. Utlastningshus

75. Sanitetshus

109. El- och instrumentverkstad,
laboratorium

110. Jarn och rérbod

111. Forrad
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abriken i ull aﬁ ;m I60-tet. Till véinster kontor. Bakom detta syratornen.
sulfitfabrik, angcentral med skorsten, sulfatfabriken med pappsalar.
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Den senare utvecklingen av papperstillverkningen i Fredriksberg.

Tillkomsten av nya, jéttelika kraftlinerfabriker under 50- och 60-talen savél inom som utom
Sverige gjorde att Fredriksbergs Bruk fick allt svarare att hdvda sig i konkurrensen. De moderna
bruken hade - forutom fordelen av rationell stordrift - ocksa fordelen av betydligt ligre
vedforbrukning per ton, beroende pa att hogutbytesmassa anvindes i linerns basskikt.
Kvalitetsméssigt var den nya typen av liner ocksa i manga avseenden dverldgsen. Toppskiktet av
massa, kokad pa barkad ved och framkord utan kvistinmalning, gjorde ett rent och snyggt
intryck, och basskiktet av hogutbytesmassa gav linern biittre styvhetsegenskaper. Aven
sprangstyrkan pa den moderna linern var bittre dn Fredriksbergs. En speciell svarighet som man
i Fredriksberg dessutom hade att brottas med lag déri att de moderna wellpappformaten kommit
att standardiseras till 210 och 220 cm, vilka format ju ej alls passade PM 11, varfor det borjade bli
svart att skaffa order med tillfredsstillande tdckning. Det hinde salunda att man for att
overhuvud taget kunna halla maskinen igang maste acceptera formatkombinationer ned till 295
cm eller att man rent av maste kora en bibana som sedan fick huggas upp och malas in. Pa PM 1
var det ldttare att fa nagorlunda tickning for de nya standardformaten, men hér hade man i stillet
det problemet att de bestillda ytvikterna stdndigt gick nedat, vilket innebar en katastrofal
nedgang i produktionen pa denna maskin, eftersom den ej gick att kdra snabbare dn 70 m/min.
En fordel som fredriksbergslinern emellertid trots allt hade, var att den enligt manga
wellpappfabrikanters asikt gick béttre att kora i wellpappmaskinerna dn den moderna linern.
Vissa engelska kopare talade salunda om "good runability”, hos fredriksbergsliner. Trots detta
var naturligtvis nackdelarna och svarigheterna med kraftlinertillverkningen sadan den bedrivits i
Fredriksberg 6vervigande.

Det fanns alltsa fog for tanken att bygga ut hela fabriken och i samband ddrmed slopa bada
pappersmaskinerna och ersitta dessa med en eller eventuellt tva storre. Allvarliga planer pa en
sadan utbyggnad fanns i slutet pa 50- och borjan pa 60-talet. Salunda bestilldes ju det nya
sodahusaggregatet for en betydligt storre produktion én den dittillsvarande. Tillgangen pa
fabrikationsvatten var dock en begrinsande faktor, och nagon kraftlinertillverkning av liknande
format som vid de nya stora fabrikerna var helt otdnkbar. En utbyggnad hade alltsa - om den
kommit till stand - blivit mycket begrinsad och l1onsamheten pa ldngre sikt kanske diskutabel.
Man gjorde ocksa den bedomningen att en forddling av ravarutillgangarna vid Gruvon skulle ge
ett bittre ekonomiskt resultat dn i Fredriksberg och ddrmed skrinlades utbyggnadsplanerna i
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Fredriksberg for gott. Man 6vervigde i detta ldge att satsa pa andra papperskvaliteter dn liner och
diarmed forbittra det ekonomiska utbytet. En del forsok gjordes att tillverka "saturating base",
som utgor baspapper for perstorpsplattan och liknande produkter. Speciella kvalitetskrav stélldes
pa detta papper - salunda fick sughdjden variera endast inom sniva grinser, varjimte
ytviktsprofilen maste vara ytterligt jaimn. De storsta svarigheterna hade man emellertid ned
renheten - manga av kunderna kunde ej acceptera de bark- och spetflickar som fanns i
fredriksbergspappret. En hel del leveranser gjordes dock, dnda tills 6kande konkurrens dven pa
detta omrade gjorde det omojligt att fortséitta med denna produkt.

Ett annat projekt var ombyggnad av PM II {or sdckpapperstillverkning. 1964 gjordes under
forskningsinstitutionens medverkan ett forsok i denna riktning. Man kunde genom att byta ut en
remskiva pa drivmotorn kora upp maskinen i en hastighet av 220 m/min och lyckades fa fram ett
papper, som - dven om det ej fyllde kraven pa ett fullgott sdckpapper - dock gav anledning att tro
att projektet skulle kunna genomforas om vissa ombyggnader av maskinen utférdes. Detta
projekt kom dock aldrig till utférande. Pa PM I skedde i stillet en ganska stor satsning i och ned
tillkomsten av en Jagenbergs bestrykningsenhet med luftborste. Detta var ar 1965. I gamla
kvistavdelningen installerades en Celliers smetberedningsanldggning och pa PM I flyttades
upprullningsapparaten och rullmaskinen fram c:a 15 m for att bestrykningsenheten och
kanaltorken av fabrikat Leckner skulle fa plats. Enligt vad man hoppades skulle bestruken
kraftliner bli en slagkraftig kvalitet, som skulle rona stor efterfragan. Man riknade med att efter
tre ar hela PM I:s produktion skulle koras bestruken. Resultatet blev emellertid inte det onskade.
Dels hade man en mingd tekniska svarigheter med sjédlva bestrykningsmaskinen vilka
resulterade i stor utskottsprocent och katastrofal nedgang av dygnsproduktionen. Dels var manga
av kunderna ej nojda med kvaliteten pa grund av alltfor dalig ytstyrka. Man forsokte komma
tillrdtta med problemet genom att justera smetreceptet, men resultatet blev dnda ej helt
tillfredsstillande, dven om forbittringar uppnaddes. De efterkalkyler som gjordes visade att den
bestrukna linern ej gav storre tickningsbidrag dn den obestrukna - snarare var det tvért om. Ett
undantag utgjordes emellertid av fargad bestrykning, for vilken man lyckades fa ut ett pris son
medforde en tillfredsstédllande vinst. Ett problem var att man aldrig lyckades fa storre miangd
order @n som motsvarade c:a 5 dygns korning vid varje tillfille, vilket gjorde att
maskinpersonalen aldrig hann bli riktigt fortrogen ned den nya tillverkningen. 1968 kérdes c:a
1.000 ton bestruken liners vilket var den hogsta arsproduktionssiffra som uppnaddes.

Trots en del behjartansvirda forsok att radda bruket genom Overgang till nya kvaliteter kom
meddelandet om nedldggning somnaren 1965. Detta var innan bestrykningsenheten hunnit tagas
i bruk. Beslutet meddelades vid extra sammantride med foretagsnimnden den 6 juli.

Personalfragor

1926 sysselsattes omkring 250 personer. 1961, da sulfitfabriken fortfarande var i drift. var antalet
kollektivanstillda 395 och vid nedldggelsen i juni 1972 var antalet 152. Det kan vara av intresse
att jaimfora personalférdelningen pa olika avdelningar vid dessa bada tillfzllen:

1961 1972
Sulfitfabriken 65 -
Sulfatfabriken 49 48
Pappersbruket 53 55
Angcentralen 7 5
Mekaniska verkstaden 26 10
Fabriksbyggnadsavdelningen
( snickare, surare, grovarbetare, transportarbetare) 70 12
Bostadsbyggnadsavdelningen 21 -
Elektriska verkstaden inkl. Kraftstation 20 8
Stiaderskor 16 1
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Portvakter 4 -

Jarnvigen 38 -
Omlastning i Neva 5 -
Diverse (laboratorium, forrad, m. m.) 21 13

Summa: 395 152

Bostadsbyggnadsavdelningen &verfordes senare till revirforvaltningen och reducerades efter
hand till nagra fa man. Aven antalet tjinstemin och arbetsledare minskade kraftigt:

1961 1972
Tjdnstemén 26 12
Arbetsledare 18 10

Under 60-talet skedde successivt en kraftig reduktion av personalstyrkan bade pa tjanstemanna-
och kollektivsidan. Personalminskningen skedde nistan helt genom naturlig avgang - endast en
kvinnlig tjansteman pa laboratoriet blev fristdlld. Genom en del tekniska rationaliseringsatgérder
samt omfordelning, av arbetsuppgifterna lyckades man bortrationalisera foljande befattningar:

Antal per skift

Renseriarbetare 2
Hjilpkokare 1
Kvistavdelningsskotare 1
Utlastare 2
Hjélpeldare 1
Skiftlaborant 1
Portvakt 1
Summa: 9

Dessutom avskaffades klisterkokerskan och 3:dje sodabridnnaren, som arbetade pa dagtid.
Personalstyrkan minskades allts pa detta sitt med inte mindre @n 38 personer. Detta dr
forklaringen till att personalstyrkan i sulfatfabrik och pappersbruk var niistan densamma 1972
som 1961 trots att ett 4:de skiftlag tillsattes.

Jarnvagspersonalen minskades i omgangar, forst pa grund av Nevabanans nedldggning och sedan
pa grund av jarnvigens totala upphorande. Underhallsavdelningarna minskades successivt efter
nedlaggningsbeskedet, eftersom man i det ldget hela tiden maste sikta pa att endast utfora de
nodvindigaste reparationerna och i stillet slita ned maskinparken. Personalen pa den
administrativa sidan kunde reduceras en del genom 6vergang till dataredovisning.
Ritkontorspersonalen reducerades fran tre till en eftersom det sjélvfallet ej mera var aktuellt med
nagra om- eller tillbyggnader, och pa laboratoriet inskrankte man provningarna till det absolut
nodvindigaste, varfor personalstyrkan ocksa dir kunde minskas.

Nya industrier.

Det nedldggningsvarsel som meddelades 1965 innebar att fabriken skulle nedldggas tidigast
1969. Tanken med detta tidiga varsel var att arbetsmarknadsmyndigheterna skulle ha god tid pa
sig att skaffa fram ersdttningsindustrier. Fragan &r vil dock om inte nedldggningsbeskedet
lamnades onddigt lang tid i forvdg och om inte detta ur vissa synpunkter gjorde mera skada dn
nytta. Det dr ju alldeles sjalvklart att det hela skapade stor forstimning i bygden och manga
kinde sikerligen stor oro for framtiden. Den allménna forstimningen avspeglades i
arbetsresultatet - man lade inte lingre ned samma energi och malmedvetenhet i arbetet. Nu
inleddes emellertid en period av stor aktivitet for att skaffa nya sysselséttningsmojligheter. En
samradsgrupp, "Fredriksbergsgruppen", bildades, vilken bestod av foretriddare for bolaget, de
anstilldas organisationer, lansarbetsndmnden och Sifsnds kommun. Gruppen skulle syssla med
problem i anslutning till industrinedliggningen och omstéllningen till nya arbeten.
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Den forsta erséttningsindustrin som kom var en skruvfjaderfabrik som av Lesjofors AB med
AMS-stod byggdes i sulfitfabrikens lokaler ar 1968 och som sysselsatte omkring 35 man. Nagra
av de anstillda pa billerudssidan bereddes arbete i den nya industrin. De som i forsta hand kunde
komma ifraga for detta var anstillda pa underhallsavdelningarna, som alltsa fick vidkénnas en
ytterligare minskning av personalstyrkan. Det gjordes ocksa upp, att Lesjofors AB i ett senare
skede, da cellulosa- och papperstillverkningen lades ned, skulle 6verta dven de dvriga lokalerna
for annan tillverkning. Omkring 125 man beriknade Lesjofors totalt kunna sysselsétta. Efter
vissa ombyggnadsarbeten startade bilfjadertillverkning till Volvo och Saab. 1985 blev 16 av de
52 anstillda uppsagda p.g.a. minskad orderingang och 1986 lades tillverkningen ner.

Ytterligare en industri som skulle tillverka vissa elektriska detaljer, AB Fremobe, etablerades i
samhdllet. Denna gick emellertid tyvirr i konkurs 1971 innan nagon produktion kommit i gang.

Aren gick, och det gjordes da och da nya anstringningar att intressera foretagare att sla sig ned i
Fredriksberg, men resultatet 1t vinta pa sig. Vid det ordinarie sammantridet med
foretagsndmnden i december 1970 meddelades att man definitivt kunde rikna med att
nedldggningen skulle ske under forsta halvaret 1972. Anstringningarna att skaffa fram
ersittningsindustri skirptes - detta i all synnerhet som Lesjofors AB av olika anledningar maste
gora omdispositioner som innebar att det totala antalet anstillda i Fredriksberg blev ritt mycket
mindre dn berdknat.

Driften i pappersbruket stoppades torsdagen den 22 juni, dagen fore midsommarafton, och redan
omedelbart efter midsommarhelgen paborjades nedmonteringen av pappersmaskinerna, vilket
skedde under ledning av en fran AB Cellmo i Karlstad inhyrd montér. 38 av de f.d. cellulosa-
och pappersindustriarbetarna sysselsattes med nedmonteringen.

Endast ett par veckor fore fabriksstoppet blev det klart att en beredskapsindustri i AMS regi
skulle etableras i pappersmaskinsalen, ett foretag som skulle tillverka formplattor for
gjutindamal och som skulle sysselsitta omkring 32 personer. Lesjofors AB avstod da fran
pappsalen, som man annars tinkt anvéinda for annat andamal. 1976 flyttades tillverkningen till
overvaningen. Da hade ocksa en ny produkt tagit Gver, niamligen serieproducerade hyllor, som
senare omkring 1980 dven innefattade hyllstegar. Verksamheten lades ner 1988.

1973 installerades tapetmaskiner i f.d. pappsalen av Skandinaviska Jute. Foretaget gick i borjan
bra, men tvingades att lagga ner arskiftet 1980/81.

Aven landstingstvitten utnyttjade lokalerna for kemtviitt mellan aren 1986 och 1990.

1988 revs syratornet, sulfitkokeriet och halva sulfatkokeriet. I samband med detta gjordes en viss
marksanering avseende olja.

Hedells Entreprenad hyrde en verkstadslokaldel av Dalimpex AB for reparation och underhall av
sina entreprenadmaskiner. De utnyttjade lokalen dnda fram till att omradet avspérrades 1998.
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Miljoproblem

Redan 1905 hade man blivit medveten om att utsldppen fran fabriken av fibrer och lut orsakade
problem och fiskdod. Man byggde dd dammar intill Lidlven soder om sulfitfabriken for att samla
upp luten dédr den kunde syresittas. Man siger 1908 att “projekterat pappersfabrik vid
Fredriksberg ej utforts for att fallvattnet behovs for syresittning av vattnet”. Samma ar beslutar
man dock om att bygga sulfatfabriken.

Lut och fibrer har sldppts ut i Lidlven, dér det avsatts sig som fiberbankar i djuphalor
samt i Hotjarnen. Sa linge dessa fiberbankar ligger still torde ingen storre paverkan av vattnet
ske.

Kvicksilver forekom inte i processen eftersom lutens svavelinnehdll var tillrdckligt som
slembekdmpningsmedel. Prover har tagit pa giaddor fran den ypperliga fiskesjon Lisjon varvid
inget kvicksilver uppmiitts.

Eftersom man inte framstéllde blekta papperskvaliteter har inte heller klor anvénts vid
fabriken, varfor bankarna inte torde innehalla gifter som hor samman med detta.

Kisaskan fran svavelkisforbrianningen spreds ldngs jairnvidgarna da det var ett
utomordentligt ograsbekdmpningsmedel pa grund av sitt svavelinnehall. Kisaskan kan dven
innehalla tungmetaller.

; W’.‘F‘ X !
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Kisaska utspridd lings jirnvigen mot Neva. Efter 50 ar fortfarande ingen a'xtlighet.
Mesan fran sulfatfabriken pumpades ut till mesadammar pa tre olika stillen. Fran dessa ldcker

kalk som snarast forbéttrar vattenkvaliteten i Lidlven och Lisjon. Vid prover har mindre mingder
kadmium noterats (Enligt Uno Simonsson).
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Den tredje mesadammen nordvdist om fabriken.

Det storsta miljoproblemet torde vara sjilva fabriksbyggnaderna. 1997 hittade man en pol med
kvicksilver pa golvet i byggnaden varfor miljo- och hilsoskyddskontoret tog initiativ till en
genomgang av byggnaderna. Man konstaterade da en miangd miljoproblem. Forutom kvicksilvret
hittade man asbestisolering, PCB-olja, en sick med aluminiumnitrat, médngder med lysror, ett
flertal fat med oljeprodukter, fiargrester, 10sningsmedel och glykol. Aluminiumnitratet och
kvicksilvret togs omedelbart om hand. Under 1998 genomforde man ytterligare
saneringsatgidrder. Man tog hand om 35 ton oljeskadade massor, 62 kg kvicksilver, 55 kg
kaliumnitrit, 1,2 ton fotovitskor, lysror, farg, glykol samt ett 10-tal fat med olja. Man fick ocksa
lansstyrelsen att utfora tilltrddesforbud till omradet och ett hogt industristaket uppsattes.

Naturvardsverket genomforde “kvicksilverspaning” i juli 1999 varvid man hittade drygt
15 kg kvicksilver och i samband med saneringen i oktober hittade man ytterligare 40 kg.

e R

Fabriksbyggnaderna som de star idag.
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Oljecisterner av jdrn nordvist om fabriksbyggnaderna.

1988 uppticktes oljelickage i samband med skrotning av oljecisterner. 1994 uppmirksammades
av ett antal oljefat. Kommunen paborjade en lang process for att fa markégaren att atgérda detta.
Pa grund av dgarbyten och konkurser blev kommunen sa smaningom sjélva tvungna att ta itu
med saneringen 1997. Ytterligare oljesaneringar gjordes 1998. De kvarstaende oljecisternerna
tomdes i samband med detta och spolades med anga. 1999 hade nagon olovandes lampat av tre
fat spillolja. En polisutredning kunde inte utpeka nagon skyldig varfor kommunen blev tvungen
att ta hand om dessa.

Mitt emot kontoret lag forr en bensinstation. I marken finns fortfarande tva cisterner for
bensin och en for diesel.

I kommunens inventering av dldre avfallsupplag fran 1984 finns tva tippar noterade for
industriavfall. Enligt inventeringen skulle avfallet fore 1955 ha forts till tippen Krokasen vid
Vargmossen nagon km norr om fabriken och dérefter till Pellaheden vid Stormossen tre km
soder om samhillet. Enligt sagesmannen Uno Simonsson sa stimmer inte detta, utan allt avfall
skulle fram till nedldggningen 1972 ha forts till Krokasen, dér det tickts med bark.

Laget idag
De flesta byggnaderna som tillhdrde pappersbruket finns fortfarande kvar.

Den aktuella fastigheten Sifsen 3:2 saknar idag dgare sedan sen forra dgaren Tigomli AB
gatt i konkurs och Tingsritten i Ludvika 1995-11-28 beslutat om avskrivning av konkursen.
Miljoansvaret har harmed overgatt till staten.

Misstankar finns om att ytterligare kvicksilver kan finnas i de 6vre delarna av sodahuset
och eventuellt i avloppsledningarna. Enligt Uno Simonsson férekom en hel del slabb med
kvicksilver da man gick runt och fyllde pa kvicksilver i vissa métare som kunde blasa ur vid
olyckor.

En hel del asbest finns troligen fortfarande kvar.

Vid sodapannan star en kondensator fran 1975 som innehaller PCB-oljor.

Mitt emot kontorsbyggnaden ligger fortfarande cisterner for bensin och diesel kvar i
backen.

Det storsta problemet torde vara sjilva fabriksbyggnaderna. Trots ordentliga
avsparrningar tar sig dnda barn dit for att hirja i de tomma lokalerna. Till stora delar dr lokalerna
morka med fundament, maskingropar, installationer, instrument, tankar, cisterner, pannor osv.
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Fallrisken &r stor da fallskydd saknas pa manga stillen. Fallhojden kan bli avsevird da det dr

fraga om hoga konstruktioner. Manga gropar ér vattenfyllda och risk finns for

drunkningsolyckor.
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Fredriksbergs pappersbruk idag
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Pappersfabrikens omgivningar idag
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Bilaga: Produktionsstatistik.

Ar Sulfitmassa ton  [Sulfatmassa for avsalu Papper ton Summa produktion
ton massa + papper ton
1899 2344 - - 2344
1900 2485 - - 2485
1901 2069 - - 2069
1902 2326 - - 2326
1903 2823 - - 2823
1904 3100 - - 3100
1905 3282 - - 3282
1906 3729 - - 3729
1907 4323 - - 4323
1908 4349 - - 4349
1909 4235 - - 4235
1910 4252 949 - 5201
1911 4131 4127 - 8258
1912 4487 5070 - 9557
1913 4286 5762 - 10048
1914 4363 4569 - 8932
1915 4336 5752 - 10088
1916 4551 5960 - 10511
1917 3668 5864 - 9532
1918 3114 5683 - 8797
1919 4603 3226 - 7829
1920 4982 6794 - 11776
1921 3973 3474 - 7452
1922 4700 7051 - 11751
1923 3623 5520 - 9143
1924 5039 8979 - 14018
1925 4944 9167 - 14111
1926 5524 11654 - 17178
1927 6226 12991 - 19217
1928 4614 9214 - 13828
1929 6512 16054 - 225 66
1930 6514 16965 - 23479
1931 5768 11537 717 18022
1932 4388 8058 3513 15959
1933 6775 10723 7024 24522
1934 7000 9471 9031 25502
1935 7000 9869 9834 26703
1936 7142 10730 9336 27208
1937 7335 9356 1084 27537
1938 7142 9549 8936 25627
1939 5941 8385 11115 25441
1940 3815 3541 10900 18256
1941 - 5265 8700 13965
1942 - 7293 10071 17364
1943 1604 1509 8591 11704
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1944
1945
1946
1947
194 8
1949
1950
1951
1952
1953
1954
1955
1956
1957
1958
1959
1960
1961
1962
1963
1964
1965
1966
1967
1968
1969
1970
1971
1972

10649
11664
12795
13129
12725
11966
24159
25656
17760
23414
24813
25978
28021
29047
28325
27892
26982
26139
27574
27626
28629
29616
28826
28980
28367
29054
29389
27786
14031

15667
24124
33095
33672
36544
35375
38937
42989
34269
40107
41963
43789
46373
47120
47011
46915
45566
44172
27574
27626
28629
29616
28826
28980
28367
29054
29389
27786
14031
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