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Forord

Lansstyrelsen har, som regional tillsynsmyndighet enligt miljobalken, i sam-
arbete med lanets miljoférvaltningar utfort en inventering av misstankt féro-
renade omraden som kan hérrora fran gjuteribranschen i Stockholms lan.
Inventeringen har finansierats med medel fran Naturvardsverket.

Inriktningen har varit en orienterande studie, fas 1, enligt den sa kallade
MIFO-modellen som beskrivsi Naturvardsverkets rapport 4918 - Metodik
for inventering av Fororenade omraden, Bedomningsgrunder for miljo-
kvalitet, Vagledning for insamling av underlagsdata (1999). Inventering,
riskbedémning och sammanstalining har utforts av Daniel Boman. Projekt-
ledare har varit Birgitta Swahn. Identifieringen och bedémningen av objekt
har skett genom arkivsokning, intervjuer samt platsbesok. Kartan som
redovisasi rapporten har tagits fram ur lansstyrel sens databaser och skapats
i Arcview. Av de inventerade objekten foresl&s 15 att genomga en Gver-
siktlig undersokning enligt MIFO fas 2.

Det ar viktigt att notera att i de flestafall foreligger ingen provtagning som
grund for den riskbeddmning som redovisasi rapporten. Riskklassningen
baseras pa den bedémning som gjorts utifran de uppgifter som framkommit
vid arkivsok, intervjuer samt platsbesok. | de fall dar provtagning fore-
kommit och finns med i underlaget anges detta. Vidare bor pdpekas att den
nuvarande verksamhetsutGvaren pa objektets adress inte alls behover vara
den som eventuellt har férorenat omradet.

Foreliggande rapport publiceras &veni digital form som en pdf-fil pa
L ansstyrelsens hemsida pa internet (www.ab.lst.se).

Stockholm, oktober 2005

‘51

Lars Nyberg
Miljo- och planefingsdirektor
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Sammanfattning

Ett fororenat omrade ar ett omrade dar mark, grundvatten, ytvatten,
sediment eller byggnad &r safororenat, av en eller fleralokala punktkallor,
att halterna patagligt 6verskrider lokal/regional bakgrundshalt. Fororenade
omraden har foretradesvis uppkommit genom utsl&pp, spill och olyckor vid
tidigare industriell verksamhet. Deponier och utfyllnader kan ocksa vara
betydande fororeningskéllor.

Méanga fororenade omraden bidrar redan idag med ett betydande utsl&pp av
amnen med oacceptabla miljoeffekter till f6ljd. Genom sin férorenings-
potential utgor dei mangafall ett allvarligt framtida hot mot ménniskors
halsa och miljon.

L ansstyrelsen har Naturvardsverkets uppdrag att inventera och riskbedoma
fororenade omraden. Antalet omraden som missténks vara férorenade
uppskattas i dagslaget till 7000-8000 i Stockholms lan. Lénsstyrelsens
arbete syftar bland annat till att uppfylla det av riksdagen faststalida
nationella miljokvalitetsmalet ” Giftfri milj&” som innebér att:

"Miljon skall vara fri fran amnen och metaller som skapatsii
eller utvunnits av samhallet och som kan hota méanniskors
hélsa eller den biologiska mangfalden.”

Lansstyrelsen i Stockholms 1&n har sedan 1997 arbetat med att inventera
potentiellt férorenade omraden i 1anet. Inventeringen bedrevs forst som
generdl dversiktlig inventering av alakanda miljéfarliga verksamheter.
Fran och med 1999 sker en fordjupad inventering branschvis med bidrag
fran Naturvardsverket. Inventeringarna foljer metodiken ”MIFO” som
beskrivsi Naturvardsverkets (NV) végledning "Metodik for inventering av
fororenade omraden...” (NV, rapport 4918, 1999). Foreliggande rapport
redovisar Lansstyrelsens inventering av gjuteribranschen.

Under 1800-talets forsta halft fick gjutjarnet pa allvar sitt genombrott i
Sverige. Produkter som spisar, kaminer, jordbruksredskap och maskindelar
efterfragades av hushdllen, jordbruket och den framvaxande industrin. De
mekaniska verkstéderna och gjuterierna arbetade pa 1850-talet fortfarande i
en liten skala, bland annat beroende pa de daligt utbyggda kommunika-
tionerna. Sa smaningom forandrades detta och verkstadsi ndustrins expan-
sion medférde en kraftig produktionstkning for gjuterierna. Jordbrukets
behov av redskap och maskiner 6kade genom omstruktureringen som
pagick. Gjutjarn kom att ingd som material i sava byggnader, broar som i
allménna utsmyckningar i staderna. Angmaskiner, angpannor, angturbiner
samt lokomobiler var andra viktiga produkter.



Det stérsta hotet mot miljon och manniskors hdlsai samband med nedlagd
gjuteriverksamhet ligger sannolikt i upplag av gjuterislagg, speciellt fran
tungmetallgjuterier. Férekomsten av deponerad gjuterislagg innebér en risk
att toxiska metaller kan paverka omgivande miljo och ménniskors halsa,
speciellt om slaggen inte &r dvertakt av ndgot tétande material och/eller
underlagras av genomsl&ppligajordarter. Fenol- och metallhaltig avfallsand
fran formar och karnor kan ocksa ha deponeratsi anslutning till gjuterierna
och riskerar att paverka omgivningen.

Identifieringen av objekt inom gjuteribranschen har huvudsakligen gjorts
genom databasstkningar i UC-select (dataregister pa L ansstyrelsens
avdelning for regional utveckling), EMIR (dataregister dver miljofarlig
verksamhet pa L ansstyrel sens miljoskyddsenhet) och tel efonkatal ogens
yrkesregister fran och med 1900 samt forteckningar fran branschorganisa-
tionen GHS (Gjuterihistoriska sall skapet). Andra kallor som anvants for att
identifiera aktuella objekt &r intervjuer med personal vid miljokontoren i
|anets kommuner och arkivstkningar pa museum och bibliotek.

Vid inventeringen identifierades 176 platser dér gjuteriverksamhet &gt rum i
lanet. Av dessa valdes 32 objekt, i samarbete med branschsakkunniga och
kommunernas milj6- och hal soskyddsinspektdrer, ut for riskklassning.
Detaljerade uppgifter och information om de enskilda prioriterade objekten
har inhamtats genom arkivstudier i kommunala- och Lansstyrelsens arkiv,
fastighetsdatasystemet (FDS), platsbesok samt intervjuer. Allt material har
lagratsi en databas (M1FO-databasen i programvaran MS Access) som finns
pa L ansstyrel sens miljoskyddsenhet.

Dei rapporten redovisade 32 objekten &r fordelade pa 12 av 1anets 26 kom-
muner; Botkyrka, Jarfdla, Lidingd, Norrtdlje, Sollentuna, Solna, Stockholm,
Sundbyberg, Sodertdje, Taby, Upplands-Bro och Upplands Véasby. For
objekten har en samlad riskbeddmning gjorts och de har tilldelats nagon av
riskklasserna 1-4, dér riskklass 1 &r den allvarligaste. Av objekten tilldelas
15 riskklass 2, tolv riskklass 3 samt sex riskklass 4. Nagot objekt i risk-
klass 1 forekommer inte. Av dei rapporten ingaende objekten har su
tidigare undersoktsi privat eller
kommunalaregi. De 32 risk-

klassade objekten redovisas Antal objekt per riskklass
relativt utforligt i text. Alla
riskklassade objekt redovisasi ] 1
kartan i figur 6. . -
2 10 -
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teknisk undersokning for att med r 2 s
storre sakerhet kunna bedoma Riskklass

eventuellafororeningar och dess
utbredning.

Figur 1. Fordelning av objekt per
riskklass for de 32 gjuterier som
riskklassats.



Inledning

Bakgrund

Fororening av mark och vatten fran industriell verksamhet har pagétt under
hundratals ar. Detta har lett till att det finns flera tusen avfallsupplag och
fororenade omraden i landet. Naturvardsverket uppskattar att det finns cirka
50 000 lokalt férorenade omraden, varav cirka 41 000 & identifierade
(2004). Av dessa ar cirka 8 400 riskklassade enligt Naturvardsverkets
inventeringsmetodik.

Ett fororenat omréde &r ett omréde, en deponi, mark, grundvatten eller
sediment som & safororenat att halterna patagligt 6verskrider lokal/regional
bakgrundshalt. Det & ett omréde som & fororenat av en eller fleralokaa
punktkéllor. | Sverige har problem med efterbehandlingsobjekt under senare
tid alt mer beaktatsi miljoskyddsarbetet och i planeringssammanhang.
Méanga férorenade omraden bidrar redan idag med ett betydande utsldpp av
amnen med oacceptabla miljoeffekter till f6ljd. Genom sin férorenings-
potential utgor dei mangafall aven ett alvarligt framtida hot mot hélsaoch
miljo.

Av riksdagen faststallt nationellt miljokvalitetsmal for Giftfri miljo ar

"Miljon skall vara fri fr&n amnen och metaller som skapatsii
eller utvunnits av samhéallet och som kan hota méanniskors
hélsa eller den biologiska mangfalden.”

| ett generationsperspektiv bor enligt regeringens beddomning
miljokvalitetsmal et innebara foljande;
e Halternaav amnen som forekommer naturligt i miljon &r
néra bakgrundsnivaerna.
e Halternaav naturframmande amnen i miljon & naranoll.

e Den sammanlagda exponeringen i arbetsmiljo, yttre miljo
och inomhusluft for sarskilt farliga @mnen & néranoll och
for 6vriga kemiska dmnen inte skadlig for ménniskor.

e Fororenade omraden & undersokta och vid behov atgardade.

Fordag till delmdl &r:

" Fororenade omraden skall vara identifierade och for minst
100 av de omraden som ar mest prioriterade med avseende
pa riskerna for ménniskors hélsa och miljon skall arbetet
med sanering och efterbehandling ha paborjats senast ar



2005. Minst 50 av de omraden dér arbete paborjats skall
dessutom vara atgardade.”

| miljomal spropositionen (Prop.2004/05:150) som presenterades av
regeringen i maj 2005 foreslas nya delmdl for efterbehandling av férorenade
omraden:

e Samtligafororenade omréden som innebar risker vid direkt-
exponering och sadana omraden som idag , eller inom en nara
framtid, hotar betydel sefulla vattentakter eller vardefulla
naturomraden skall vara utredda och vid behov atgéardade vid
utgangen av ar 2010.

e Atgérder skall under &ren 2005-2010 ha genomférts vid s stor
andel av de prioriterade fororenade omradena att miljoproblemet
i sin helhet i huvudsak kan varal6st allra senast & 2050.

Regeringen bedomer att cirkatio procent av de 1 300 omraden som idag
bedoms utgora mycket stor risk kan vara dtgardade 2010.

Miljébalkens bestdmmelser om férorenade omréden géller alaslags
omraden, byggnader och anléggningar som &r sa fororenade att det kan
medfora skada eller olagenhet fér manniskors halsa eller miljon.

Efterbehandlingsatgarder inom ett fororenat omrade skall anmélastill
tillsynsmyndigheten. Vissa atgarder kan kravatillstand av Lansstyrelsen
eller Miljédomstolen. Vem som & ansvarig for utredning och efterbehand-
ling av ett fororenat omrade regleras i miljébalkens 10 kapitel.

Naturvardsverket har tillsammans med Sveriges Geol ogiska Undersokning
(SGU), Ingtitutet for Tilldmpad Miljéforskning (ITM) vid Stockholms
Universitet samt Institutet for Miljomedicin (IMM) vid Karolinska I nstitutet
under 1990-talet arbetat med att ta fram ett enhetligt arbetssétt och en
metodik for att kunnainventera de omraden i Sverige som kan anses vara
fororenade. Detta arbete har utmynnat i "Metodik for Inventering av
Fororenade Omraden - MIFO-modellen” (NV rapport 4918, 1999).
Rapporten innehaller beddmningsgrunder for miljokvalitet och ger en
vagledning for insamling av underlagsdata.

Modellen ligger till grund for ett enhetligt inventerings- och undersoknings-
arbete med syfte att kunna klargora dtgardsbehovet da det galler fororenade
omraden. Metodiken beskrivs mer utforligt i kapitel 2.1.

Lansstyrelsen i Stockholms l&n har hittills genomfort inventeringar inom
branscherna traimpregnering, fargindustrin, bekéampningsmedelstillverkare,
sprangamnestillverkare, oljedepder, gasverk, flygplatser, bilfragmentering,
glasindustri, ackumulatorindustri och kemtvéttar samt en dversiktlig,
branschovergripande inventering av Tyresd kommun. Se parmensinsidai
denna rapport for exaktatitlar.
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L ansstyrelsen har under flera ar fatt bidrag fran Naturvardsverket for att
genomfoérainventeringar av fororenade omraden enligt MIFO-modellens
fas 1. Inventering av gjuterier paborjades under 2003/2004. Denna rapport
ar en sammanstallning av den samlade informationen och riskbeddmningen
samt riskklassningen av prioriterade gjuterier i l1anet.

Syfte och malséattning
Syftet med inventeringen, enligt MIFO fas 1, &r att:

e ldentifiera och beskriva allaanléggningar i lanet dér det
bedrivs/bedrivits sddan verksamhet som faller inom ramen
for den, i inventeringen ingaende, branschen.

e Genomfdra en samlad riskbeddémning samt riskklassning for
relevanta objekt, i enlighet med MIFO-modellen.

Malet & att:

o faen heltackande bild 6ver vilken fororeningsproblematik
branschen stér for i Stockholms|&n

e GOraett underlag for en prioritering av vilka objekt som bor
genomga en dversiktlig undersokning i enlighet med MIFO-
modellens fas 2.

Organisation

Naturvardsverket (NV) lamnar bidrag till landets lansstyrelser for att
inventeringsarbetet ska kunna genomfdras och har &ven utarbetat den
inventeringsmetod som anvéands. Sammankomster och kurser for dem som
arbetar med inventeringarna och efterbehandlingsverksamheten anordnas av
NV. En referensgrupp for fororenade omraden finns sedan ett antal ar
etablerad pa Lansstyrelsen i Stockholms 1&n och bestar av ett antal hand-
laggare fran berdrda enheter. Arbetet f6ljs ocksa av den arbetsgrupp for
fororenade omraden som L ansstyrel sen leder tillsammans med
Kommunforbundet Stockholms lan (KSL) dér ocksa representanter for
lanets kommuner ingdr. Det bor pdpekas att inventeringar av liknande
karaktar &ven genomforsi annan regi. Exempelvis kan ndmnas att
bensinstationer verksamma efter 1 juli 1969 inventeras av SPIMFAB, och
Forsvarsmakten inventerar pa motsvarande satt militara anlaggningar.

| 1anet genomfor ocksa flera kommuner egnainventeringar. En dverskadlig
bild av hur organisationen ser ut illustrerasi figur 2, nasta sida.
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NV

Bidrag, databas,
utbildning,
utveckling av metod

Ovriga, t.ex. Spimfab,

Inventerare L &nsstyrel ser Kommuner Banverket, Forsvaret,
f.d. Televerket

- /\ |
lamnare Foretag Museer Div.arkiv Branschorg. Tidningar Privatpersoner  Foreningar

Figur 2. | figuren ges en overblick dver hur organisationen ser ut for arbetet med
inventering av fororenade omraden.
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Metodik

MIFO-modellen

MIFO-modellen (Metodik for Inventering av Fororenade Omréaden.
Bedomningsgrunder for miljokvalitet, Vagledning for insamling av
underlagsdata. NV Rapport 4918, 1999) bygger inledningsvis paingaende
kart och arkivstudier som sedan ligger till grund for en riskklassning och
bedomning av om, och i safall, hur angelaget det &r att ga vidare med
undersokningen av objektet. Denna orienterande studie i metodiken
benamns MIFO fas 1. Beddoms objektet, efter fas 1, som angel &get att
undersoka vidare initieras MIFO fas 2 som innebar dversiktliga miljo-
tekniska undersokningar som sedan ligger till grund fér en ny riskklassning
och beddmning av om férdjupade undersbkningar och eventuell efter-
behandling bér genomfoéras.

Orienterande studier - MIFO fas 1

Denna studie utgar fran tillganglig information om aktuell bransch och
aktuella objekt. Under denna fas insamlas data om objektet via studier av
kartor, intervjuer med branschsakkunniga, genomgang av arkiv m.m. och
slutligen ett platsbestk med intervju med verksamhetsutévare och/eller
fastighetségare eller annan relevant tillganglig uppgiftsldamnare. Den
information som samlas in berér bland annat administrativa uppgifter,
verksamhetsbeskrivning och historik, ravaruforbrukning och typ av anvanda
kemikalier, spridningsforutsattningar i mark och vatten, omradets skydds-
varde, kandlighet i ett manskligt perspektiv, exponeringsrisk mm. Uppgif-
ternaligger sedan till grund fér en riskklassning och samlad riskbedémning.
Riskbeddémningen i den orienterande studien ligger sedan till grund for
rekommendationer om vilka objekt/omraden som bor genomga miljo-
tekniska undersokningar.

Oversiktliga undersokningar - MIFO fas 2

Initialt gors en rekognosering av det aktuella omradet for att fa en Gver-
siktlig bild av omradets forutsattningar for fororeningsspridning. | detta
moment anvander man sig av det kartmaterial och den information som
finns att tillga eller, om nddvandig information saknas, sa uppréttas en karta
som visar de geologiska och hydrogeol ogiska huvuddragen. Utifran rekog-
nosering och befintlig eller for andamalet framtagen geologisk karta upp-
réttas en borr- och provtagningsplan. Provtagningsplanen ska vara sadan att
man, med sa fa provtagningspunkter och analyser som mgjligt, far svar pa
om det finns féroreningar eller inte inom omradet, vilka medier som
eventuellt & fororenade och i safall av vad, omrédets |okala bakgrunds-
halter samt ett grovt métt pa fororeningens ungeférliga utbredning och
spridningshastighet. Slutligen sammanstalls och utvérderas resultaten fran
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den dversiktliga understkningen tillsammans med resultaten fran den
orienterande studien och en ny riskbeddmning/riskklassning gors.
Beddmningen ligger sedan till grund for beslut om foérdjupade- och/eller
atgardsforberedande understkningar anses erforderliga.

Riskklassning och samlad riskbedémning

Ett objekts riskklass och den samlade beddmningen anger hur storariskerna
bedoms vara for oonskade effekter pd manniskors halsa och miljon.
Metodiken for riskklassning och bedémning &r lika oavsett MIFO-fas. | den
orienterande studien & underlaget baserat pa kart- och arkivstudier, ett
platsbesok och intervjuer. | den dversiktliga undersokningen kompletteras
underlaget fran fas 1 med resultat fran provtagning och analyser. Risk-
klassningen och den samlade riskbedomningen fran den forsta fasen kan,
med detta betydligt mer tillforlitliga underlag, komma att andras.

Riskklassningen bygger pa en sammanvéagd bedémning av:

e Kemikaliernasfarlighet: beddmning av milj6- och hé sofarlighet
hos de &mnen som forekommer eller misstanks forekomma pa
objektet samt eventuella samverkanseffekter.

e FOroreningsnivan: bedomning av hur fororenat objektet &r av olika
amnen eller amnesgrupper. Halter och méngder bedémsi grova
termer; hogarlaga, stora-sma. | de fall analysdata finns att tillga
jamfors dessa med riktvéarden, bakgrundshalter eller andratyper av
jamforvérden.

e Spridningsforutsattningar : beddmning av forutsattningarna for
spridning av féroreningar inom aktuellt omrade samt till omgiv-
ningen. Har spelar bland annat jordartssammanséttning och
avloppssystemens utformning en viktig roll.

e Kandlighet och skyddsvéarde: bedomning av kansligheten i ett
manskligt perspektiv samt skyddsvarde i ett naturmiljoperspektiv.
En plats dar manniskor bor permanent beddms exempelvis som
kansligare an plats dar manniskor bara vistas under arbetstid. Pa
samma sétt beddms ett naturreservat ha ett storre skyddsvarde an till
exempel en produktionsskog.

| den samlade bedémningen beaktas daven omstandigheter sasom till exem-
pel forestdende forsaljning av fastigheten eller nedlaggning av ansvarig
verksamhetsutévare. Riskklassningen paverkasinte, men de kan bidratill att
ett objekt sarskilt prioriteras. Beddmda objekt tilldelas en av fyrariskklas-
ser, setabell 1. | tabellen &erges hur de olika riskklassernas varde forhaller
sig mellan MIFO-modellen och Naturvardsverkets branschkartl aggning.
Riskklassningen graderar risken for oonskade effekter pa miljé och man-
niskors hélsa och bor i MIFO fas 1-studien betraktas som angel &genheten
och behovet av att ga vidare med oversiktliga miljctekniska undersokningar
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enligt MIFO fas 2. MIFO fas 1-riskklassen blir inaktuell sa snart en MIFO
fas 2-riskklassning gjorts (eller sedan objektet efterbehandlats med
dokumenterat gott resultat).

Naturvardsverkets branschkartlaggning (BKL) genomfordes 1992-1994 med
syfte att kartlagga ett 60-tal industribranscher och verksamheter déar man
antog att det forel &g ett efterbehandlingsbehov (NV rapport 4393, 1995).

| BKL gjordes en riskklassning som utgick fran hur alvarliga effekter pa
halsa och miljé som en bransch generellt sett beddmdes kunna ge upphov
till. Faktorer som 1ag bakom bedémning for riskklassningen i BKL var
produktionsprocesser, anvanda ravaror, produkter och avfall som skapats
och hur dessa har hanterats, branschspecifika fororeningars halso- och
miljofarlighet samt vilka mangder av fororeningar som hanterades. | tabell 2
visas resultatet fran denna riskklassificering kompl etterad med branschlistor
som finnsi kvalitetsmanualen fran 2004.

Tabell 1: Skillnaden mellan MIFO-riskklass och branschklass.

Riskklass MIFO BKL
1 Mycket stor risk Mycket stor risk
2 Stor risk Méttlig/stor risk
3 Mattlig risk Liten risk
4 Liten risk Mycket liten risk
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Tabell 2. Branschkartlaggningens branschindelning i olika generella riskklasser,
kompletterad 2004 (NV rapport 4393, 1995, och NV:s branschlista fran 2004).

Riskklass 1 Riskklass 2 Riskklass 3 Riskklass 4
Ferrolegeringsverk Ackumulatorindustri | Asfaltverk, oljegrus Avloppsreningsverk
Gruva, upplag Behandling av farligt | (Stationér/mobil) Bindemedel tillverkning
(sulfidmalm, rodfyr) | avfall Betning av sad, plantor | Fgrmartank. villaol je
Jarn-, stél- och Bekampningsmedel- | Betong-/cementindustri | tank

manufaktur tillverkning Bilskrot Fotoframkallning
Klorakaliindustri Bensinstation

Massa- och pappers-
industri

Priméart metallverk

Ovrig oorganisk
kemisk industri

Bilfragmentering
Branddvningsplats
Fiberskivetillverkning
Flygplats
Fargindustri
Garveri (kromgarv-
ning)

Gasverk

Gjuteri (tungmetall)
Glasindustri
Kemtvéit
Kloratindustri

Krut- och spréng-
amnestillverkning

Oljedepa
Oljeraffinaderi
Sekundart metallverk

Sjotrafik - hamn
(handel sbétshamnar)

Sagverk (bldnads-
skydd)

Textilindustri

Tillverkning av sten-
kolstjérael. koks

Tréimpregnerings-
anlaggning

Bilvardsanlaggning.,
bilverkstad, 8keri

Elektroteknisk industri
Fotografisk industri
Forbranningsanlaggning
Garveri (vegetabilisk)

Gjuteri (jarn- och
|attmetall)

Grafisk industri
Grafitelektrodtillverk-
ning

Gruva (jarnmalm),
upplag
Gummiindustri

L 8kemedel sindustri

Méllanlagring och
sortering av avfall

Olycka
PCB- fogar m.m.

Plantskola,
handelstradgérd

Plasttillverkning (poly-
uretan/ polyester)

Sediment
Sj6trafik - hamn
(sméabatshamnar)

Skjutbana (civil,
lerduve-)

Tandl&kare

Trétjéretillverkning. (¢
kolmilor €l. tjardalar)

Tvéttmedel stillverkning
Ovrigt

Krematorium
Livsmedelsindustri

Mellanlagring, sortering
av avfall - ervinnings-
station

Mineraullstillverkning
Motorbana
Plywoood/spénskive-
tillverkning

Sjukvard, laboratorium
Ségverk, € blanads-
skydd

Tegel-, keramiktill-
verkning

Y tbehandling av tr&

Y thehandling med lack,
farg eler lim
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Identifiering av gjuterier

Inventeringen har avgransats till den orienterande studien (fas 1) enligt
MIFO-modellen. Detta innebéar att uppgifter och information om de objekt
som ingar i inventeringen inhémtats genom arkivstudier, platsbesok samt
intervjuer. Inga provtagningar har sdlunda utforts inom ramen for denna
inventering. Daremot visade det sig under inventeringen att Su av de 32
riskklassade objekten undersokts i verksamhetsutvares-, kommunal- eller
fastighetségares regi.

Dekéllor som anvantsi identifieringsskedet & databaserna UC-select och
EMIR som finns pa L ansstyrel sens regionala utvecklings- respektive miljo-
och planeringsavdelning. Litteratur har hamtats ifran bibliotek och museum
sasom Bolindermuseet i Kallhall, Tekniska museet, Stockholms stads-
museum och Sundbybergs museum. Vidare har uppgifter fran bransch-
organisationen GHS (Gjuterihistoriska séllskapet), riksarkivet (framfor allt
Tarifféreningen), lokal pressen, byggnadsregistret vid Riksantikvarie-
ambetet, Stockholms féretagsminnen samt tel efonkatal ogens yrkesregister
fran och med 1900 (Telemuseum i Stockholm) legat till grund for identi-
fieringen. Arkiverat material och kartor pa Lansstyrelsens miljo- och
planeringsavdelnings arkiv, bygglovshandlingar och i viss man va-ritningar
hos respektive kommun har granskats. Samtal med de berérda kommuner-
nas kontaktpersoner har genomforts for att verifiera uppgifter som fram-
kommit i inventeringen. Studier av gamlatelefonkatal oger har givit upp-
fattningar om verksamhetstid m.m. Litteratur pa museum och bibliotek har
givit information om lokalisering, verksamheternas omfattning liksom upp-
gifter om branschhistoria, processer och dylikt.

Efterforskningarna resulterade i att mellan 200-500 potentiella objekt
identifieradesi lanet.

Det bor dock observeras att det ibland &r svart, framforallt vad det géller
sedan lange nedlagda verksamheter, att tareda pa om det verkligen bedrivits
gjuteriverksamhet pa platsen eller om det endast varit fraga om bearbetning
av gjutgods eller annat verkstadsmekaniskt arbete, lager eller dylikt samt var
verksamheten exakt varit lokaliserad. Vidare kan man konstatera att gjuteri-
verksamheten forr inte var specialiserad pa samma sétt som idag och att
fabrikerna ofta bedrev verkstadsmekaniskt arbete, snickeri osv. Grénsdrag-
ningen mellan gjuteriverksamhet och verkstadsindustri kan darfor vara svar
att gora

Inventering och riskklassning

Efter identifieringsfasen skedde en verifiering bland de identifierade
objekten for att inte fa ett inkorrekt och ohanterligt stort material i for-
hallande till tiden och de medel som avsattstill foreliggande inventering.
Inventeraren kontaktade i detta avseende berdrda, idag verksamma, foretag
inom branschen i 1anet och informerade om inventeringen och bad dem
brevledes svara pa vissa fragor rérande branschen, den egna verksamheten
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samt foretagets/fastighetens historia. Nar svaren fran berorda foretag
inkommit kunde ett antal objekt sorteras bort sa som inte bedrivande
miljofarlig verksamhet medan andra objekt lyftes fram som mer intressanta.

Bland de 176 objekt som nu dterstod valdes, i samarbete med kommunernas
milj6- och hal soskyddsinspektorer samt sakkunnigainom branschen,

32 stycken ut for riskklassning enligt MIFO-modellen. Vid dennagallring
beaktades foretradesvis verksamhetens omfattning, verksamhetstid, typ av
gjuteriverksamhet (tung/léttmetaller), spridningsforutsdttningar i mark och
vatten samt omgivningens kanslighet och skyddsvéarde. Fordjupade arkiv-
studier genomfordes for vart och ett av dessa. Vid den fordjupade arkiv-
studien framkom att dtta redan genomgatt milj6tekniska undersokningar
och/eller sanering. Resultatet blev att 32 objekt prioriterades att genomga
platsbesok och en samlande riskbedémning samt riskklassning enligt M1FO-
fas 1. Platsbesdk genomfoérdes under 2004, ofta tillsammans med kom-
munens miljo- och halsoskyddsinspektorer. Som underlag vid platsbesdken
anvandes bland annat planritningar, ortofoton (rektifierade (skalriktiga)
flygfotografier) och ekonomiska kartor samt jordartskartor.

Det sammanstallda underlagsmaterialet inklusive digitala fotografier fran
platsbesoken 1&g sedan till grund for en samlad riskbedomning samt risk-
klassning av de 32 objekten som redovisas i denna rapport. Berdrda parter
sasom verksamhetsutvare, fastighetsagare, konsulter och kommuner har
viaremiss beretts mojligheter att ha synpunkter pa uppgifterna och
riskbeddmningen/riskklassningen av respektive objekt.

Av de objekt som inte riskklassats i arbetet omnamns ett fatal, stérre gjuteri-
verksamheter som sanerats kortfattat i rapporten, évriga 138 identifierade
objekt omnamns g men har, liksom de riskklassade objekten registrerats
och lagratsi en Access-databas som &r lankad till GIS-systemet pa
Lansstyrelsen i Stockholms l&n. Allariskklassade objekt redovisasi kartan i
figur 6 och i tabell 3. Kartunderlagen, ortofoton m.m. har ssmmanstéllts och
sparatsi ArcView-format for varje enskilt objekt. Allt annat tillgangligt
material, inklusive papperskopior av databasblanketterna, har &en sorterats
upp objektsvis och arkiveratsi pappersformat i Lansstyrelsens milj6- och
planeringsavdelnings arkiv.
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Gjuteribranschen

Branschdefinition

Denna rapport omfattar en inventering av Stockholms léns nedlagda metall-
gjuterier och identifiering av idag verksamma metallgjuterier inom lanet.
Gjutning i andra material an metall (till exempel plast, glas, gips eller
betong) férekommer men sadan verksamhet behandlasinte i rapporten. Ett
metallgjuteri & en anlaggning for produktion av metallforema med kompli-
cerade former dér " ett metalliskt material formges genom att materialet i
smadlt tillstand far utfyllaformhdligheter och darefter stelna” (Thyberg,
1964). Tillverkningen sker genom att smalt metall halls eller pressas (gjuts)
I varmebestandiga formar. Nar metallen stelnat frildggs gjutgodset genom
att formen 6ppnas eller forstors.

Gjuterier definieras och beskrivsi miljobalkens forordning enligt nedan:
Forordning (1998:899) om miljofarlig verksamhet och hél soskydd
Bilaga
V erksamheter med sérskilda processer

SNI-kod-gl. Gjutning for en produktion av mer &n 100 ton per &r av
jarn, stal, aluminium eller magnesium. B*

SNI-kod-g2. Gjutning for en produktion av hogst 100 ton per &r av jarn,
stal, aluminium eller magnesium. C*

SNI-kod-g3. Gjutning for en produktion av mer an 20 000 ton per ar av
andrametaller &n jarn, stdl, aluminium eller magnesium. A*

SNI-kod-g4. Gjutning for en produktion av mer an 10 ton men hogst
20 000 ton per ar av andrametaller &n jarn, stal, aluminium eller
magnesium. B*

SNI-kod-g5. Gjutning fér en produktion av hogst 10 ton per &r av andra
metaller an jarn, stal, aluminium eller magnesium. C*

* A och B innebér att anlaggningen &r tillstandspliktig. C innebar att
anléggningen enbart & anmal ningspliktig.

Enligt Svensk Naringsgrensindelning (SN192) har branschen SNI-koderna
27510 gjutning av jarn, 27520 gjutning av stal, 27530 gjutning av |attmetall
och 27540 gjutning av andra metaller. Avgransningen mellan metallverk
och metallgjuterier & nagot flytande, men i metallverk sker normalt
upplegering och/eller raffinering av skrotrévarorna, till skillnad fran vad
som vanligen sker i gjuterier. Det & vidare inte ovanligt att det tillsammans
med gjuterier finns en viss efterféljande behandling av det fardiga
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gjutgodset, till exempel skérande bearbetning eller avfettning och lackering.
Gransdragningen mot verkstadsindustri och i viss man ytbehandlings-
industrin & sdlunda aven den flytande.

| Naturvardsverkets branschkartlaggning (rapport 4393) tilldelas tungmetall-
gjuterier riskklass 2 och jarn- och |&tmetallgjuterier riskklass 3, dajarn och
lattmetaller inte &r lika toxiska som tungmetaller. Enligt MIFO-metodiken
skariskklass 2 objekt inventeras och riskklass 3 objekt identifieras. Huru-
vida ett gjuteri bedrivit enbart jarn- eller |attmetallgjutning &r svart att
avgora da sa kallade | &ttmetal | gjuterier dven kan ha anvant tungmetaller i
sinalegeringar. | dennarapport har darfor gjuterierna prioriterats framst
beroende pa produktionens storlek, verksamhetens langd och eventuella
upplag av gjuterislagg och -sand.

Figur 3. Smalt jarn halls i
en varmhallningsugn i ett
modernt gjuteri.

Foto: Annika Eriksson

Branschhistorik

Konsten att gjuta & mycket gammal. Méanniskan till&gnade sig gjuteri-
tekniken redan ndr metaller borjade anvandas. | Europa skedde detta i
landerna runt alperna. Den drygt 5 000 & gamla"Ismannen”, som aterfanns
for négra & sedan i en glaciar i granstrakternamellan Italien och Osterrike,
hade i sin utrustning en kopparyxa som troligtvis var gjuten. Gjutjarn
borjade anvandas i Kina redan for 2 500 & sedan, men i Europa liksom i
Sverige skedde detta forst under senare delen av medeltiden.
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Fram till 1700-talets slut skedde jarngjutning direkt fran masugn. Sedan
man borjat inrétta omsmaltningsugnar kunde egentliga, gavstandiga
gjuterier inréttas, oftast i kombination med en mekanisk verkstad, den
arbetsplats déar det nyaindustrisamhallets produkter véxte fram.

Jarngjutgods avsattes till en borjan for militara andamdl. Vid de sa kallade
styckebruken i Sverige gots kanoner (stycken) och kulor. Finnspang,
Nafveqvarn, Akers, Stafsjo, Hellefors och Overum var betydande
styckebruk. Men &ven andra produkter tillverkades, som till exempel
hushallsgods, ugnar och ugnshallar, ofta som en biprodukt till masugnarnas
tackjarnsframstallning. Sa smaningom borjade tackjarn och skrotjarn
smdltas om, forst i reverberugnar och senare i kupolugnar. Nar en omsmalt-
ning utfordes kunde platsen for verksamheten véjasi nérheten av en
marknad, en stad eller en téttbefolkad jordbruksbygd, eller en inforselhamn
for tackjarn respektive stenkol och koks.

Under 1800-talets forsta halft fick gjutjarnet pa allvar sitt genombrott i
Sverige. Produkter som spisar, kaminer, jordbruksredskap och maskindel ar
efterfragades av hushdllen, jordbruket och den framvaxande industrin.

| Samuel Owens verkstad i Stockholm och senare i Motalatillverkades
exempelvis maskinelement, framst for kraftoverforing. Tillverkning av
plogar och andra jordbruksredskap skedde bland annat vid Kockumsii
Malma, Jonsered och Overum. Aven massfabrikation av konsthantverks-
produkter i gjutjarn borjade under denna period i Storbritannien, vars
modeller kopieradesi andralander.

De mekaniska verkstaderna och gjuterierna arbetade pa 1850-talet fort-
farandei en liten skala, bland annat beroende pa de daligt utbyggda
kommunikationerna. Sa smaningom forandrades detta och verkstads-
industrins expansion medfdrde en kraftig produktionsokning for gjuterierna.
Jordbrukets behov av redskap och maskiner tkade genom omstrukture-
ringen som pagick. Gjutjarn kom att ingd som material i saval byggnader,
broar som i allmé&nna utsmyckningar i staderna. Angmaskiner, &ngpannor,
angturbiner samt lokomobiler var andra viktiga produkter. Ror, rorkrokar
och lyktstolpar till gasbelysningen tillverkades ocksa av gjutjarn liksom
aven vatten- och avloppsledningar. Lokomoativ till SJtillverkadestill
exempel vid Motala Verkstad och Nygvist & Holm i Trollhéttan.

| Sverige finnsidag drygt 200 gjuterier av mycket varierande storlek. Den
totala produktionen uppgick 1988 till cirka 280 000 ton jarngods, 14 000 ton
stalgods, 32 000 ton lattmetallgods (mest av aluminium) samt 14 000 ton
tungmetallgods (mest bestédende av koppar- eller zinklegeringar). Sex
gjuterier svarade for drygt halva produktionen gjutgods av jarn. For icke-
jarnmetaller var huvuddelen av gjuterierna sma. Antalet anstéllda var
samma ar cirka 7 000 personer (Naturvardsverket, 1991).

| Stockholms 1an fanns uppskattningsvis 15 gjuterier i drift 2004.
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Processer, ravaror och kemikalier

Gjutning
Vid séva gjutningen fylls en form med flytande metall fran skank eller
skopa och efter det att metallen stelnat avlagsnas formen.

Vid pressgjutning skjuts metallen under hogt tryck och med hog hastighet in
i en stalform. Pressgjutning anvands vanligtvis for att tillverka mindre delar
till maskiner av olika slag och med tekniken kan komplicerade former
gjutas. Huvudsakligen anvands icke-jarnmetaller sdsom aluminium-,
magnesium-, koppar- och zinklegeringar vid pressgjutning. Slappmedel
anvands for att setill att det pressgjutna godset sldpper fran stalformen vid
urtagning. De flesta sldppmedel & emulsioner, men vid pressgjutning av
metaller med hég sméalttemperatur kan oljor behéva anvandas. De dlapp-
medel som anvands idag ska vara helt friafran klorhaltiga additiv.

Vid kokillgjutning anvands permanenta stalformar (kokiller) och den smélta
metallen kan tillsdttas formen utan tryck (statisk kokillgjutning) eller under
tryck, dock lagre an vid pressgjutning, s.k. |agtryckskokil lgjutning. Kokill-
gjutning sker vanligtvis med aluminium-, magnesium- och kopparlegeringar.

Centrifugal gjutning innebar att gjutningen sker i en roterande form. Genom
denna metod kan sméltan forasin i formhdligheter som inte & maéjligt med
andra metoder och inre konturer pa den gjutna detaljen kan utformas.
Centrifugal gjutning kan &ven anvéandas tillsammans med pressgjutning for
legeringar som har for hoga smalttemperaturer for traditionell pressgjutning.

Vid strénggjutning leds metallsméltan ut i en vattenkyld form vilket innebar
att den yttre sméltan stelnar forst. Da den inre smaltan stelnar varms den
stelnade ytan upp vilket leder till att porositeter och andra ojdmnheter
forsvinner och den fardiga produkten blir mycket finkornig och med jamn
hardhet.

Metaller

Med hansyn till de gjutna materialens art indelas gjuteriindustrin i tre
huvudgrupper, jarn-stalgjuterier, lattmetallgjuterier och tungmetallgjuterier,
beroende pa vilka metaller som anvands (fig. 4). | jarn-stalgjuterierna ar
jarnet den viktigaste bestandsdelen i materialet. Jarn med en kolhalt l&gre én
tva procent bendmns stal. | metallgjuterier gjuts daremot icke-jarnmetaller.
Lattmetaller kallas de metaller och legeringar som &r |éttare an jarn.
Vanligast & att man gjuter |attmetallen aluminium men &ven magnesium
och zink férekommer. De metaller som ar tyngre an jarn kallas tungmetaller.
Oftast gjuter man tungmetallen koppar och dess legeringar men &ven
gjutning i bly, nickel och zink &r vanligt.

Gjutning sker framst i legeringar av olika metaller for att uppna onskade
egenskaper pa gjutgodset. Den Gverlagset storsta delen av gjutgods-
produktion i Sverige och dvriga varlden utgors av legeringar med grgjarn.
Pa senare & har dock produktionen av segjarn och aluminium- och
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magnesiumlegeringar okat da dessa material |ampar sig val for press- och
kokillgjutning.

For mer detaljerad beskrivning av de legeringar som anvands vid metall-
gjutning rekommenderas Gjuteriteknik (Svensson, 1990).

Jarn-kollegeringar Gjutjarn— | Grgarn
Kompakt-grafitjarn
Segjarn
Aducerjarn

Vitjarn

Gjutstdl — | Olegerat

L &glegerat

Hoglegerat manganstal
Rostfritt resp. varmebestandigt

Ickejarnmetaller Latt- — | Aluminiumlegeringar
metaller Magnesiumlegeringar
Titanlegeringar
Tung- __ | Kopparlegeringar

metaller Maéssing (zinklegeringar)

Brons (tenn-, bly-, nickel- och manganlegeringar)
Rodmetall (tenn-, bly- och zinklegeringar)
Zinklegeringar

Blylegeringar

Figur 4. Sammanstallning av de vanligast forekommande metallerna och legeringarna inom
gjuteribranschen.
Efter Svensson, 1990.

Smaltning

Tre huvudsakligatyper av ugnar anvénds for att smalta metaller vid
gjuterier. Beroende pa vilken energikalla som anvands delas ugnarna upp i
elektriska ugnar, kupolugnar (fast bransle) och ugnar for flytande eller
gasformigt brange (framst olja eller gas). Utover att sméalta metall anvands
&ven ugnarna for varmhallning, det vill saga for att bevara metallen i smalt
tillstand. For varmhdllning anvands normalt elektriska ugnar.
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Elektriska ugnar blir allt mer vanligainom gjuteribranschen och kan
anvandas for smaltning av savé jarn som andra metaller. Det 6kade
anvandandet av elektriska ugnar har delvis skett pa bekostnad av oljeeldade
ugnar. Det minskade nyttjandet av olje- och gaseldade ugnar bottnar delsi
okade priser pa olja och gas men aven till foljd av krav pa mer miljovanliga
branslen. Framst anvands ugnar med flytande eller gasformigt brénsei
metallgjuterierna.

Kupolugnar anvands framst fér sméltning av jéarn och &r relativt ovanliga
utanfor gjuteribranschen (till skillnad frén dvriga ugnar som anvands bland
annat inom stalindustrin). Aven kupolugnarna har minskat i omfattning
sedan 1970-talet, framst till f6ljd av den omfattande reningsutrustning som
behdvs for att ta hand om de stora mangder stoft och svaveldioxidrika
avgaser som uppstar i samband med smaltningen

| framtiden kommer antagligen majligheten att anvanda naturgas som bransle
oka anvandandet av gaseldade ugnar saval som gasdrivna kupolugnar.

Formar och karnor

Formarna som anvands vid gjutning &r av tvatyper, engangsformar och
permanentformar. Engangsformar forbrukas vid gjutningen och tillverkas av
sand, gips eller keramiskt material och stabiliseras ofta med bindemedel
sasom organiska hartser (bland annat fenoler, kreosoler, xylenol och
naftalener) eller oorganiska bindemedel som vattenglans (natriumsilikat 16st
I vatten). Formmaterialet packas runt en modell som sedan tas bort varefter
modellen far stelna och metallen kan tillforas. Om gjutgodset ska vara
ihdligt forses formen med en kédrna. For kérnor kravs storre hallfasthet
varfor starkare bindemedel, huvudsakligen organiska hartser, anvands. Vid
tillverkning av k&rnor och formar med vissa organiska bindemedel krévs
upphettning, varvid luktande damnen avgér. Vissa andra bindemedel styper
fordrar kraftigt luktande katalysatorer for hardning. Det géller framférallt
for den sa kallade coldboxmetoden, kallhardning, dar dimetylamin eller
trietylamin anvéndes som katalysator. Sandka&rnor och kemiskt bundna
sandformar ytbehandlas ofta med ett tunt, eldfast lager, sakallat black, for
att forbéttra ytegenskaperna. Vid vissa gjuterier anvands zirkonblack
och/eller tellurblack.

Vid kokill- och pressgjutning anvénds permanentformar tillverkade i gjut-
jarn eller stal. Karnornai dessa formar kan tillverkas av antingen jarn/stal
eller sand med bindemedel. Beroende pa vilka metaller som gjutsi
permanentformarnavarierar livslangden. Vid gjutning av |dttmetaller kan en
permanentform hallafor upp till 50 000 gjutningar medan formar for
gjutning av kopparlegeringar endast haller for 5 000-10 000 gjutningar.

De formar som anvands vid centrifugal- och strénggjutning & permanenta
och tillverkas av gjutjarn/stal, koppar, grafit eller aluminium.
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Urslagning och sandberedning

| defall sandformar anvands slas de, efter det att metallen stelnat, sonder pa
ett skakbord sa att godset frilaggs. Sanden &teranvandstill stor del, efter det
att den beretts genom krossning, kylning och siktning samt blandats med sot
och lera. Annan sand an résand (till exempel karnsand) kan vara svérare att
atervinna.

Rensning och trumling

Efter att det stelnat rensas gjutgodset fran ingjutningssystem, grader och
ibland matare. Det sker genom gradpressning, kapning, blastring, slipning
och mejsling. Smaforema slipas ofta genom trumling. | en roterande eller
vibrerande trumma néts godset mot slipklutsar. Det sker oftast i vatten,
vanligen tillsdtts trumlingsmedel med tensider till vattnet for att minska
ytspanningen. Den milj6farligaste komponenten i trumlingsslammet &r
tungmetaller om det ar tungmetaller som trumlats.
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Miljopaverkan

Gjuteribranschens avfall

Det storsta hotet mot miljén och manniskors hélsai samband med nedlagd
gjuteriverksamhet ligger vanligtvisi upplag av gjuterislagg och -sand,
speciellt fran tungmetallgjuterier. Hanteringen av gjuterislagg har varierat
stort mellan olika gjuterier fran att anvandas som utfyllnad pa platsen,
fraktastill alternativ deponi, sdljastill skrothandlare ller pa annat satt
atervinnas. Férekomsten av deponerad gjuterislagg och -sand innebar en
risk att toxiska metaller kan paverka omgivande miljoé och ménniskors halsa,
speciellt om de deponerade massornainte ar évertackta av ndgot tatande
material och/eller underlagras av genomsldppliga jordarter.

Fenol- och metallhaltig avfallsand fran formar och kérnor kan ocksa ha
deponeratsi andutning till gjuterierna och riskerar att paverka omgivningen.
Fenol &r ett amne med relativt hog akut toxicitet och kan paverka
manniskans centrala nervsystem. Fenol ar dock snabbt nedbrytbart i naturen
och utgor darfor inte ndgot |angsiktigt hot.

Annat farligt avfall kan utgoras av oljor, skarvétskor, stoft fran stoft-
avskiljare och metalliska rester (inklusive tensider) fran trumling.
Kemikalier som trikloretylen och PAH har ocksa péatraffatsi andutning till
gjuterier. Dessa harstammar dock framst frén annan verksamhet pa platsen,
till exempel ytbehandling.

Gjuteriindustrin har, som tidigare namnts, i Naturvardsverkets
Branschkartlaggning, BKL, tilldelats riskklass 2 och 3 beroende pavilka
metaller som anvants, se tabell 2.

Figur 5. Rostfargad gjuterislagg och -sand som deponer ats och darefter
tackts dver.
Foto: Daniel Boman
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Paverkan av olika medier

Utslapp till luft

Vid kérn- och formtillverkningen samt vid pagjutning, avsvalning och
urslagning sl&pps illaluktande, flyktiga organiska amnen ut fran gjuterier.
Frén och med 1970-talet har de flesta gjuterier utrustats med stoftavskiljare
for att minska utsl@ppen. De partiklar som tillfors luften utgors framst av
stoft och organiska damnen fran smaltningen, oljedimma fran pressgjutning,
stoft frén renseri och sandberedning, alkoholer fran blackning och dimetyl-
etylamin frén form- och kéarntillverkning. Gas och oljeeldade ugnar slépper
aven ut kvaveoxider. Vidare kan dioxiner och andra persistenta klorerade
organiska féreningar bildas vid sméltning av skrot.

Utslapp till reningsverk/ytvatten/sediment

Gjuteriernas processvattenutslapp &r relativt sma och &r idag ofta anslutna
till kommunala reningsverk. De utsl@pp som férekommer & bland annat
trumlingsvatten som innehaler metaller och tensider eller oljefororenat
vatten, dar oljan kan komma frén sldppmedel, rengdring av maskiner och
lokaler eller fran lackage av hydraul- eller spillolja. Kylvatten som ofta
innehaller bekampningsmedel mot alger och kan vara férorenat med olja
och dverskottsvatten fran vatavskiljare, vilket kan innehallatoxiska metaller
kan ocksa bel asta avloppssystemen. Vidare kan lagring och transporter av
ravaror och produkter utomhus innebararisk for spill och haverier som kan
fororena dagvattnet.

Vanligt var att de stora gjuterierna under 1700- och 1800-talen placerades
nara stora g 6ar som Mdaren och Tullingeson for att underlétta transport av
gjutgods och annat material. Risk for att fororeningar har tillforts ytvatten
och sediment via kontakt med fororenad mark och grundvatten kan i sddana
fall ansestroligt.

Utslapp till mark och grundvatten

Marken och grundvattnet drabbas foretrédesvis av fororeningar genom
deponering av gjutslagg och -sand och genom spill vid hantering av
produkter och ravaror, lackande tankar for révaror, farligt avfall, brannolja,
drivmedel och liknande verksamhet som bedrivs utomhus. Deponering av
gjuterisand kan aven ledatill férorening av fenoler men detta anses inte vara
ett storre hot da de kemikaliernavanligtvis ar | &t nedbrytbarai naturen.

De flestametaller binds relativt l&tt vid jordpartiklar i marklagren varfor
spridning till grundvattnet kan anses begransad. Férhdjda halter av metaller
har dock uppmaéttsi grundvattnet i andutning till gjuterier och risken for
paverkan kan darfor inte nonchaleras. Avgorande for spridningen av
fororeningar & bland annat kemikalietyp, jordens kemiska sammanséttning
och kornstorleksfordelning. Olika @mnen har olika forutsattningar till
fastlaggning vid olika mineral och kornstorlekar. Vidare 6kar spridnings-
hastigheten generellt vid 6kad kornstorlek. Noteras bor ocksa att marken pa
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industritomter ofta bestar av ett dvre lager av fyllning som kan vara mycket
heterogen till sin karaktér och nastan alltid innebar stora spridningsforutsatt-
ningar. Ligger denna fyllning palera har man salundatvajordlager med helt
skilda spridningsforutséttningar och ibland &ven tva skilda grundvatten-
magasin utan utbyte mellan varandra. Okade spridningsforutsattningar
mellan skilda jordlager/grundvattenmagasin eller mellan férorenade massor
och 6vrig omgivning kan fas via ledningsgravar, paar och liknande som
asidosétter exempelvis en leras tétande egenskaper. Grundvattenytan kan
liggadjupt eller grunt, vararelativt konstant eller fluktuera kraftigt.
Bedomningen av spridningsforutsattningarna ér salunda komplicerad.

Milj6- och héalsoeffekter

Exponeringsvagar

De olika mdjligheterna fér manniskor och djur att utséttas for fororeningar
kallas exponeringsvagar. Efter exponering kan féroreningen skada direkt
(akut) eller tas upp i kroppen och spridas for att senare skada nagot annat
organ.

e Viamunnen (mag-tarmkanalen): Den mest dramatiska exponerings-
vagen ar direkt intag av fororenad jord eller vatten. Det kan sketill
exempel genom att sma barn &ter jord eller att man far i sigjord via
daligt skoljda gronsaker som odlatsi fororenad jord eller att dessa
gronsaker i sig & fororenade genom upptag av farligadmnen. En
vanligare vag torde varaintag av fororenat vatten, exempelvisvia
en brunn.

e Genom inandning: Om férorening i form av damm eller angor nar
lungorna kan skada uppsta dar eller pa annan platsi kroppen.

¢ Hudexponering: Huden kan exponeras via kontakt med fororenad
jord, badvatten eller sediment pa g dbotten. Fororeningarna kan skada
huden direkt eller tas upp genom huden och skada andra organ.

Amnenas milj6- och halsofarlighet

Avsnittet baseras huvudsakligen pa Naturvardsverkets rapport 4781 (1997).
Vid beddmningen av amnenas miljo- och hasofarlighet (inneboende
egenskaper) tas hansyn till deras nedbrytbarhet, bioackumul erbarhet
(substansens forméaga att upplagrasi levande vavnader) och biotill-

ganglighet samt toxicitet (giftighet). Nedan foljer en kort presentation av
vanligametaller och kemikalier inom gjuteribranschen.

Bly & potentiellt bioackumulerbart och toxiskt.
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Kadmium har en mycket |ang uppehdllstid i mark och ytliga sediment vilket
innebér bestaende skador vid utsdpp. Kadmium kan orsaka en méangd
storningar i miljon sasom stord fortplantning, hammad tillvaxt m.m.

Krom har mycket hog giftighet for vattenlevande organismer. | biologiskt
tillganglig form & krom aven toxiskt for vaxter och mikroorganismer i jord.
Krom & potentiellt bioackumulerbart.

Kaobolt ar potentiellt bioackumulerbart och mycket giftigt for vattenlevande
organismer.

Arsenik och dess féreningar & miljofarliga amnen. De &r giftiga bade for
vattenlevande organismer och varmblodiga djur.

Kvicksilver & bioackumulerbart och giftigt for vattenlevande organismer
och varmblodigadjur.

Koppar & liksom zink ett livsnddvandigt amne. Vid hogre halter & koppar
dock mycket giftigt for de flesta vattenlevande organismer. Manga mark-
levande organismer & ocksa kansliga for amnet. Koppar & potentiel It
bioackumul erbart.

Zink kan i hoga halter ha en giftverkan for sava vattenlevande organismer
som vaxter. Zink kan vara ett mycket starkt gift i form av vissa organiska
salter och komplex. Vidare & zink potentiellt ackumulerbart.

Nickel och dess foreningar har varierande toxicitet fran giftig till mycket
giftig pa vattenorganismer som fiskar och kréftdjur.

Fenol & ett irriterande, vavnadsskadande amne med relativt hog akut
toxicitet som ocksa kan ge skador pa det centrala nervsystemet. Fenol
absorberas | &t bade via hudkontakt, inandning och via mag- tarmkanal.

Klorerade |6sningsmedel sdsom till exempel trikloretylen ger skador pa
centrala nervsystemet och flerainre organ. De har negativa effekter pa
ozonskiktet samt &ven cancerframkallande egenskaper hos manniskor
och djur.

PAH (polycykliska aromatiska kolvéten) ar en grupp mycket farliga @mnen.
Fleraav dem & cancerogena. De ar svarnedbrytbara och ansamlasi fett-
vavnad hos manniskor och djur.

Oljeprodukter &r en stor farafor g0botten- och havsbottenlevande
organismer. Oljasom nar grundvattnet kan forstéra stora dricksvattentakter.
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Resultat

Prioritering av identifierade objekt

Vid inventeringen identifierades 176 nedlagda eller idag verksamma
gjuterier i lanet. Av dessa valdes 32 nedlagda gjuterier ut for riskklassning.
Faran for manniskors hdlsa och miljon i samband med gjuteriverksamhet
utgors huvudsakligen av metaller i deponerad gjuterislagg och -sand.
Storleken pa eventuella upplag av gjuterislagg och -sand styrs av hur
omfattande gjuteriverksamheten varit och under hur Iang tid som den pagétt.
De identifierade objekten grupperades efter storleken pa gjuteriproduktionen
for att fa en dverskadlig bild av omfattningen i lanet. De objekt som valdes
ut for riskklassning representerar gjuteriverksamhet av blandad produktions-
storlek for att fa en uppfattning om hur storleken pa verksamheten ater-
speglasi miljopaverkan. Flest objekt valdes dar produktionen varit stor da
dessa sannolikt medf6r storst fara for manniskors hélsa och miljon. De

32 riskklassade objekten ar fordelade enligt foljande:

e Stor produktion, >200 ton/ar — 18 objekt
e Medelstor produktion, 50-200 ton/&r — 8 objekt
e Liten produktion, <50 ton/ar — 7 objekt

Utifran de objekt som valts ut for riskklassning informerades ber6rda och
idag verksamma foretag om inventeringen och ombads brevledes att svara
pafragor rérande verksamheten samt foretagets/fastighetens historia.
Genom samtal med berérda konsultfirmor och miljékontor visade sig Su
objekt genomgatt miljctekniska undersokningar i verksamhetsutvares-,
fastighetségares- eller kommunal regi.

De riskklassade objekten omfattar majoriteten av de storsta gjuteri-
verksamheternai Stockholms lans industrihistoria. Ett antal storre forna
gjuterier har uteslutits fran riskklassningen, framst for att efterbehandlings-
arbeten har paborjats. Bland dessaingér Bergsunds mekaniska verkstad
(Finnboda varv), Atlas Copco (Sickla), Delaval (Jarlaindustriomrade),

JV Svenssons Automobilfabrik (Sickla) — allai Nacka kommun. Aven
industriomradet kring fore detta Bolinders verkstader i Kallhal i Jarfalla
kommun har uteslutits da efterbehandlingsatgarder paborjats. Bergsunds
mekaniska verkstad pa Sodermalm i Stockholm har uteslutits da objektet
behandlasi Lansstyrelsensinventering av varv.

De 32 riskklassade objekten redovisas i féreliggande rapport. Resterande
identifierade och inventerade objekt lagrasi MIFO-databasen tillsammans
med de uppgifter som framkom under inventeringssfasen.
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Riskklassning och prioritering till fas 2

32 objekt platsbesoktes och riskklassades med hjélp av det ssmmanstélda
erh@na materialet enligt MIFO-metoden (NV Rapport 4918, 1999).
Inventeringen resulterade sdlundai att 32 objekt fordelade pa fyraolika
riskklasser. 14 objekt tilldelades riskklass 2, 12 riskklass 3 och sex objekt
tilldelades riskklass 4. Inget objekt tilldelades riskklass 1 (figur 1).

Berdrda parter sasom verksamhetsutvare, fastighetsagare, konsulter och
kommuner har beretts méjligheter att ha synpunkter pa uppgifterna och
riskbeddmningen/riskklassningen av respektive objekt.

De 14 objekten som erhallit riskklass 2 foreslas genomga dversiktliga
undersokningar enligt MIFO fas 2. De 6versiktliga undersokningarna syftar
till att, med provtagningar av mark och vatten som stod, verifieraeller
forkasta riskklassningen i MIFO fas 1-studien. De riskklassade objekten
beskrivs nedan. Riskklass och geografiskt |age framgar &ven 6versiktligt i
tabell 3, nasta sida och figur 6, sida 33.
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Tabell 3. Sammanstéalining av samtliga i inventeringen riskklassade objekt. Under-
soOkt innebar att fastigheten tidigare genomgéatt mer eller mindre omfattande miljo-
tekniska undersdkningar. Med objekt avses den huvudsakliga gjuteriverksamheten.

Kommun |Objekt Fastighet Verksamt | Produktion | Under- | Risk-
sokt klass
Botkyrka | AlfaLaval/Separator Tumba 7:230 1900-75 Stor Nej 3
Botkyrka |AlfalLavalsgjuteritipp | Tullinge 19:575, 1900-75 Ja 3
Tumba 7:126
Jarfélla EV Andersson gjuteri AB| Horsgérdet 2:3 1945-69 Stor Nej 2
Lidingd Santessons Tenngjuteri | Stadshuset 3 1920-70 Liten Nej 4
Lidingd Santessons Tenngjuteri | Tappan 4 1970-94 Liten Nej 4
Norrtélje Lattmetallverket AB Forrédet 2 1950-91 Medel Ja 2
Norrtélje Norrtélje verkstaders Gjutaren 1, 2, 3 1864-1985 Stor Nej 2
gjuteri
Norrtélje Armaturfabriken Svecia |Niord 1 1918-55 Medel Nej 2
Sollentuna | AB Solna Pressgjuteri Elektronen 1 1957-74 Stor Nej 3
Solna AB Solna Pressgjuteri Urnan 11 1948-57 Medel Nej 4
Solna Radslaget 16 1948-57 Medel Nej 4
AB Solna Pressgj uteri
Stockholm | Baltic/Salenius Baltic 7 1907-35 Liten Ja 2
Stockholm | Ludvigsbergs Verkstads |Ludvigsberg 3 1843-1908 Stor Nej 3
AB
Stockholm | Gerhard Arehns Dykaren 10, 11 1899-1934 Stor Nej 4
mekaniska verkstad
Stockholm | AB Atlas mekaniska Loket 1-4, 10-39 1874-1927 Stor Negj 2
verkstader Tendern 2,5,7, 9,
10, Pistongen 3-8
Stockholm | Soderlinds metallgjuteri | Vreten 24 1950-80 Medel Nej 3
Stockholm | Norrby Gjuteri Gjutmastaren 5 1913-28 Stor Ja 2
Stockholm | Stockholms vapenfabrik | Vapensmeden 5, 6, 7| 1879-1908 Stor Nej 3
13
Stockholm | Samuel Owens Kungliga myntet 1 1809-1843 Stor Nej 3
mekaniska verkstad
Stockholm | Bolinders mekaniska Piltradet 8, 1845-1932 Stor Ne 2
verkstader Bolinders 6, 9
Stockholm | Luth & Rosén AB Trumman 2 1897-1916 Medel Nej 4
Sundbyberg | Sundbybergs gjuteri Lonnen 9 1916-79 Stor Nej 2
Sundbyberg | A. Lagerwalls metallaffar| Kanan 1 1930-60 Medel Nej 3
Sundbyberg | Fundator Gjuteri AB Kronan 1 1939-77 Stor Nej 2
Sundbyberg | Sundbybergs Sundbyberg 2:78 1877-1916 Stor Ja 2
verkstadsholag
Sodertdlje | Wedaverken Gasellen 25, 30 1938-89 Stor Nej 3
Sodertdlje | Beckmans gjuteri Ragnhildsborg 1:3 1948-90 Liten Nej 3
Sodertdlje | Sodertédlje Ekan 4 1940-60 Liten Nej 3
metallforadling
Sodertdlje | Baltic AB Skutan 1 1906-87 Stor Nej 2
Taby Metallfabriken Pumo Tryckaren 3 1945-82 Liten Nej 3
Upplands- | Kungsdngens gjuteri Kungséngens kyrkby| 1904-66 Medel Ja 2
Bro 2:164
Upplands |Kvarteret Messingen Vilunda 19:1 1928-81 Stor Ja 2
V &sby
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Objektsbeskrivning

Deinventerade, platshesotkta och riskklassade objekten beskrivsi detta
kapitel kortfattat uppdelade kommunvis. Samtliga objektsbeteckningar
foljer gallande fastighetsbeteckning for respektive fastighet. Foretagsnamnet
anger huvudsaklig gjuteriverksamhet pa objektet. Objektens geografiska
lage redovisas &ven i kartform i figur 6.

BOTKYRKA KOMMUN

Alfa Laval/Separator
Fastighet: Tumba 7:230
Produktion: Stor
Riskklass: 3

Beskrivning

Gjuteriet byggdes och togsi bruk ar 1900 och lades ned 1974. Nu finns
sidva byggnaden kvar och inhyser ett 20-tal smafdretag (inklusive tva
mekaniska verkstéder och en bilverkstad) och tva bostadsl agenheter.
Byggnaden méter cirka 100 x 100 m och i den del som géva gjutningen
utfordes &r nu ett lager for trd. AB Separator startade gjuteriet och dvergick
1962 till att bli AlfaLaval, 1984 kopte Svenska hus fastigheten. Gjuteriet
var mycket modernt for sin tid och byggt enligt amerikansk modell. Det var
stort och omfattande med traverser och kranar. Historien berdttar om hur det
rok och osade och att det dverallt syntes glédande metall. Gjuterislagg och -
sand deponerades pa grannfastigheterna Tullinge 19:575 och Tumba 7:126

Gjutning skedde i grgjarn, stdl och rodgods och gjuteriet hade 100 anstéllda
forsta aret och 300 anstéllda 1926. Gjuteriet producerade 2 161 000 kg
metallgjutgods ar 1934.

Riskklassmotivering

Ingen deponi av gjuterislagg eller annat material i storre utstréckning.
Utover gjuteriet har endast mindre verksamheter bedrivits pad omradet.
Fastigheten &r belagen i det yttre vattenskydsomrédet for Tullinge
vattentakt.

De metaller som hanteratsi gjutningen utgors framst av koppar, zink, nickel
och eventuellt bly. Spridningsforutsittningarna bedoms som méttliga da
markforhallandena domineras av |lera. Fastigheten sluttar dsterut mot
Tullingesjon. Eftersom gjutslagg och -sand inte deponerats pa omradet
bedoéms f6roreningsnivaerna som mattliga &ven om gj uteri produktionen var
omfattande.

Tva mindre bostads &genheter finns inom omradet men huvudsakligen
vistas méanniskor pa platsen under dagtid i samband med bilverkstader och



mekaniska verkstéder samt lager. Smaindustrier dominerar verksamheten pa
platsen och markytan &r asfalterad. Grundvattenror i naromradet indikerar
att grundvattnet inte & férorenat varfor narheten till Tullinge vattentékt inte
utgor ndgot hot. Ingen forandrad verksamhet finns planerad och objektet
tilldelas riskklass 3 da fororeningsnivaernainte bedoms vara av ndgon stérre
omfattning.

Alfa Lavals gjuteritipp

Fastighet: Tullinge 19:575, Tumba 7:126
Riskklass 3

Beskrivning

AlfaLaval/Separators gjuteri deponerade hér under cirka 70 &r gjuterislagg,
-sand och blandade massor fran det nérliggande gjuteriet. Gjuteritippen
ligger huvudsakligen pa fastigheten Tullinge 19:575 men stracker sig &ven
in pA Tumba 7:126. Helatippen & inhagnad av ett kraftigt metallstaket med
|8s. Tippen ar forstarkt med ett lerlager, ett lager av grus+sand+bindmedel
och slutligen téackt med grasmatta. Objektet ar belaget intill Tullingeson och
forstarkt med block som skall skydda mot vagerosion.

Tippmassorna &r cirka 10 m méaktiga och teoretiskt kan 140 000 ton gjuteri-
avfal hadeponerats under 1901-1972 daingen annan tipp fanns. Tippen ar
bel &gen inom vattenskyddsomradet for Tullinge grundvattentakt. Grund-
vattnet strommar fran tippen mot vattentakten och ett kontrollprogram som
innefattar arliga provtagningar i fem grundvattenrér har uppréttats. Marginel It
forhojda halter av nickel, koppar och zink har uppmaéttsi enstaka prover fran
grundvattenroren. | jordprover fran tippen har méttligt forhtjda halter av bly,
koppar, nickel, zink, krom och vanadin uppmétts. De deponerade massorna
underlagras av tétajordarter. Sweco Viak bedomde ar 2002 gjuteritippen som
inert och att ndgon paverkan av Tullinge grundvattentakt inte forekommer.

Riskklassmotivering

Trots att gjuterislagg och -sand deponeratsi stor utstrackning har uppmétta
halter av tung- och l&étmetaller varit begransade. Grundvattenstréomningen
sker mot Tullinge vattentdkt och deponin ligger inom vattentéktens skydds-
omrade. Deponin angransar aven till Tullingesjén. Grundvattenflddet &r
dock valdigt I&ngsamt. Provtagning av grundvattnet sker kontinuerligt vilket
gor risken for paverkan av Tullinge vattentakt liten. Ett tétande lerlager
underlagrar deponin vilken dverlagras av ett konstgjort tackande lager for
att hindra exponering och spridning via hudkontakt/damning/ytavrinning.
Deponin beddéms varainert och tilldelas riskklass 3.

35



JARFALLA KOMMUN

EV Anderssons gjuteri AB
Fastighet: Horsgardet 2:3
Produktion: Stor

Riskklass: 2

Beskrivning

PaEV Anderssons gjuteri got man maskindetaljer och bétkdlar, huvud-
sakligeni jarn. Verksamheten borjade 1945 och flyttade 1969 till Herrang
da det Gvergick till Roslagsgjuteriet. Som mest fanns ett 50-tal anstédllda pa
gjuteriet. Gjutslagg och -sand har deponerats inne pa fastigheten.

Riskklassmotivering

Metaller med méttlig-hog farlighet har troligtvis anvantsi produktionen.
Gjuterislagg och -sand har deponerats pa omradet. Fororeningsnivan
bedéms som méttlig-stor och slaggen och sanden ligger i anslutning till
strandlinjen vilket kan innebara utlakning av metaller till Maaren. Pa
omradet vistas folk dagligen, markytan &r asfaterad och kandigheten samt
skyddsvardet bedéms som méttligt for mark och grundvatten (skyddsvardet
for ytvatten beddms som stort).

Markforhallandena utgors av fyllnadsmassor, berg och moran som sluttar
flackt vasterut mot Malaren. Spridningsriskerna beddoms som méttliga-stora.

Eftersom inga markprovtagningar utforts och bade gjuterislagg och -sand
har deponerats pa omradet bedoms riskklassen till 2. 1 riskklassningen vags
aven in det ndralaget till Mdaren.

LIDINGO KOMMUN

Santessons tenngjuteri
Fastighet: Stadshuset 3
Produktion: Liten
Riskklass: 4

Beskrivning

Santessons tenngjuteri bedrev tillverkning av tenn- och britanniametall-
arbeten (bagare, dryckeskannor osv.). Verksamheten var liten och hade
endast ett fatal anstéllda.

Santessons gjuteri flyttade frén Klarabergsgatan i Stockholm till Lidingd
1916. Gjuteriet 1&g de forsta 50 &ren pa Lejonvagen 11 (nuvarande
Stadshuset 3) och flyttade sedan till Faltstigen 5. Pa 70-talet byggdes
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stadshuset vars omrade stracker sig over tidigare Lejonvagen 11 och
gjuteriet revs.

Riskklassmotivering

Verksamheten pagick under cirka 50 ar och de byggnader som anvandes &r
nu rivna. Amnenas farlighet bedoms som hoga-mycket htéga men omfatt-
ningen, och sdledes féroreningsnivan, uppskattastill liten. Markforhdllan-
dena domineras av berg/lera samt troligtvis fyllnadsmassor och spridnings-
risken bedoms som mattlig-stor. Till byggnader bedoms spridningsrisken
som liten. Eftersom manniskor vistas dagligen inom omradet bedoms
kansligheten som stor. Skyddsvardet bedoms som liten-mattlig da marken &r
bebyggd och en grasmatta har anlagts.

Metaller i marken, framst tenn, forekommer eventuellt i sma méangder.
Metallerna kan antas relativt val bundnatill jordpartiklar och risken for
spridning kan anses liten. En anlagd gréasmatta 6verlagrar eventuella
deponerade massor. Grasmattan anvands inte i ndgon storre utstrackning av
till exempel Iekande barn.

Fororeningsnivan bedoms som liten och sa dven exponeringsrisken for
manniskor, objektet tilldelas riskklass 4.

Santessons tenngjuteri
Fastighet: Tappan 4
Produktion: Liten
Riskklass: 4

Beskrivning

Santessons gjuteri flyttade fran Klarabergsgatan i Stockholm till Lidingd
1916. Gjuteriet |&g de forsta 50 aren pa Lejonvagen 11 och flyttade sedan
till Faltstigen 5 (Tappan 4). Tenngjuteriet upphorde runt 1993/94.

Pa Faltstigen 5 skedde gjutningen i liten skalai husets kéllare under cirka
25 &r. Framst framstalldes mindre foremal som bagare och ljusstakar i tenn.

|dag anvéands fastigheten enbart for privat boende.

Riskklassmotivering

Den gjuteriverksamhet som bedrevs var av liten omfattning och pagick under
cirka 25 &. Huvudsakligen gots det i tenn och bly och verksamheten
begransadestill husets kallare. N&gon gjutslagg eller -sand har inte deponerats
patomten da metalliska rester skickadestill Boliden i Landskrona for
&ervinning. Eventuellt kan metalliska partiklar haforts med ut i avloppet
genom en golvbrunn som saknade finmaskigt né men da man inte vatspolade
kéallarlokalen utan endast sopade rent kan den risken anses begréansad.

Da huset idag anvands for privatboende och kéllaren anvandes for gjuteri-
verksamhet utgors den storsta hal sorisken av metalliska partiklar i kallar-
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lokalerna. Forekomsten av metall i kéllaren bedéms dock som liten och
objektet tilldelas riskklass 4.

NORRTALJE KOMMUN

Lattmetallverket AB
Fastighet: Forradet 2
Produktion: Medel stor
Riskklass: 2

Beskrivning

Pa platsen pagick gjutning av aluminiumdetaljer mellan 1950-90. Under
verksamhetens huvudsakligatid producerades arligen mellan 50-200 000 kg
metallgjutgods. Utfyllnad pa omradet med gjuterislagg och -sand fran
produktionen har skett sedan starten. Markprovtagningar visar paforhojda-
kraftigt forhojda halter av zink, koppar, nickel, bly och kadmium. I grund-
vattnet har forhgjda halter av xylen och PAH uppmétts.

Efter gjuteriverksamheten har platsen anvants for uppstélining av diesel-
tankar och lager/forréd. |dag anvands fastigheten som en parkeringsplats.
Byggande av bostader planeras.

Riskklassmotivering

Fororeningarnas farlighet & mycket htg. Féroreningsnivan for koppar
beddms som mycket hog till f6ljd av hoga halter (40 ggr generellarikt-
varden for mindre kénslig markanvéndning) aven om de férorenade
massorna inte bedéms dverstiga 10 000 m®. Tungmetaller finns antagligen
utspridda 6ver hela deponin. Forslag pa att bygga bostader finnsi den
fordjupade 6versiktsplanen och detaljplan har faststéllts.

Spridningsforutsattningarna beddéms som stora da markforhallandena
domineras av fyllnadsmassor. Enligt jordartskartan domineras omradet av
moran men jordprover visar att fyllnadsmaterialet underlagras av lera och

gyttja.

| dagslaget bedoms kansligheten som méttlig men da bostader skall
uppforas pa platsen maste det vagasin i riskklassningen att manniskor
kommer att bo och vistasi omradet dagligen. Med anledning av de hdga

metallhalter som uppmaéitts och att bostader skall byggas bor vidare
undersokningar utforas fastigheten tilldelas darfor riskklass 2.
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AB Norrtélje forenad verkstaders gjuteri
Fastighet: Gjutaren 1, 2, 3

Produktion: Stor

Riskklass: 2

Beskrivning

Gj uteriverksamheten paborjades 1864 och var under de forsta 50 aren
relativt smaskalig. Huvudsakligen gét man i jarn-krom legeringar. Efter
sekel skiftet Okade verksamhetens omséttning och 1944 producerades cirka
690 000 kg metallgjutgods. Gjuteriet togs ur bruk 1985 och verkstads-
byggnaderna revs. Bostader byggdes darefter pa platsen.

Riskklassmotivering

Fororeningarnas farlighet beddms med anledning av tungmetallgjutning som
héga-mycket hoga. Verksamheten var i drift i éver 100 & och gjuterisand
och -slagg har troligtvis anvants for att fylla ut nivaskillnader inom omradet,
fororeningsnivan bedoms darfor som mattlig-stor. Till f6ljd av den relativt
kraftiga reliefen och troliga fyllnadsmassor beddms spridningsrisken i
mark/grundvatten och till ytvatten som stor.

Pa omradet finns idag, sedan 80-talet, ett antal flerbostadshus uppforda
vilket innebér att manniskor bor och vistas pa omradet dagligen. Storsta
delen av omrédet ar asfalterat men slanter av gras forekommer. Kanslig-
heten bedoms som mycket stor eftersom manniskor bor permanent pa
omrédet. Aven nérheten till Norrtéljeviken gor recipienten utsatt.

Inga undersokningar eller saneringsatgarder &r utférda och med anledning
av att folk bor permanent inom omréadet foresl s vidare understkningar.
Objektet tilldelas darfor riskklass 2 i inventeringen.

Armaturfabriken Svecia
Fastighet: Niord 1
Produktion: Medel stor
Riskklass: 2

Beskrivning

Gjuteriverksamhet bedrevs mellan cirka 1915-55. Pa platsen producerades
1934 cirka 120 000 kg metallgjutgods. Byggnaden som inrymde gjuteriet
finns kvar och anvandsi dagslaget av en motorverkstad. Grannfastigheten
Narstrand 1 har undersokt och forhojda halter av PAH och olja har
konstaterats.

Riskklassmotivering

Fororeningarnas farlighet beddms som héga-mycket hoga, dock &r det
osakert i vilkalegeringar man got pa platsen. FOroreningsnivan bedoms som
mattlig i mark, grundvatten och byggnader eftersom nagon omfattande
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utfyllnad med gjuterislagg eller -sand inte &r trolig. Fastigheten ligger
relativt flackt och ganska hogt upp, markforhallandena utgors av berg i
dagen och moran, spridningsrisken bedoms darfor som méttlig.

| dagsl &get finns en motorverkstad och ett solarium pa omradet. Inga
forandringar av markanvandningen finns planerad, kansligheten for
mark/grundvatten och byggnader beddms som stor da manniskor vistas
inom omradet dagligen.

Eftersom huvudsakligen yrkesmassig verksamhet bedrivs pa platsen och
ingen féréndring & planerad beddms faran fér manniskors halsa och miljon
som maéttlig, fastigheten tilldelas dock riskklass 2. Detta beroende pa de
fororeningar som identifieratsi grannfastigheten Narstrand 1 eftersom de
kan tankas paverkalha sitt ursprung i den aktuella fastigheten.

SOLLENTUNA KOMMUN

AB Solna pressgjuteri
Fastighet: Elektronen 1
Produktion: Stor
Riskklass: 3

Beskrivning

AB Solna pressgjuteri bedrev mellan 1957-74 pressgjutning av zink- och
aluminiumlegeringar. P& platsen fanns ungefar 40 anstallda och arligen
producerades cirka 220 000 kg gjutgods. Tillverkning av fonsterbed ag,
persienndetaljer, bétdetaljer, kassaregisterdetaljer, fordonsdetaljer m.m.
Fastigheten 6vertogs av Ohlins mekaniska da pressgjuteriet flyttade till
Upplands Vasby 1974. Om- och tillbyggnationer har skett under aren, ingen
slagg eller sand har deponerats pa fastigheten.

Riskklassmotivering

Den huvudsakliga gjuteriverksamheten utgjordes av |&ttmetallgjutning i zink
och aluminium och fororeningarnas farlighet bedéms som méttliga-hoga.
Ingen gjuterislagg eller -sand deponerades pa omradet och saledes bedoms
fororeningsnivan som méttlig i mark/grundvatten och liten i byggnader.
Fastigheten ligger i ett relativt flackt omrade som sluttar svagt stderut,
markforhallandena domineras av lera och spridningsrisken beddms som
mattlig i mark/grundvatten och liten till och fran byggnader.

Naromradet utgors av ett mindre industriomrade med bilverkstader och
dylikt. Markytan &r asfalterad och inga forandringar av verksamheten &r
planerad. Kansligheten i byggnaderna bedéms som stor, manniskor vistas
dér dagligen, och for mark/grundvatten som méttlig.
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Till foljd av att yrkesméssig verksamhet bedrivs pa platsen och inga forand-
ringar & planerade beddoms exponeringsrisken som méttlig. Fastigheten
tilldelas riskklass 3.

SOLNA STAD

AB Solna pressgjuteri
Fastighet: Urnan 11
Produktion: Medelstor
Riskklass: 4

Beskrivning

Pressgjutning skedde mellan 1948-57 av zinklegeringar. Arligen produce-
rades cirka 50 000 kg metallgjutgods och pa platsen arbetade 5-10 personer.
Tillverkning av fonsterbeslag, armaturbeslag, persienndetaljer m.m.
Produktionen skedde i en kéllarlokal i ett bostadshus som revs och nya
bostadshus uppfordes 1979. Nu finns dven ett daghem pa platsen.

Riskklassmotivering

L attmetallgjutning av méttlig omfattning pagick under cirka 10 ar.
Fororeningarnas farlighet bedoms som méttlig-stor. Ingen gjuterislagg eller
-sand deponerades pa platsen och féroreningsnivan beddms som méttlig i
mark/grundvatten och liten i byggnader. Fastigheten ligger i en svag
sluttning och markforhallandena domineras av moran. Spridningsrisken
bedéms som méttlig i mark/grundvatten och liten till/fran byggnader.

Idag anvands fastigheten for permanentboende och ett daghem finns dven pa
platsen. Kéansligheten bedoms darfor som mycket hog bade i mark/grund-
vatten och i byggnaderna.

Eftersom gj uteriverksamheten pagick under relativt kort tid, omfattade
endast |éttmetaller och de byggnader som inrymde gjuteriet nu &r rivna
beddms exponeringsrisken for manniskor och faran for miljon som liten.
Objektet tilldelas darfor riskklass 4.

AB Solna pressgjuteri
Fastighet: R&dslaget 16
Produktion: Medelstor
Riskklass: 4

Beskrivning

Pressgjutning skedde mellan 1948-57 av zinklegeringar. Arligen produce-
rades cirka 50 000 kg metallgjutgods och pa platsen arbetade 5-10 personer.
Tillverkning av fonsterbeslag, armaturbesag, persienndetaljer m.m.
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Produktionen skedde i en kéllarlokal i ett bostadshus som revs och nya
bostadshus uppf6rdes 1962.

Riskklassmotivering

L attmetallgjutning av méttlig omfattning pagick under cirka 10 ar.
Fororeningarnas farlighet bedoms som maéttlig-stor. Ingen gjuterislagg eller
-sand deponerades pa platsen och féroreningsnivan bedoms som méttlig i
mark/grundvatten och liten i byggnader. Fastigheten ligger i en svag
sluttning och markforhallandena domineras av moran. Spridningsrisken
bedoms som maéttlig i mark/grundvatten och liten till/frén byggnader.

|dag anvéands fastigheten for permanentboende och ett foretag som bedriver
fotografisk verksamhet finns pa platsen. Kansligheten bedoms som mycket
hog bade i mark/grundvatten och i byggnaderna.

Eftersom gjuteriverksamheten pagick under relativt kort tid, omfattade
endast |&éttmetaller och de byggnader som inrymde gjuteriet nu & rivna
beddms exponeringsrisken for manniskor och faran for miljon som liten.
Objektet tilldelas darfor riskklass 4.

STOCKHOLMS STAD

Baltic/Salenius verkstader, Mariehall
Fastighet: Baltic 7

Produktion: Liten

Riskklass: 2

Beskrivning

Verksamheten borjade vid Béllstadn i kvarteret Baltic 1907 som Salenius
verkstader och bytte namn till AB Baltics mekaniska fabrik 1924. Pa platsen
bedrev Baltic mekanisk verkstad och gjuteri och flyttade under mitten av
30-talet. Déarefter har byggnaderna anvéants som verkstader av flera firmor.
Utbver gjuteriverksamheten har det pa platsen bedrivits fargtillverkning,
tillverkning av torrbatterier och évrig smaindustri. Byggnaderna uppfordes
1906/07 och revs under 80-talet. dag anvands omradet for upplag av grus
och andra massor men en del utgérs av en ekdunge.

De naturligajordlagren Overlagras av fyllnadsmassor och inom fastigheten
finns &ven tva upplag av bottensediment fran Ballstadn. Fyllnadsmassorna
utgors framst av block och sten men &ven av tegel och brant material. Bade
fyllnadsmassorna och bottensedimenten &r férorenade av tungmetaller,
cyanid och petroleumkolvéten. Lakningsforsok pa fyllnadsmassorna visar
palaga-mycket |8ga halter. FOr bottensedimenten daremot visar laknings-
testen pa betydligt hogre lakbarhet for tungmetaller. Framfor allt & botten-
sedimenten fororenade av kvicksilver.
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Bostadsbyggande planeras pa fastigheten och en detaljplan haller pa att
upprattas.

Riskklassmotivering

Forhojda halter har uppmaétts av bly, kvicksilver och koppar vilka &
fororeningar med mycket hog farlighet. Féroreningarna sitter framst i
fyllnadsmassor som troligtvis tacker hela fastigheten och de halter som
uppmétts Gverstiger i vissa punkter grénsvérdet for kanslig markanvandning
med 20 ganger. Fororeningsnivan bedoms darfor som stor i marken. | en
punkt har forhojda halter av kvicksilver péatraffatsi grundvattnet.
Fororeningsnivan i grundvatten bedoms som méttlig-stor. De naturliga
jordlagren utgérs huvudsakligen av lera-silt och 6verlagras av cirkal m
maktiga fyllnadsmassor (block, sten, tegel och brant material). Tva upplag
av fororenade sediment fran Ballstadn finns dven pa fastigheten. Markytan
lutar flackt ned mot Béllstadn. Laktester visar att |akbarheten &r 13g i
fyllnadsmassorna men hég i sedimentupplagen. Spridningsrisken beddms
som méttlig-stor.

| dagsl &get finns ingen bebyggel se pa platsen och delar av markytan
anvands for upplag av grus. Byggande av cirka 500 |éagenheter planeras
inom de narmaste aren och kansligheten bedoms déarav som mycket stor.
Skyddsvardet bedoms som mattligt-stort da vissa gronomraden finns pa
omradet. Skyddsvardet for Ballstadn vilken &r narrecipient bor ocksa
beaktas.

Den dkade risk for ménniskors halsa som uppstar i och med att bostader
kommer att byggas pa platsen gor att ytterligare undersokningar/atgarder
bor utforas pa fastigheten. Objektet tilldelas darfor riskklass 2.

Ludvigsbergs verkstads AB, Sédermalm
Fastighet: Ludvigsberg 3

Produktion: Stor

Riskklass: 3

Beskrivning

Ludwigsbergs verkstad grundades 1843 av Jaques Lamm nédra Soder
Malarstrand och koptes 1904 av Luth & Roséns elektriska AB. 1908
flyttades verksamheten till dennes fabrikstomt pa Sodermalm. Tillverkning
av huvudsakligen gjutgods och jarnvagsmaterial, efter 1880 huvudsakligen
pumpar, motorsprutor och kylanlaggningar i jarn och andra metaller. Runt
sekel skiftet fanns pa platsen cirka 400 arbetare och verksamheten inne-
fattade en smedja, mekanisk verkstad, renshus, magasin och tva separata
gjuteribyggnader. M iinchenbryggeriet tog 6ver lokalerna 1909, vissa
byggnader stér kvar pa platsen och spér finns av skorstenar fran gjuterierna.

L udvigsbergs mekaniska verkstader anladesi ett omrade med stora topo-
grafiska skillnader vilket komplicerade verksamheten. | bdrjan pa 1900-talet



hade "topografin beméastrats’ vilket kan betyda att fyllnadsmassor
(eventuellt gjuterislagg och -sand) anvants som utfyllnad.

Riskklassmotivering

Osékert vilkalegeringar man got i, féroreningarnas farlighet bedéms som
hoga-mycket hoga. Stor produktion som pagick under cirka 65 ar. Gjuteri-
slagg och -sand kan ha anvénts som fyllnadsmassor for att jdmna ut de stora
topografiska skillnaderna pa omradet. FOroreningsnivan bedoms som stor i
mark, méttlig i grundvatten/ytvatten/sediment och liten i byggnaderna. De
naturliga markforhallandena utgors av berg och markytan sluttar kraftigt ner
mot Riddarfjarden. Spridningsforutséttningarna beddoms i mark/grundvatten
och till ytvatten som stora, till sediment som méttliga och till/fran
byggnader som sma.

| dagsl&get anvands omrédet for kontorsverksamhet. Manniskor vistas
dagligen pa platsen och kansligheten bedoms som stor i byggnader och
mark/grundvatten. Skyddsvérdet bedéms som litet i mark/grundvatten och
byggnader men stort for ytvatten/sediment.

Markytan pa omradet &r asfalterad och exponeringsrisken och risken for
manniskors hal sa bedéms som liten. Narheten och de goda spridnings-
forutsittningarna till Riddarfjarden medfor dock risk for paverkan av
ytvatten och sediment. Objektet tilldelas riskklass 3.

Gerhard Arehns mekaniska verkstad, Kungsholmen
Fastighet: Dykaren 10,11

Produktion: Stor

Riskklass. 4

Beskrivning

1899 startade Gerhard Arehns Mekaniska verkstad sin produktion pa platsen
och ett gjuteri anladesi Dykaren 11. | bdrjan av 1900-talet fanns pa platsen
55 arbetare och det producerades arligen cirka 300 000 kg metallgjutgods.
Huvudsakligen tillverkades maskiner for tandsticksindustrin. Tillverkningen
utvidgades 1917 och kom att &ven omfatta en mekanisk verkstad. Ar 1934
lades gjuteriverksamheten ned och gjuteriet byggdes om till monteringshall
for storre maskiner. Under andra varldskriget kom tillverkningen till stor del
att omfatta krigsmaterial, bland annat férgasare till flygmotorer, torpedgyro-
skop och optiska instrument. Verksamheten flyttades till Véalingby 1960.

Riskklassmotivering

Fororeningarnas farlighet bedoms som maéttligt-mycket hoga da det ar
osakert vilka metaller som anvants vid gjutningen. Huruvida gjuterislagg
och/eller -sand har deponerats pa omradet &r osdkert och féroreningsnivan
beddms som liten i byggnaderna och méttlig i mark och grundvatten.
Markforhallandena domineras av berg och fastigheten ligger flackt cirka



250 m frén Karlbergssjon. Spridningsrisken till/fran byggnader bedoms som
liten, i mark och grundvatten som mattlig och till ytvatten som méttlig.

Den ursprungliga byggnaden som inrymde gjuteriet & riven och ersatts med
en ny. Fastigheten anvands for kontorsverksamhet och hela omradet &r
asfalterat/bebyggt. Inga forandringar av markanvandningen &r planerad och
kansligheten bedéms i byggnaderna som stor och i mark/grundvatten som
mattlig.

Huvudsakligen yrkesmassig verksamhet bedrivs pa platsen och marken &r
asfalterad vilket gor att exponeringsrisken &r for manniskor &r liten. Fastig-
heten tilldelas riskklass 4 da eventuellarisker for ménniskors hédlsa och
miljon beddms som liten.

Atlas mekaniska verkstader, Vasastan

Fastighet: Loket 1-4, 6-8, 10-39, Tendern 2, 5, 7, 9, 10, 12, Pistongen3-8
Produktion: Stor

Riskklass: 2

Beskrivning

AB Atlas bildades 1873 i samband med jarnvagsbyggande och tillverkade
vagnar i stor skala. Gick 1917 ihop med AB Diesels motorer och

AB Norrby gjuteri under namnet AB Atlas Diesel och inriktade sig darefter
pa pneumatiska arbetsmaskiner, bergborrar och oljemotorer. Forsta fabriken
stod klar 1874 i kvarteret Roda berget mellan Torsgatan och Rorstrandssj6n
och upptog 70 000 m?. Ar 1907 fanns cirka 800 arbetare pa platsen. Atlas
flyttade frén Vasastan till Sickla 1927 varpa verkstadsbyggnaderna revs och
bostadshus uppférdes.

Riskklassmotivering

Oséakert vilkalegeringar man got i och fororeningarnas farlighet beddms
som héga-mycket hoga. Gjuterislagg och -sand anvandes med stor sanno-
likhet som utfylInad pa omradet och fororeningsnivan bedéms i mark/grund-
vatten som stor, i ytvatten/sediment som méttlig-stor och i byggnaderna som
liten. De dominerande markforhdllandena utgors av lera och omrédet ligger

i en sluttning 10-200 m frén Klara §j6. Spridningsriskerna beddms som sméa
till/fran byggnaderna, méttliga-storai mark/grundvatten och méttliga-stora
till ytvatten/sediment.

Omradet anvands idag for permanentboende och kansligheten bedoms
darfér som mycket stor i byggnaderna och mark/grundvatten. For
ytvatten/sediment bedoms bade kansligheten och skyddsvérdet i Klarasjo
som stora.

Manniskor bor permanent inom omradet. Markytan &r till stérsta del
asfalterad och bostadshusen &r uppforda efter att gjuteriverksamheten
avslutats. Risken fér méanniskors hé sa beddms som liten. Nérheten till den



kraftigt fororenade Klara 50 utgor en risk for att 5jon tillfors ytterligare
fororeningar. Objektet tilldelas darfor riskklass 2, framst for att vidare
undersoka huruvida lackage av féroreningar sker till ytvatten och sediment i
Klarago.

Sdderlinds metallgjuteri, Vastberga
Fastighet: Vreten 24

Produktion: Medel

Riskklass: 3

Beskrivning

Soderlinds metallgjuteri tillverkade sandbl&strat kvalitetsgjutgods i tung-
och l&tmetaller mellan 1950-80. Pa platsen producerades 1954 cirka 90 000
kg metallgjutgods. Den ursprungliga byggnaden som inrymde gjuteriet star
kvar pa platsen och anvands idag som kontor och lager. Fastigheten &r
beldgen i ett industriomrade och nagra forandringar av verksamheten finns
inte planerad.

Riskklassmotivering

Fororeningarnas farlighet beddms som héga-mycket hoga. Gjuteriverksam-
heten pagick under cirka 30 ar och var av medelstor produktion. Osskert om
gjuterislagg och -sand anvandes som utfylinad pa platsen. FOroreningsnivan
bedéms som méttlig-stor i mark/grundvatten och liten-mattlig i byggnaden.
Fastigheten ligger i en sluttning &gt i terrangen. De naturliga markforhallan-
dena domineras av lera. Spridningsforutséttningarna bedoms som sma
till/fran byggnaden och méttligai mark/grundvatten.

| dagslaget anvands byggnaden for kontorsverksamhet och som lager. Inga
forandringar av markanvandningen finns planerad. Manniskor vistas
dagligen pa platsen kandigheten bedoms darfor som stor bade i byggnaden
och for mark/grundvatten. Fastigheten ar belagen i ett industriomrade och
skyddsvéardet beddms som litet.

Exponeringsrisken och risken for manniskors hédl sa bedéms som liten da
markytan &r asfalterad och manniskor bara vistas pa platsen under arbetstid.
Objektet tilldelas riskklass 3.

Norrby gjuteri, Ulvsunda industriomrade
Fastighet: Gjutmastaren 5

Produktion: Stor

Riskklass: 2

Beskrivning

Norrby gjuteri startades 1913 av AB Diesel Motorer och Nya AB Atlas.
Anlaggningen var en av de storstai Stockholm 1920 och pa platsen
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tillverkades jarnvagsmaterial, broar, arméfordon, |uftkompressorer,
bergborrmaskiner, och motorer. Norrby gjuteri upphérde cirka 1928 och
lokalerna stod tomma 1918-1937.

AB Calor utférde 1937-65 reparation och foérsaljning av grdvmaskiner och
BT Svenska AB lackering av truckdetaljer mellan 1957-92 da man anvéande
|Gsningsmedel.

Markundersokningar visar att gjutsand och -slagg deponerats pa fastigheten
tillsammans med impregnerat trd och asfaltsrester. | byggnaderna utgors
fororeningarna av radon, asbest och PCB. Férhdjda halter av olja, per- och
trikloretylen samt vinylklorid har uppméttsi grundvattnet. | jordprover har
halter ver generellariktvarden fér mindre kénslig markanvandning
uppmétts for cancerogent PAH, bly och koppar.

Riskklassmotivering

Fororeningarnas farlighet bedoms som hoga-mycket hoga da forhojda halter
av Pb, Cu, per/trikloretylen, vinylklorid, PAH och olja har identifierats.
Osékert hur stor gjuteriproduktionen var men utfylinad med gjutsand och -
slagg har identifierats tillsammans med utfylinad av andra massor (framst
grus och makadamm). Féroreningsnivan bedéms som stor i mark/grund-
vatten och méttlig-stor i byggnaderna (forhtjda halter av PCB, radon och
asbest uppmatta). Fastigheten sluttar mot Ballstaan och fyllnadsmassorna
som breder ut sig dver hela omradet underlagras av lera och moran.
Spridningsforutsattningarnai mark/grundvatten bedéms som stora och
till/fran byggnaderna som méttliga.

Omradet &r asfalterat och inhagnat och byggnaderna anvands idag som
lager. Fastigheten &r till forsaljning men nagon stérre forandring av
verksamheten & inte att vantainom kort. Bost&der kan dock komma att
byggas pafastigheten i framtiden. Kansligheten i mark/grundvatten och
byggnader bedoms idag som méttlig men kan alltsa andras till mycket stor
om bostader byggs. Skyddsvéardet bedoms som litet for bade byggnader och
mark/grundvatten da fastigheten ligger i ett industriomrade.

Fororeningarna harstammar fran gjuteriverksamhet, ytbehandling pa platsen
och troligtvis aven fran grannfastigheten (Gjutméstaren 4) dar tvétteri har
bedrivits. Da fastigheten kan komma att anvandas for bostadsbyggande i
framtiden bor féroreningarnas ursprung och utbredning undersokas
ytterligare. Objektet tilldelas riskklass 2.
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Stockholms vapenfabrik, Kungsholmen
Fastighet: Vapensmeden 5-7, 13, 14
Produktion: Stor

Riskklass: 2

Beskrivning

Pa detta omrade upptog Stockholms V apenfabriks maskinverkstad en golv-
yta pd 4 000 m* och 300-400 personer var anstéllda vid fabriken. Ar 1879
flyttade den verksamhet som tillverkade sl attermaskiner till Kungsholmen
dér deinrymdesi en gammal textilfabrik, aret efter hamnade aven vapen-
tillverkningen dar och var da den storsta fabrikssalen i landet.

Helge Palmcrantz tillverkade pa platsen kulsprutor, sléttermaskiner och
dynamomaskiner fran 1879 till 1908 da verksamheten flyttade till
Liljeholmen. Tillverkning av vapen gjordesi bredvidliggande kvarteret
Gjutarformen men galva gjutningen utfordesi kvarteret Vapensmeden.

Riskklassmotivering

Fororeningarnas farlighet bedoms som maéttliga-mycket htga da det &
osakert vilka legeringar det gotsi. Gjuteriverksamhet pagick i cirka 30 ar
och gjuterisand och -slagg kan ha anvants som utfyllnad pa omradet.
Fororeningsnivan bedoms i mark/grundvatten och ytvatten/sediment som
mattlig. | byggnaderna bedéms fororeningsnivan som liten da byggnaderna
uppforts efter att gjuteriverksamheten avslutats. Markférhallandena
domineras av lera och omradet ligger i sluttande terréng cirka 100 m frén
Riddarfjarden. Spridningsrisken till/fran byggnader bedéms som liten och
mattlig i mark/grundvatten samt till ytvatten/sediment.

Omrédet anvands for permanentboende. Kéandigheten bedomsi bygg-
naderna som mycket stor och i mark/grundvatten samt ytvatten/sediment
som stor. | ytvatten/sediment beddms &ven skyddsvérdet som stort.

Omradet &r till storsta del asfalterat och bebyggt varfor exponeringsrisken
for manniskor bedéms som liten. Det ndralaget till Riddarfjérden medfor en
risk for paverkan av ytvatten och sediment genom utlakning av metaller.
Objektet tilldelas riskklass 3 da risken for miljopaverkan bedéms som
mattlig.

Samuel Owens mekaniska verkstad, Kungsholmen
Fastighet: Kungliga myntet 1

Produktion: Stor

Riskklass: 3

Beskrivning

1809 grundades Samuel Owen mekaniska verkstad som 1840 var
Kungsholmens storsta industri. Verkstaden inneh6ll ett jarngjuteri i vilket
man tillverkade bland annat &ngbétar, spisar och parksoffor. Ar 1830 fannsi



verkstaden cirka 100 arbetare anstallda. Pa platsen har det daven funnits
fargeri, tygtryckeri och tvalkokeri. P4 1850-1970-talet tillverkade
Myntverket metall mynt och medaljer.

Riskklassmotivering

Huvudsakligen jérngjuteri men gjutning kan éven ha skett i andra
legeringar, fororeningarnas farlighet bedéms som hdga-mycket hdga.
Fyllnadsmassor dominerar markforhallandena och gjuterislagg samt -sand
kan ha anvéants som utfyllnad. Féroreningsnivan bedéms som méttlig-stor i
mark/grundvatten och sediment. | byggnader och ytvatten bedoms
fororeningsnivan som liten. Fastigheten ligger svagt sluttande ner mot
Riddarfjarden cirka 100 m fran strandkanten. Spridningsrisken bedoms
utifrén fyllnadsmassornas utbredning till storai mark/grundvatten och
mycket storai ytvatten, smatill/fran byggnader och mattligai sedimenten.

Fastigheten anvands idag for kontorsverksamhet. | den norra grannfastig-
heten ligger ett daghem med |ekplats. Kansligheten beddms i byggnaderna
och mark/grundvatten som mycket stora, manniskor och barn vistasinom
omradet dagligen, och i ytvatten/sediment som méttliga. Skyddsvardet i
ytvatten/sediment beddms som stort och i byggnader samt mark/grundvatten
som litet.

Storre delen av omradet &r asfalterat och darfér bedoms exponeringsriskerna
som relativt smafor de manniskor som jobbar inom omrédet. Det omrade
som barnen ror sig pa ér asfalterat och hor huvudsakligen till grannfastig-
heten. Faran for manniskors halsa bedoms som liten da omradet &

asfalterat. Paverkan av ytvatten och sediment anses méttlig. Fastigheten
tilldelas darfor riskklass 3.

Bolinders mekaniska verkstad, Kungsholmen
Fastighet: Piltradet 8, Bolinders 6, 9, 10
Produktion: Stor

Riskklass: 2

Beskrivning

1844 startade broderna Bolinder en snabbt véxande industri vid

K aplansbacken. Dér tillverkades bland annat angmaskiner, gjutjarnssoffor
och spisar. P& omradet fanns bland annat metallgjuteri, malarverkstad och
fornicklingsverkstad. Verksamheten varade pa Kungsholmen till 1932.

1880 var Bolinders Kungsholmens storsta industri och hade 1890 cirka
800 anstallda.

Riskklassmotivering

Fororeningarnas farlighet bedoms som mycket hdga da tungmetaller och
kan haanvantsi verksamheten. Troligt ar att gjuterislagg och -sand anvants
som utfylInad pa omradet. Fororeningsnivan bedoms déarav som stor i mark
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och sediment och mattlig i grundvatten och ytvatten. | byggnaderna bedoms
fororeningsrisken som liten da de uppforts efter det att gjuteriverksamheten
avslutats. Omradet ligger i en svag sluttning ned mot Klara 5j0 och
markforhallandena domineras av moran. Troligt ar dock att fyllnadsmassor
aven forekommer. Spridningsrisken beddms som méttlig i mark/grundvatten
och till ytvatten/sediment. Till/fran byggnaderna bedoms spridningsrisken
som liten.

Storsta delen av omradet utgors idag av flerbostadshus déar manniskor vistas
dagligen. Kansligheten beddms som mycket stor i byggnaderna och
mark/grundvatten. | ytvatten bedoms kansligheten som stor och likasa
skyddsvardet.

Omradet &r asfalterat vilket begransar exponeringsrisken for manniskor.
Faran for manniskors hdlsa bedéms som liten. Nérheten till den kraftigt
fororenade Klara §6 riskerar dock att bidratill ytterligare féroreningar
vilket utgor en risk for miljon. Objektet tilldelas riskklass 2.

Luth och Rosén, S6dermalm

Fastighet: Trumman 2
Produktion: Medelstor
Riskklass: 3

Beskrivning

1897 flyttade Luth & Rosen ini de nybyggda lokalerna pa Trumman dar
verkstadshallar, smedja och gjuteri uppréttats. Ar 1904 var 160 personer
anstélldai produktionen och verksamheten hade 75 verktygsmaskiner.
Huvudsakligen tillverkade man dynamomaskiner, transformatorer och
motorer. Man kdpte 1904 Ludvigsbergs verkstad som 1909 flyttades till
Trumman frén sin tidigare adress pa Soder Méarstrand. Ar 1904 byggdes
aven ett nytt gjuteri och verksamheten upptog efter utbyggnaden cirka

1 800 m®. Ar 1910 fanns 380 personer i produktionen varav cirka 50 i
gjuteriet. Verkstaden hade 189 verktygsmaskiner. Ar 1917 flyttades
Ludvigsbergstillverkningen med gjuteriet till Soderbloms gjuteri i
Eskilstuna. Gjuteriet p& Trumman byggdes d& om till lindningsverkstad. Ar
1930 6vertog ASEA alaaktier i bolaget. ASEA drev en mekanisk verkstad
dar man tillverkade och monterade bland annat kuggvéxlar och kopplingar.
ASEA fannskvar i lokalernafram till mitten av 60-talet. Dérefter har
lokalerna anvantstill diverse industri-, lager- och kontorsandamal.

Riskklassmotivering

Osdkert vilkalegeringar man got i, féroreningarnas farlighet beddms som
héga-mycket hoga. Gjuteriverksamheten pagick under cirka 20 & och var av
medelstor omfattning. Osakert om gjuterislagg och -sand deponerades pa
platsen men det &r troligt. De ursprungliga fabriksbyggnaderna finns kvar pa
platsen. Fororeningsnivan bedoms som mattlig i mark/grundvatten och liten
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i byggnaderna. Markforhdllandena domineras av |era och fastigheten sluttar
flackt, spridningsforutsattningarna bedéms som méttligai mark/grundvatten
och smatill/fran byggnaderna.

|dag bedrivs kontorsverksamhet i de gamla fabriksbyggnaderna, ingen
forandrad markanvandning finns planerad. Kansligheten i mark/grundvatten
och byggnader bedoms som stor da ménniskor vistas dagligen pa omradet.
Skyddsvardet bedoms som litet.

Markytan &r asfalterad och exponeringsrisken/faran for ménniskors hélsa
bedoms som liten. Fastigheten & belagen i centrala Stockholm och paverkan
pamiljon bedoms som liten. Objektet tilldelas riskklass 4.

SUNDBYBERGS KOMMUN

Sundbybergs gjuteri
Fastighet: Lonnen 9
Produktion: Stor
Riskklass: 2

Beskrivning

Sundbybergs gjuteri startade sin verksamhet 1916 och lades ned 1979 da
byggnaden som inrymt gjuteriet revs. Huvudsakligen gt man i jarn och
producerade arligen cirka 700 000 kg metallgjutgods. Idag & tomten
obebyggd men planer finns pa att upprétta kontorsbyggnader pa platsen.
Markytan & tackt med ett gruslager som underlagras av gjuterislagg

och -sand.

Riskklassmotivering

Fororeningarnas farlighet beddms som héga-mycket hoga, dock &r det
osakert vilka legeringar man got i pa platsen. UtfylInad med gjuterislagg
och -sand har skett pa platsen och fororeningsnivan bedoms som maéttlig-
stor i mark och grundvatten. Markférhallandena domineras av lera (under
utfyllt material) och marken sluttar ned mot Ballstaan, vilken rinner cirka
100 m fran fastigheten. Spridningsférutséttningarnai mark/grundvatten
beddms som maéttliga-stora.

Manniskor vistas séllan pa den obebyggda tomten men kontor planeras.
K &ansligheten bedoms efter framtida anvandning som kontorsomrade till stor
for mark/grundvatten.

Det deponerade materialet kan utgora en risk bade for ménniskors halsa och
for miljon. Exponering for méanniskor kan ske genom den ytliga slaggen och
utlakning av metaller till Ballstadn kan ske genom ytavrinning och grund-
vattentransport. Noggrannare undersokningar behovs for att béttre kunna
beddma féroreningssituationen. Fastigheten tilldelas riskklass 2.
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A. Lagerwalls metallaffar
Fastighet: Kanan 1
Produktion: Medelstor
Riskklass: 3

Beskrivning

A. Lagerwalls metallaffar tillverkade kvalitetsgjutgods i rédgods, fosfor-
brons och lagerbrons, dven syrafast, pa platsen mellan 1930-1960. Foretaget
grundades 1889 da gjuteri och kontor 18g i Stockholm. Producerade i
Sundbyberg 1954 cirka 180 000 kg metallgjutgods. | Sundbyberg 1ag
gjuteriet i kéllaren i en byggnad som nu &r riven. Fore Lagerwalls drev AB
Svea metall en mekanisk verkstad vilken etablerades 1889. Efter att
Lagerwalls verksamhet upphorde revs verkstadsbyggnaderna och de
bostadshus som nu stér pa platsen uppréttades. | samband med att de
nuvarande bostdderna byggdes schaktades stora delar av underliggande
jordmassor bort.

Riskklassmotivering

Huvudsakligen gots legeringar med koppar och fororeningarnas farlighet
beddms som hdg-mycket hdg. Gjuteriet bedrev medelstor produktion under
cirka 30 &r och gjuterislagg samt -sand kan ha deponerats pa platsen.
Fororeningsnivan bedoms som mattlig i mark/grundvatten och liten i
byggnaderna. Fastigheten & beldgen i centrala Sundbyberg och hela
omradet &r asfalterat. Markforhallandena domineras av moran och sluttar
mot Ballstadn. Spridningsforutsattningarna bedéms som méttlig i
mark/grundvatten och liten till/fran byggnaderna.

Fastigheten & bebyggd med flerbostadshus med kontor pa bottenvaningen
och ingafoérandringar ar planerade. Kandigheten bedéms som mycket stor i
mark/grundvatten och byggnader da manniskor bor pa omradet. Skydds-
vardet for mark/grundvatten bedéms som liten d& hela omrédet ar
exploaterat.

D& hela omrédet &r asfalterat och storadelar av de jordmassor som 1&g pa
platsen under verksamheten schaktats bort beddms exponeringsrisken av
eventuella fororeningar for manniskor relativt liten. Omrédet bedoms inte
heller paverkamiljon i stérre utstrackning. Fastigheten tilldelas riskklass 3.
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Fundator gjuteri AB
Fastighet: Kronan 1
Produktion: Stor
Riskklass: 2

Beskrivning

Fundator bedrev mellan 1939-1977 pressgjuteri, ytbehandling, formverkstad
och renseri samt avfettningsbad med trikloretylen. Pa platsen géts maskin-
delar i aluminium, magnesium, zink, koppar, bly, jarn, kadmium och man
tillverkade verktyg, handtag, krokar, kugghjul, maskindelar, granatspetsar
och visselpipor osv. Ar 1954 producerade Fundator drygt 200 000 kg

metall gjutgods.

1958-75 1&g pa platsen d&ven AB Svenska metallverken som Gvertog verk-
samheten efter Fundator.

Pa fastigheten 14g 1906-39 Kronans knéckebrodsfabrik.

Efter 1975 revs de gamla byggnaderna och nuvarande Kronans vardcentral
byggdes 1978. Planer finns pa att parkeringsplatsen ska goras om.

Riskklassmotivering

Stor gjuteriproduktion med tungmetaller och avfettning med trikloretylen
pagick under cirka 40 ar. Fororeningarnas farlighet bedoms som mycket
hog. Gjuterislagg kan ha deponerats pd omradet och fororeningsnivan
beddms som stor i mark/grundvatten och liten i byggnaderna. Fastigheten &r
asfalterad och belagen i centrala Sundbyberg. Markforhallandena domineras
av berg och moran och omradet sluttar ganska kraftigt. Spridningsforut-
séttningarna bedéms i mark/grundvatten som méttlig och till byggnaderna
som liten.

Byggnaderna anvands som kontor och manniskor vistas dar dagligen.
Kansligheten beddmsi byggnaderna som stor och fér mark/grundvatten som
mattlig. Skyddsvardet bedoms som litet for hela omradet.

Exponeringsrisken av eventuella féroreningar for ménniskor anses begran-
sad da hela omradet &r asfalterat. Eventuell ombyggnad av parkerings-
platsen kan komma att forandra exponeringsforhallandena, men antagligen
inte avsevart. Fastigheten & beldgen i centrala Sundbyberg och miljon
paverkas av en rad andra faktorer. Till foljd av att tungmetaller och
trikloretylen anvantsi stor omfattning rekommenderas dock ytterligare
undersokningar for att faststélla huruvida objektet & fororenat eller g.
Objektet tilldelas darfor riskklass 2.
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Sundbybergs verkstadsbolag
Fastighet: Sundbyberg 2:78
Produktion: Stor

Riskklass: 2

Beskrivning

Sundbybergs verkstadsbol ag tillverkade och got jarnkonstruktioner for
bland annat byggnader, kolonner, jarntrappor och beslag. Verksamheten
bedrevs pa platsen mellan 1877-1916 och flyttade sedan till fastigheten

L 6nnen 9 och fortsatte dér som Sundbybergs gjuteri. Jarnvagsomradet dar
gjuteriet legat hyrdes sedan ut till olika verksamheter fram till 60-talet.
Omradet & undersokt och halter Gver generellariktvarden for kanslig
markanvandning har uppmaéitts for bly, kadmium, koppar, arsenik, nickel och
zink, olja och PAH.

| dagslaget anvands fastigheten som en parkeringsplats men finns upptagen i
detaljplanen och bostader samt affarer planeras pa platsen.

Riskklassmotivering

Fororeningar i marken har bekréftats genom provtagningar. FOroreningarna
utgors av tungmetaller, olja och PAH vilkas farlighet beddms som mycket
hog. Fororeningarna & spridda 6ver hela fastigheten och av provtagningarna
framgdr att gjuterislagg anvants som utfyllnad. Fororeningsnivan bedoms
darfor som méttlig-stor. Markforhallandena utgors utéver fyllnadsmaterial
av ett tunt moran-, lertécke och berg. Markytan ar svagt lutande och
spridningsforutséttningarna bedoms i mark/grundvatten som méttliga-stora.

Fastigheten & beldgen i centrala Sundbyberg och anvéands idag som
parkeringsplats. Detaljplan for byggande av bostader och afféarer finns dock
uppréattad. Kénsligheten for objektet beddms darfér i framtiden som mycket
htg, men i dagslaget som liten-méttlig. Exponeringsrisken for ménniskor
bedomsi dagslaget som begransad da hela omradet &r asfalterat.

Med anledning av de uppmétta féroreningarna och framtida bostads-

bebyggel se bedoms att ytterligare undersdkningar bor utféras. Objektet
tilldelas darfor riskklass 2.



SODERTALJE KOMMUN

Wedaverken

Fastighet: Gasellen 25, 30
Produktion: Stor
Riskklass: 3

Beskrivning

Wedaverken borjade verksamheten pa platsen 1938 med att tillverka | &tt-
metalldetaljer till flygindustrin. Pa 40-talet kdpte Bofors upp verksamheten
som senare 6vertogs av Fundo aluminium AB. Ar 1950 gots 1000 ton | &tt-
metallgodsi form av zink-, aluminium- och magnesiumlegeringar. Cirka
200 personer arbetade da med gjutning och ytterligare cirka 150 personer
med efterbehandling av gjutgodset. Ar 1959 hade Wedaverken 410 arbetare
och var Nordens ledande specialgjuteri for lattmetall. Gjuteriverksamheten
som under hela verksamhetstiden huvudsakligen utgjordes av |&tt-
metallegeringar upphorde 1989. Fran 60-talet atersandes all slagg till
ravaruleverantoren. Nagon gjutsand anvandes inte da gjutningen skedde i
stalkokiller.

De ursprungliga verkstadsbyggnaderna finns kvar pa platsen och inrymmer
nu ett kdpcentrum.

Riskklassmotivering

Gjutning av |attmetallegeringar skedde pa platsen och féroreningarnas
farlighet bedoms som méttliga-htga. Produktionen var storskalig och pagick
under cirka 50 &r. Gjuterislagg och -sand har troligtvis inte deponeratsi
nagon storre omfattning och féroreningsnivan bedémsi mark/grundvatten
som mattlig och i byggnaderna som liten. Markforhallandena domineras av
lera och markytan &r plan, spridningsforutséttningarna beddms dérav som
mattligai mark/grundvatten och smatill/fran byggnaderna.

Idag anvands omradet av smaindustrier som till exempel bilverkstader och
som képcentrum och ingen forandrad markanvandning finns planerad. Da
manniskor vistas dagligen pa omradet bedoms kansligheten som stor bade i
byggnader och i mark/grundvatten. Skyddsvardet bedoms som litet bade i
byggnader och mark/grundvatten.

Hela omrédet &r asfalterat och byggnaderna &r delvis sanerade. Huvud-
sakligen har lattmetaller anvantsi verksamheten. Exponeringsrisken och
risken for manniskors hal sa bedoms som méttlig och objektet tilldelas darfor
riskklass 3.
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Beckmans gjuteri
Fastighet: Ragnhildsborg 1:3
Produktion: Liten

Riskklass: 3

Beskrivning

Gjuteriverksamheten borjade 1948 genom Palm & Co, dessférinnan fanns
pa platsen en lantgard. Beckmans gjuteri tog Gver gjuteriet och verksam-
heten avslutades 1990. Huvudsakligen gots det i aluminium men avenii
rodgods och brons och &rligen producerades 10 000-20 000 kg metallgjut-
gods. Gjuterislagg fran produktionen sdldestill skrothandlare. Byggnaden
som inrymde gjuteriet finns kvar och anvands idag som stall.

Riskklassmotivering

Huvudsakligen gjutning i koppar- och aluminiumlegeringar. FOroreningarnas
farlighet bedoms som méttliga-hdga. Liten produktion som pagick under cirka
40 & . Gjuteridlagg sdldestill skrothandlare och ndgon utfyllnad med slagg pa
fastigheten forekom inte. Fororeningsnivan bedoms som liten-méttlig i
byggnaden och méttlig mark/grundvatten. Fastigheten & beldgeni en
sluttning och markfdrhallandena utgors av isalvsmaterial . Spridningsforut-
séttningarna beddéms dérav som storai mark/grundvatten och till ytvatten.

Den byggnad som inrymde gjuteriet stér kvar pa platsen och anvands idag
som stall. Manniskor och djur vistas dagligen i byggnaden och kansligheten
bedoms dérfor som stor bade for byggnaden och for marken. Skyddsvéardet
for marken bedoms som mattligt.

Den gjuteriproduktion som bedrivits var av liten omfattning och ingen slagg
har deponerats pa omradet. Risken fér manniskors halsa och miljon bedéms
som relativt begransad, dock vistas djur i den gamla gjuteribyggnaden.
Objektet tilldelas riskklass 3.

Sddertélje metallforadling
Fastighet: Ekan 4
Produktion: Liten
Riskklass: 3

Beskrivning

Sodertalje metallforadling borjade gjuta pa platsen pa 40-talet. Har produ-
cerades 1944 cirka 2 000 kg metallgjutgods. V erksamheten lades ned pa
60-talet.

Idag &r gjuteribyggnaderna &r rivna och hela omradet &r asfalterat. Inne pa
omradet bedrivs hantering av metallskrot.

56



Riskklassmotivering

Fororeningarnas farlighet bedoms som hoga-mycket htga da det & osakert
vilkalegeringar man gét i. Gjuteriproduktionen var av liten omfattning och
pagick cirka 25 ar. Fastigheten ar beldgen inom ett storre industriomrade
vilket kommunen anser som ett fororenat omréde. FOroreningsnivan bedoms
darfor som stor pa platsen, badetill f6ljd av den verksamhet som pagétt pa
fastigheten och annan verksamhet uppstromsi omradet. Fastigheten &r
belagen i duttande terrang cirka 250 m fran Sodertélje kanal. Markfor-
hallandena utgors av isdlvsmaterial och det & osdkert om de naturliga jord-
lagren Gverlagras av fyllnadsmaterial. Spridningsforutsdttningarna bedéms
som stora i mark/grundvatten och till ytvatten.

Hela fastigheten &r asfalterad och det finns inga planer pa férandrad mark-
anvandning. Kansligheten bedoms som méttlig da endast yrkesverksamma
manniskor vistasi omradet. Skyddsvardet bedoms som liten for
mark/grundvatten och for ytvatten som stor.

Exponeringsrisken fér manniskor anses begréansad da markytan &r asfalterad
och méanniskor endast vistas pa platsen i arbete med skrothanteringen.
Tillforsel av fororeningar till Sodertdlje kanal kan tankas ske via de genom-
déppligajordlagren. Vid eventuella vidare undersokningar av fastigheten
bor hansyn tastill det 6vrigaindustriomradet. Objektet tilldelas riskklass 3.

Baltic AB
Fastighet: Skutan 1
Produktion: Stor
Riskklass: 2

Beskrivning

Baltic tillverkade mellan 1906-1927 separatorer och utrustning for mejerier.
| verksamheten ingick utdver gjuteriet en fortenningsverkstad och en fin-
mekanisk verkstad. Ar 1924 fanns cirka 700 arbetare pa platsen. Gjutningen
upphdrde pa 30-talet da Separator/Alfa-Laval tog dver verksamheten och
drev en stor mekanisk verkstad med ytbehandling fram till 1987. Idag finns
pa platsen diverse verksamheter som till exempel bilverkstader.

Riskklassmotivering

Fororeningarnas farlighet beddms som mycket hoga. Stor gjuteriproduktion
pagick under cirka 20 ar och 6vrig miljéfarlig verksamhet pagick i cirka

80 &r. Fastigheten &r belagen i ett industriomrade vilket kommunen bedomer
som ett férorenat omrade. Fororeningsnivan bedéms som stor i mark/grund-
vatten, méttlig i ytvatten och sediment samt liten i byggnaderna. Utfyllnad
har skett pa omradet, dock osékert om gjuterislagg och -sand ingar i
fyllnadsmaterialet. De naturliga markforhallandena utgors av isalvsmaterial
och fastigheten ligger i kontakt med Sodertélje kanal. Spridningsforutsatt-
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ningarna bedéms darav som mycket héga i mark/grundvatten och till yt-
vatten, méttligai sediment och smatill/fran byggnader.

|dag anvéands fastigheten av mindre verkstader och kontorsverksamhet.
Kéansligheten i byggnader och mark/grundvatten bedéms som stor da
manniskor vistas dagligen pa platsen. For ytvatten bedoms kansligheten som
stor. Skyddsvardet for ytvatten/sediment beddms som stort och for
byggnader och mark/grundvatten som litet.

Markytan &r asfalterad och ménniskor vistas endast under arbetstid pa
omradet varfor exponeringsrisken och faran for manniskors hélsa bedoms
som liten. Tillforsel av fororeningar till sediment och ytvatten i Sodertélje
kanal kan dock anses trolig och faran for miljon bedoms mattlig-stor. Vid
eventuella fortsatta undersokningar maste dock hansyn tastill att féro-
reningar kan ha sitt ursprung i 6vrigadelar av industriomradet. Objektet
tilldelas riskklass 2.

TABY KOMMUN

Metallfabriken Pumo
Fastighet: Tryckaren 3
Produktion: Liten
Riskklass: 3

Beskrivning

Metallfabriken Pumo bedrev gjuteriverksamhet mellan 1945-1982 och
producerade pa 50-talet cirka 1300 kg metallgjutgods/ar. Pa platsen har det
aven legat en bilverkstad.

Idag finns tre verksamhetsutévare pa fastigheten; Direktkopiai Taby AB
(tryckeri), Mekar AB (kontor), Polar Seafood AB (kontor)

Riskklassmotivering

Fororeningarnas farlighet bedoms som mattliga-mycket htga da det &
osakert vilka legeringar man got i. Produktionen var liten och pagick under
cirka 40 &r. Det &r osdkert om gjuterislagg och/eller -sand anvants som ut-
fyllnad, men i safal intei négra storre mangder. Fororeningsnivan bedoms
som maéttlig-stor i mark/grundvatten och liten i byggnaderna. Fastigheten
ligger i svagt sluttande terrang och markforhallandena utgors av lera.
Spridningsforutsattningarna beddms som mattligai mark/grundvatten och
smatill/frén byggnaderna.

Fastigheten ligger i ett smaindustriomrade och idag &r ett tryckeri och tva
kontor verksamma pa platsen. Kansligheten i mark och byggnader bedoms
som stor da manniskor vistas dagligen pa omradet. Skyddsvéardet bedoms
som litet da hela omradet &r asfalterat.
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Exponeringsrisken och faran fér méanniskors ha sa beddms som begrénsad
da omradet &r asfalterat och méanniskor endast vistas pa platsen under
arbetstid. Det bor observeras att fororeningar kan hatillforts objektet fran
andra verksamheter inom industriomradet. Objektet tilldelas riskklass 3.

UPPLANDS-BRO KOMMUN

Kungséngens gjuteri

Fastighet: Kungsangens kyrkby 2:164
Produktion: Medelstor

Riskklass: 2

Beskrivning

Familjen Rydh drev gjuteriet 1904-1966 vilket var som stérst under 40-50
talet med 15 anstallda. Huvudsakligen gots det i 1aglegerat gjutjarn baserat
patackjarn och skrot. Man utforde bestallningsarbeten av olika slag och got
framforallt sanitetsgods. Den 7 000 m? stora fastigheten ligger utmed
stranden till Svartviken och &r belagen inom Ostra Méalarens
vattenskyddsomréade.

Allabyggnader pa fastigheten revs 1968 och markytan utgors av ett svart-
fargat skikt innehallandes gjutslagg. Markprovtagningar visar pa halter 6ver
generellariktvarden for kanslig markanvandning for bly, kadmium, kvick-
silver, arsenik, nickel, zink och PAH.

Byggande av ett antal villor planeras av markagaren och bygglov har
uppréttats.

Riskklassmotivering

Markprovtagningar visar halter 6ver generellariktvarden for kanslig mark-
anvandning for féroreningar med mycket hog farlighet. Gjuteriverksam-
heten var av medelstor produktion och pagick under cirka 60 &r. Gjuteri-
slagg, -sand och annat material anvandes som utfyllnad pa platsen.
Fororeningsnivan bedoms i mark/grundvatten som mattlig-stor och i
ytvatten/sediment som liten-méttlig. Fastigheten sluttar cirka 25 procent ned
mot Méalaren och under fyllningsmassorna utgérs de naturligajordlagren av
moran och silt. Jordtacket ar tunt och berggrunden gér i dagen paflera
stallen. Spridningsforutsattningarna bedéms i mark/grundvatten och till
ytvatten/sediment som mycket stora.

|dag kan fastigheten betraktas som en 6detomt vilken ar 6ppen for tilltrade.
Slagg och brand jord ligger synligt och exponering kan ske genom damning
och kroppskontakt. Planer pa att bebygga omradet med bostadshus finns och
kansligheten bedoms déarav som mycket stor bade for mark och for grund-
vatten. Skyddsvardet for mark/grundvatten bedoms som litet och for
ytvatten/sediment som méattligt-stort.
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Exponeringsrisken av fororeningar for manniskor bedoms som mattlig-stor
da barn kan ténkas leka pa omradet och féroreningarnaligger ytligt. Om
marken bebyggs med bostadshus kommer exponeringsrisken dka da
manniskor kommer att vistas inom omrédet i stor utstréckning. Fastigheten
ligger inom Ostra M & arens vattenskyddsomrade. Med anledning av |&get
inom ett vattenskyddsomrade och exponeringsrisken fér ménniskor bedéms
att ytterligare undersokningar/atgarder bor vidtas for att minska riskerna for
paverkan fran fororeningarna. Objektet tilldelas riskklass 2.

UPPLANDS VASBY

Kvarteret Messingen
Fastighet: Vilunda 19:1
Produktion: Stor
Riskklass: 2

Beskrivning

Omrédet har nyttjats for verkstadsmekaniskt arbete sedan 1903 och pa
1930-tal et uppréttades ett pressgjuteri. Gjuteriverksamheten dkade
successivt i omfattning och pa 1970-talet producerades arligen 570 000 kg
varmpressad massing, 660 000 kg pressgjuten zink, 40 000 kg varmpressad
aluminium och 1000 000 kg pressgjuten aluminium. P& 1980-talet arbetade i
verksamheten 450 anstéllda. Mellan 1903-1922 utgjordes huvudverksam-
heten av tubdrageri, glddgning av rordmnen, betning av kopparmetall och
tillverkning av plat, bult, tréd och rér. 1928-1981 dvergick produktionen till
varmpressning av massingsegeringar, svarvning, borrning, frasning,
ytbehandling, triavfettning, polering och plastproduktion. Ar 1982 upphérde
gjuteriverksamheten och produktionen omfattade fram till 1992 huvud-
sakligen betning av massing. |dag anvands industriomradet av diverse
mindre verksamheter som verkstader, bilfirmor och lackerare.

Ett flertal markundersokningar har genomfdrts och halter dver generella
riktvarden for kanslig markanvandning har uppmétts for bly, koppar, zink,
nickel och PAH. Utsldpp av cyanid till narliggande V asbyan har dven
dokumenterats.

Pa omradet planeras det att bygga bostader och butiker.

Riskklassmotivering

Fororeningarna utgors bl.a. av tungmetaller, cyanid och PAH och vars
farlighet bedoms som mycket hég. Fyllnadsmassor till en méktighet av

1 m finns utbrett 6ver omrédet, dock har ingen gjuterislagg pétraffatsi de
provgropar som gravts. Uppmaétta halter for tungmetaller, PAH och olje-
kolvéaten i vissa delar av omradet. Féroreningar har dven patraffatsi
sedimenten i Vasbyan strax vaster om fastigheten, miljéfarlig verksamhet
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har pagétt i cirka 90 &r. FOroreningsnivan bedoms som stor i mark/grund-
vatten och liten-mattlig i byggnaderna. Fastigheten ligger flackt och de
naturliga jordlager som underlagrar fyllnadsmassorna dominerasav 8 m
maktig lera (dock med torksprickor). Spridningsforutséattningarna bedémsii
mark/grundvatten och till ytvatten/sediment som méttliga. Till/fran
byggnader beddms spridningsrisken som liten.

Idag anvands omradet for diverse smaindustrier (till exempel bilverkstader
och lackerare) men planer finns pa att bygga bostader pa platsen. Kanslig-
heten i mark/grundvatten beddms som mycket stor da omradet i framtiden
ska bebyggas med bostéder. | byggnaderna beddéms kénsligheten som stor
da de anvands dagtid. Skyddsvardet bedoms som litet for mark/grundvatten
och byggnaderna men som stort for Vasbyan och bottensedimenten.

Fororeningar lacker dock troligtvis fran nedgravda cisterner och lednings-
gravar. Planer finns for bebyggel se av bostader pa fastigheten varfor
ytterligare undersokningar och dtgéarder bedoms som nodvandiga. Objektet
tilldelas déarfor riskklass 2.

61



Referenser

| féljande litteraturlista finns aven litteratur med som det inte refererastill i
texten. Titlarna redovisas trots detta da de funnits med som studieunderlag
infor inventeringen. De kan ocksa vara av intresse for den som vill fordjupa
sig mer inom amnet.

Cronstrom, A., 1986: Stockholms tekniska historia, V attenforsorjning och
avlopp. Stockholm stad, 168 s.

Berglund, B., 1989: Gjutjarnets tidsalder, del 11. Svensk jarngjutning 1850~
1910. Gjuterihistoriska sdllskapets skriftserie 2, 239 s.

Dahlgren, E. W., 1897: Stockholm, Sveriges huvudstad. Stockholms
Stadsfullméktige, tredje delen, 391 s.

Fritz, M., 1996: Svensk gjuteriindustri under 1900-talet. Gjuterihistoriska
sdllskapets skriftserie 5, 58 s.

Fritz, M., 1989: Gjutjarnets tidsdlder, del 1. Svensk jarngjutning fram till
1800-tal ets mitt. Gjuterihistoriska séllskapets skriftserie 1, 254 s.

Lansstyrelsen i Uppsalalén, 2000: Uppsalas meddel andeserie 2000:2.
Inventering av fororenade omréaden. Metallytbehandlare, sdgverk med
doppning, kemtvéttar samt bilskrotar i Uppsalalan, 47 s.

Naturvardsverket, 1999: Rapport 4918 Metodik for Inventering av
Fororenade Omraden 150 s.

Naturvardsverket, 1995: Branschkartl &ggningen, En 6versiktlig kartlaggning
av efterbehandlingsbehovet i Sverige, Rapport 4393. Norstedts Tryckeri,
Stockholm, 213 s.

Naturvardsverket, 1996: Flerarsplaner for efterbehandling, Rapport 4607.
Norstedts Tryckeri, Naturvardsverkets forlag, 52 s.

Naturvardsverket, 1991: NV informerar. Branschfakta. Gjuterier, 15 s.

Naturvardsverket, 1974: Gjuterier. Uppfoljningen av bidragsgivningen till
miljévardande atgarder inom industrin, Publikation 1974:4, 64 s.

Naturvardsverket, 1997: Rapport 4699, Bedémning av
kemikalieanvandningen i vissa branscher, 49 s.

Naturvardsverket, 1997: Rapport 4781, Verkstadsindustrins kemikalier, 51 s.
NE, 1996: Nationalencyklopedin. Bokforlaget Bra Bocker

Spade, B. & Tdérnblom, M. 1997: Tag hand om tekniken. Inventering av
kulturhistoriska industrimiljoer. Riksantikvariedmbetet. 75 s.

62



SFS, 1998:899: Forordningen om miljofarlig verksamhet och ha soskydd.

Stockholms fastighetskontor, stadsbyggnadskontor och stadsmuseum, 1984:
Véardefullaindustrimiljéer i Stockholm. Hammarby tryckeri AB. 419 s.

Stockholms Néringsliv 1924: Del 1-3. N. H. Lovénsforlag,.

Stockholms stadsmuseum, 1981: Industrimiljoer i Stockholm, Innerstaden
och Y tterstaden. Byggnadsinventering 1979-1980.

Svensson, I., 1990: Gjuteriteknik. Karlebo forlag AB, 550 s.

Ovrigakallor
Arkivhandlingar i Milj6- och planeringsavdelningens arkiv, Lansstyrelsen i
Stockholms 1an.

Arkivhandlingar pa lanets miljoforvaltningar i kommunerna
Fastighetsregistret (FDS), Lantméteriverket.

Hembygdsféreningar och personer med kunskap om, och intresse fér,
hembygdens historia ute i kommunerna.

Intervjuer med anstéllda och f.d. anstéllda, branchsakkunnigaoch i vissafall
grannar vid de besokta objekten.

Intervjuer med miljo- och halsoskyddsinspektérer och andra anstédldavid
kommunerna.

K emikalieinspektionen

KRUT/EMIR Lansstyrelsens register 6ver miljofarlig verksamhet,
Miljdskyddsenheten, Lansstyrelsen i Stockholms an.

KTH, Institutionen for Industrihistoria

Naturvardsverket

Riksarkivet (framfér allt Tarifforeningens arkiv)

Telefonkatal ogen, yrkesregistret (gula sidorna) - Telemuseum i Stockholm

UC-select - Avdelningen for regional utveckling, Lansstyrelsen i
Stockholms 1an.

Statistiska centralbyran, SCB

Diverse inventeringar av miljofarlig verksamhet och férorenade omraden i
kommunal regi.

Gjuterihistoriska Sall skapet
Sveriges Gjuteritekniska Forening
Svenska Gjuteriforeningen

63



Lansstyrelsens rapportserie

Utkomna rapporter under 2005

10.

11.

12.
13.

14.
15.

16.

17.
18.

19.

20.

21.

22.

23.
24.

25.

Naturminnen i Stockholms 14n, miljé- och planeringsavdelningen

Tillsyn av daglig verksamhet i Sodertilje kommun 2004, socialavdelningen
Bedomning av skyddade grunda havsvikars naturvarden — Virmdéo kommun,

miljo- och planeringsavdelningen

Foérorenade omraden — inventering av gasverk, flygplatser, bilfragmentering, glas-
industri och ackumulatorindustri i Stockholms 14n, miljé- och planeringsavdelningen
Socialtjanstens arbete med valdsutsatta kvinnor och barn, socialavdelningen
Bostadssubventioner 2004 — ombyggnad och nybyggnad, socialavdelningen

Vad finns lings stranden? — Inventeringsmetodik for strénder tillimpad pé Tyresans
sjosystem, miljo- och planeringsavdelningen

Regional atgdrdsplan for kalkningsverksamheten i Stockholms 1dn, miljo- och
planeringsavdelningen

Kustmiljons framtid — erfarenheter fran forskningsprogrammets sucozoma, miljo-
och planeringsavdelningen

Slam fran avloppsreningsverk — mangder, kvalitet samt anvdndning i Stockholms ldn
under perioden 1981 till 2003, miljo- och planeringsavdelningen

Individuell plan i Stockholms 1&n — rapport fran lénsstyrelsens tillsyn 2004,
socialavdelningen

Rapport frdn sammanstillning av bostadsmarknadsenkéten 2005, socialavdelningen

Samhéllsekonomiska analyser i storstdder — vad behover forbéttras?, avdelningen for
regional utveckling

Léget i ldnet - bostadsmarknaden i Stockholms 1&n 2005, socialavdelningen
Pilotprojektet for tillvixt med integrationsperspektiv i Stockholms ldn, avdelningen
for regional utveckling

Fororenade omrédden — inventering av kemtvéttar i Stockholms 14n, miljé- och
planeringsavdelningen

Riksintresset Stockholms hamn, miljo- och planeringsavdelningen

Vattenvixter - en inventering i Bergshamraéns avrinningsomrade, miljé- och
planeringsavdelningen

Stina IV - Lansstyrelsens arbete mot hedersrelaterat vald - juli 2004-juni 2005,
socialavdelningen

Utveckling av Lénsstyrelsens folkhilsoarbete, socialavdelningen

Kartldggning av marina naturtyper - en pilotstudie 1 Stockholms lén, miljé- och
planeringsavdelningen. Finns endast som pdf. Aven pd engelska med titeln:
Mapping marine habitats - pilot study for the coastal areas of the Stockholm county.
Vandringshinder for djur i vattendrag - vigtrummor och dammar i 14 vattendrag i
Stockholms 1dn, miljo- och planeringsavdelningen

Alkohol och droger — kommunernas forebyggande insatser, socialavdelningen
Flodkriftan i Stockholms 14n — inventering och forslag pa atgirder, miljo- och
planeringsavdelningen

Foérorenade omraden — inventering av gjuterier i Stockholms 14n, miljé- och
planeringsavdelningen







Fororeningar kan finnas i mark, grundvatten, ytvatten, sediment och byggna-

der.De flesta har uppkommit genom utslapp, spill eller olyckshdndelser. Mdnga
omraden maste saneras for att minska spridningen till omgivningen eller innan de
kan anvdndas fér annat andamal, till exempel bostadsbyggande. Naturvardsverket
uppskattar att det finns cirka 52 000 lokalt férorenade omraden i landet. Av dessa ar
cirka 41 000 identifierade, varav cirka 6 000 i Stockholms lan.

F ororenade omraden kan utgora en risk for manniskors halsa och fér miljon.

Denna inventering omfattar branschen gjuterier i Stockholms lan.Vid inventeringen
identifierades 176 platser dar gjuteriverksamhet dgt rum i lanet. Av dessa valdes

32 objekt ut for riskklassning. Resultatet blev att 14 objekt tilldelas riskklass 2,

12 objekt tilldelades riskklass 3, samt 6 objekt tilldelades riskklass 4. Nagot objekt i
riskklass 1 forekommer inte. Av de riskklassade objekten féreslas de 14 som tilldelats
riskklass 2 att genomga en oversiktlig miljoteknisk undersékning for att med storre
sakerhet kunna bedoma eventuella féroreningar och dess utbredning. Inventeringen
har gjorts enligt MIFO fas 1 (Metodik for Inventering av Fororenade Omrdaden).

Ytterligare exemplar av denna rapport Adress

kan bestdllas frdn Lénsstyrelsens Lénsstyrelsen i Stockholms Ldn

Miljéskyddsenhet, tel: 08- 785 51 25 Hantverkargatan 29

Rapporten finns ocksa pa var hemsida Box 22 067

www.ab.lst.se 104 22 Stockholm, Sverige

ISBN 91-7281-197-8 Tel: 08- 7854000 (vxl)
www.ab.lst.se
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