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FORORD

| denna rapport redovisas resultatet av ett lansomfattande projekt med syfte att inventera
fororenade omraden vid pagaende verksamheter i Dalarnas Ian. Inventeringen har omfattat ett
urval av tillstandspliktiga anlaggningar i drift. Beslut om att projektet skulle genomféras togs
hosten 2002 och det har slutforts under varen 2006.

Inventeringen har varit en orienterande studie, i enlighet med den s.k. MIFO-modellens forsta
fas, som beskrivs i Naturvardsverkets rapport 4918 — Metodik for Inventering av Férorenade
Omraden. Projektet har letts av Lansstyrelsens MIFO-inventerare i samarbete med
kommunernas miljoinspektdrer och Lansstyrelsens miljoskyddshandlédggare. Insamlandet av
underlagsmaterial har varit alagt foretagen i samarbete med ansvarig tillsynsmyndighet. 1 en
del fall har kompletteringar begarts in fran verksamhetsutévaren och i andra fall har
underlaget kompletterats med tillganglig information pa Léansstyrelsen.

Riskklassningen har utforts av Lansstyrelsens inventerare av fororenade omraden varefter
klassningen har kommunicerats med verksamhetsutévare och ansvarig tillsynsmyndighet.
Riskklassningen baseras pa det inlamnade underlagsmaterialet och pa arkiverade handlingar.
Det ar viktigt att papeka att det endast i undantagsfall har funnits ndgon provtagning att basera
klassningen pa.

Man ska ha i atanke att den nuvarande verksamhetsutovaren inte nodvandigtvis ar den som
eventuellt har fororenat omradet. Erfarenheter visar att manga fororeningar ar av aldre datum.
Det ar ocksa viktigt att poangtera att eftersom de riskklassade anlaggningarna ar i drift har
skyddsvardet och kansligheten ofta bedomts som nagot lagre an vid anlaggningar dar
verksamheten upphort. Om nagon av verksamheterna laggs ned eller om markanvandningen
pa annat satt andras kan omklassning bli aktuell.

Lansstyrelsen i Dalarnas lan, september 2006

Malin Fuchs
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SAMMANFATTNING

Sedan 1999 har lansstyrelsen i Dalarnas lan identifierat och inventerat fororenade omraden.
Totalt har drygt 4000 potentiellt fororenade omraden lokaliserats. Av dessa har nagra hundra
objekt inom branscherna traimpregnering, sagverk, kemtvatt, nedlagda massa- och
pappersindustrier samt gruvor och upplag hittills inventerats och riskklassats.

Inventeringen av foérorenade omraden &r en del av arbetet med att uppna miljokvalitetsmalet
Giftfri Miljo, som antogs av riksdagen i april 1999. Inventeringen enligt MIFO-metodikens
forsta fas ska utgora underlag for prioriteringen av vilka omraden som i ett senare skede ska
undersokas och eventuellt dven atgardas. Vid verksamheter i drift ska inventeringen och
eventuella undersokningar och atgarder utféras inom ordinarie tillsynsarbete. Om ingen
ansvarig finns kan statliga medel bli aktuella.

Pa ett kommunalt miljéchefsmote i oktober 2002 beslutades att ett lansomfattande projekt
med syfte att inventera tillstandspliktiga anlaggningar i drift skulle genomféras. Motivet var
att fa pagaende verksamheter att inventera, och om nédvandigt undersoka och atgarda, gamla
miljoskulder genom egen forsorg och med egna medel. Ett annat motiv var att 6ka kunskapen
och medvetenheten kring férorenade omraden, bade hos verksamhetsutévare och hos
kommun och lansstyrelse.

Projektet har totalt omfattat 48 anldggningar. Av dessa har 15 stycken endast
branschriskklassats medan 31 har inventerats och riskklassats. Tre av de inventerade
anlaggningarna visade sig redan ha utfort vissa undersokningar och atgarder pa sina
fororenade omraden. Fordelningen av riskklasser framgar av figur 1.
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Figur 1. Riskklassférdelning av riskklassade och branschriskklassade anlaggningar.

Under arbetets gang visade det sig att ABB Power Technologies AB i Ludvika hade
genomfort sa omfattande inventeringar, undersdkningar och saneringsatgarder att
anlaggningen redan anségs ha uppfyllt syftet med det aktuella projektet. Aven Scania axlar i
Falun ansags ha uppfyllt malet genom att en MIFO fas 1-inventering redan hade utforts i form
av ett examensarbete. Dessa tva anlaggningar har foljaktligen inte riskklassats inom detta
projekt utan beskrivs istéllet sist i rapporten.






1 INLEDNING

1.1 Bakgrund

Till foljd av pagaende och avslutade miljofarliga verksamheter har ett stort antal mark- och
vattenomraden runt om i Sverige blivit fororenade. Vissa av dessa platser medfor redan idag
betydande utsldpp och oacceptabla miljoeffekter, men framfér allt utgdr de genom sin
fororeningspotential ett allvarligt framtida hot mot halsa och milj6. Framtida problem kan
framfor allt forvantas nar det géller toxiska amnen som ar stabila, svarnedbrytbara samt
ackumulerbara.

Ett fororenat omrade definieras som mark, vatten, sediment, byggnader eller anlaggningar
som &r sa fororenat att halterna patagligt 6verskrider lokal/regional bakgrundshalt. Det &r ett
omrade som &r fororenat av en eller flera punktkallor.

Ar 1990 fick Naturvardsverket i uppdrag att planera for undersokningar och atgarder av
fororenade omraden. | samarbete med landets lansstyrelser genomfordes 1992-1994 den sa
kallade branschkartlaggningen (BKL) med syfte att kartldgga ett 60-tal industribranscher och
verksamheter dar man misstdnkte att det fanns ett efterbehandlingsbehov. Ett
handlingsprogram for att inom en generation I6sa problemet l&mnades in till regeringen 1995.
Naturvardsverket har aven tagit fram en rad vagledningar med anknytning till férorenade
omraden. En av dessa vagledningar &r rapport 4918, Metodik for Inventering av Férorenade
Omraden (MIFO). Inventeringsarbete enligt denna metodik pagar for narvarande pa alla
lansstyrelser och kommer efterhand att visa vilket saneringsbehov som finns i landet.

| Dalarnas lan har drygt 4000 potentiellt fororenade omraden lokaliserats. Av dessa har nagra
hundra objekt inom branscherna trdimpregnering, sagverk, kemtvatt, nedlagda massa- och
pappersindustrier samt gruvor och upplag hittills inventerats och riskklassats.

1.2 Miljomalen
| april 1999 antog riksdagen femton oOvergripande miljokvalitetsmal. Ett av dessa é&r
miljokvalitetsmalet Giftfri miljo som innebér att:

Miljon ska vara fri fran d&mnen och metaller som skapats i eller utvunnits av samhéllet och
som kan hota manniskors héalsa eller den biologiska mangfalden.

| Dalarna har de nationella malen brutits ned till en for lanet anpassad beskrivning.
Miljomalen for Dalarnas lan och tillhérande handlingsplan antogs av Lansstyrelsen pa hosten
2003. Handlingsplanen innehaller ett antal delmal och forslag pa atgarder for varje
miljokvalitetsmal. Delmal 6 och 7 for Giftfri miljo som presenteras nedan ar forslag till
reviderade miljomal fér Dalarnas lan som kommer att faststéllas varen 2007.



Delmal 6. Efterbehandling av fororenade omraden med akut risk.

Samtliga férorenade omraden i Dalarna som innebar akuta risker vid direktexponering och
sadana fororenade omraden som idag, eller inom en nara framtid, hotar betydelsefulla
vattentakter eller vardefulla naturomraden skall vara utredda och vid behov atgardade vid
utgangen av ar 2010.

Delmal 7. Efterbehandling av prioriterade férorenade omraden.

Atgarder ska under &ren 2005-2010 ha genomférts vid s& stor andel av de prioriterade
fororenade omradena i Dalarna att miljoproblemet i sin helhet i huvudsak kan vara I6st
allra senast ar 2050.

Identifieringen av férorenade omraden och prioritering av omraden som bor undersokas och
atgardas gors genom inventering enligt MIFO-modellen.

1.3  Syfte och malsattning

Det primara syftet med projektet har varit att fanga upp verksamheter i drift som, oavsett vad
de har for miljobelastning idag, kan ha gett upphov till fororenade omraden tidigare eller som
har sin verksamhet pa ett redan fororenat omrade. Ett annat syfte har varit att 6ka kunskapen
om och medvetenheten kring férorenade omraden hos foretagen, kommunernas
miljoinspektorer och lansstyrelsens miljohandlaggare.

Malséttningen har varit att alla tillstandspliktiga anldggningar vars verksamhet kan likstallas
med nagon bransch i branschkartlaggningen ska inventeras inom projektet. Malet har ocksa
varit att engagera sa manga foretag, kommuner, inspektorer och miljohandlaggare som
mojligt.

2 METODIK

2.1 MIFO-metodiken

Metodiken for inventering av fororenade omraden (MIFO) beskrivs i Naturvardsverkets
rapport 4918. Metoden togs fram for att arbetet med kartlaggning och riskklassificering ska
ske pa ett enhetligt satt i hela landet. MIFO-modellen bygger pa grundliga kart- och
arkivstudier och Gversiktliga undersokningar med provtagning i olika medier pa strategiskt
utvalda punkter och analyser. Den insamlade informationen sammanstélls med hjélp av ett
antal blanketter (Blankett A-E). MIFO-metodiken ar indelad i tva faser, dar fas 1 omfattar en
orienterande studie och riskklassning, och fas 2 en Oversiktlig undersokning och ny
riskklassning. Vid riskklassning tillampas forsiktighetsprincipen i osékra fall, vilket innebér
att bedémningen baseras pa ett "troligt men daligt fall”.

Foljande aspekter vags in vid riskklassning:

e Hanterade kemikaliers farlighet: H&lso- och miljofarligheten beddms hos de @mnen
som har konstaterats eller antas férekomma pa objektet. Bedomningen grundar sig
huvudsakligen pa Kemikalieinspektionens klassificeringar.

e Fororeningsniva: En bedémning av omradets féroreningsniva med avseende pa halter
och méngder gors. Uppmaétta halter jamfors med riktvarden, bakgrundshalter och andra
jamforvarden.



e Spridningsforutsattningar: Forutsattningarna for spridning av fororeningar inom hela
paverkansomradet bedoms. Paverkansomradet utgors i de flesta fall av ett betydligt storre
omrade an det férorenade omradet.

e Kanslighet och skyddsvarde: Beddmningen av exponeringsrisken delas upp 1 en
kénslighetsbedémning for méanniska och en skyddsvardesbedémning for miljon, fran liten
kanslighet/skyddsvarde till mycket stor. Kénsligheten bedoms oberoende av hur manga
som exponeras Vvilket innebar att bedomningen sker pa individniva. Exempel pa omraden
déar kénsligheten bedéms vara mycket stor ar dar manniskor bor permanent, dar barn
exponeras i stor utstrackning eller dar grundvatten eller ytvatten anvénds som
dricksvatten. Ett inhagnat industriomrade dar yrkesverksamma exponeras i liten
utstrackning har mattlig kéanslighet. Skyddsvardet bedéms for de arter eller de ekosystem
som exponeras for fororeningarna pa objektet. Omraden som beddéms ha mycket stort
skyddsvarde ar de som utpekats sarskilt i naturvardsplanering, t ex nationalparker,
naturreservat, naturvardsomraden, marina reservat eller omraden med biotopskydd.
Omraden dar naturliga ekosystem ar forstorda av annan verksamhet, t ex en deponi eller
ett asfalterat omrade har litet skyddsvérde.

Vid riskklassning anvands en skala med fyra riskklasser:
Klass 1 — Mycket stor risk

Klass 2 — Stor risk

Klass 3 — Mattlig risk

Klass 4 — Liten risk

Efter genomford riskklassning i fas 1 sker en sallning av objekt till fas 2. Pa objekt som
bedomts utgora stor eller mycket stor risk bor dversiktliga undersokningar enligt MIFO fas 2
utforas.

2.2 Urval

| slutet av 2003 gjordes en lista 6ver de tillstandspliktiga anlaggningar i drift som skulle inga i
projektet. Utgangspunkten for urvalet var Naturvardsverkets Rapport 4393 - Branschkart-
laggningen, en 0Oversiktlig kartlaggning av efterbehandlingsbehovet 1 Sverige. Den
ursprungliga listan har reviderats under projektets gang, bl.a. har anlaggningar tagits bort efter
att de blivit klassade som anmalningspliktiga anlaggningar. Vilka anlaggningar som slutligen
omfattats av projektet framgar av tabell 1 och tabell 2.

Tabell 1. TillstAndspliktiga anlaggningar som ingatt i projektet och for vilka lansstyrelsen ar
tillsynsmyndighet. BKL star for branschriskklass.

Anléaggningsnamn Kommun MIFO-bransch BKL
Falk Lackeringscentral AB Vansbro Ytbehandling av metaller 2
Nordbet, Nordisk Betindustri AB Rattvik Ytbehandling av metaller 2
Outokumpu Stainless AB (Avesta Jernverk) Avesta Jarn-, stal- och manufakturindustri 1
Ovako Bar AB Smedjebacken |Jarn-, stal- och manufakturindustri 1
Rosengrens Produktions AB Malung Verkstadsindustri 2,3
SSAB Tunnplat AB Borlinge Jarn-, stal- och manufakturindustri 1
Stora Enso Fors AB Avesta Massa- och pappersindustri 1
Stora Enso Grycksho AB Falun Massa- och pappersindustri 1
Stora Enso Kvarnsveden AB Borlange Massa- och pappersindustri 1
Swedecote AB Vansbro Ytbehandling av metaller 2




Tabell 2. Tillstandspliktiga anlaggningar som ingatt i projektet och for vilka kommunen &r
tillsynsmyndighet. BKL star for branschriskklass och x innebér att branschriskklass saknas.

Anléggningsnamn Kommun MIFO-bransch BKL
AB Kandre Orsa Tillverkning av plast-polyester 3
AB Rotmotaverken Falun Fargindustri 2
AB Une-Produkter Leksand Ytbehandling av tra 4
AB Wibe Mora Ytbehandling av metaller 2
ABB Power Technology Products AB Ludvika Verkstadsindustri 2,3
Bilkompaniet Mora Leksand Malung AB Mora Anldggning for miljofarligt avfall (m.fl.) 2,3
Bjorbo Snickeri AB Gagnef Ytbehandling av tra 4
Baltarbo Forvaltnings AB Hedemora Tillverkning av tegel och keramik 4
Cederroth International AB Falun Tillverkn. av tvétt- och rengoringsmedel 3
Clean Chemical Sweden AB Borlange Lakemedelsindustri 3
Colorprint Sweden AB Borlénge Grafisk industri 3
Dala Specialavfall AB Avesta Anldggning for miljofarligt avfall 2,3
Dala Specialavfall AB Borlange Anldggning for miljofarligt avfall (m.fl.) 2
Dellner Couplers AB Falun Verkstadsindustri 2,3
Dooria Gagnef AB Gagnef Ythehandling av trd 4
Erasteel Kloster AB Langshyttan Hedemora Jarn-, stal- och manufakturindustri 1
Erasteel Kloster AB Vikmanshyttan Hedemora Jarn-, stal- och manufakturindustri 1
Ericsson Network Technologies AB Falun Elektroteknisk industri 3
Falk Lackeringscentral AB Mora Ytbehandling av metaller 2
Folke i Borldnge AB Borlénge Verkstadsindustri 2,3
Isotec i Mora AB Mora Tillverkning av plast-polyuretan 3
John Deere AB (f.d. Timberjack AB Service) Mora Anléggning for miljofarligt avfall (m.fl.) 2,3
Mora Siljan Flygplats Mora Flygplats 2
Outokumpu Stainless AB Coil Products Kloster Hedemora Jarn-, stal- och manufakturindustri 1
Pressmaster AB Alvdalen Verkstadsindustri 2,3
Profil-List AB Gagnef Ytbehandling av trd 4
Ragn-Sells i Borlénge Borlénge Ovrigt 4
Rosengrens Produktions AB Mora Verkstadsindustri 2,3
Rodfargsverket Falun Fargindustri 2
Scania axlar Falun Verkstadsindustri (m.fl.) 2,3
Siemens DDIT (f.d. Alstom Power Sweden AB) Ludvika Verkstadsindustri 2,3
SITA Sverige AB Mora Anldggning for miljofarligt avfall 2,3
SSAB Merox AB Ludvika Ovrigt X
Stena Gotthard Atervinning AB Borlange Anldggning for miljofarligt avfall (m.fl.) 2,3
Stena Gotthard Atervinning AB Ludvika Bilskrot/skrothandel 2
Stenis & Eriksson Rér AB Alvdalen Anlaggning for miljofarligt avfall 2,3
Swecrom AB Borlange Ytbehandling av metaller 2,3
Akerbloms Skrotaffar AB Hedemora Anlaggning for miljéfarligt avfall (m.fl.) 2,3

2.3  Arbetssatt

Inventeringen har varit en orienterande studie, fas 1, i enlighet med MIFO-metodiken. Detta
innebdr att uppgifter och information om de anléaggningar som ingar i inventeringen inhdmtats
genom arkivstudier, platsbesdk och intervjuer.

Projektet har letts av lansstyrelsens inventerare i samarbete med kommunernas och
lansstyrelsens miljoinspektorer. Insamlandet av underlagsmaterial har varit alagt foretagen i
samarbete med ansvarig tillsynsmyndighet.

Nagra av Dalarnas aldsta och storsta miljofarliga verksamheter har inventerats inom projektet
bl.a. tre massa- och pappersindustrier samt sex jarn-, stal- och manufakturindustrier.
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Vid samtliga anldggningar har ett inledande informationsmodte med foretagsrepresentanter,
ansvarig handlaggare/inspektor samt lansstyrelsens inventerare hallits. Foretagen har
informerats om projektets syfte, MIFO-metodiken samt hur underlagsmaterial kan tas fram
och presenteras.

Inkommet material har granskats och ibland kompletterats med information fran
lansstyrelsens arkiv. | nagra fall har kompletteringar begarts fran verksamhetsutovare eller
kommun. Information om markférhallanden, narhet till dricksvattentdkter, skyddsvérda
omraden m.m. har hamtats fran lansstyrelsens regionala underlagsmaterial. Det ar viktigt att
papeka att det endast i undantagsfall har funnits ndgon provtagning att basera riskklassningen

pa.

Allt insamlat material, inklusive kartor, har sparats i efterbehandlingsarkivet pa lansstyrelsens
miljovardsenhet. Informationen finns ocksa lagrad i en Accessdatabas, baserad pa
blanketterna enligt MIFO-modellen.

Riskklassningen har utforts av lansstyrelsens inventerare och har kommunicerats med bade
verksamhetsutdvare och ansvarig inspektdr/handlaggare pa tillsynsmyndigheten. Framtida
revidering av uppgifterna kommer att utféras om information tillkommer eller dndras. Sker
revidering i den omfattning att det leder till omklassning av ett objekt kommer detta ater att
kommuniceras med anldggningséagaren.
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3 RESULTAT

Totalt har 48 foretag omfattats av projektet. Dessa foretag har varit fordelade pa tio av lanets
femton kommuner och pa fyra av totalt tio handlaggare fran lansstyrelsens miljo-
balksfunktion.

De berérda anlaggningarna tillhér en rad olika branscher, varav vissa branscher endast anses
utgora en liten risk ur fororeningssynpunkt. | april 2004 publicerade Naturvardsverket en
prioriteringslista dar verket klargjorde vilka MIFO-branscher som ska inventeras och vilka
som enbart ska identifieras och branschriskklassas. Eftersom kriterierna for MIFO-
branschtillhorighet ar nagot oklara har bedémningen fatt goras fran fall till fall. Exempelvis
har anlaggningar for behandling av miljofarligt avfall riskklassats enligt MIFO-modellen
medan anldaggningar for mellanlagring och sortering av farligt avfall endast har
branschriskklassats.

3.1 Anlaggningar som endast har branschriskklassats
Femton anldggningar har identifierats och tilldelats en generell branschriskklass, se tabell 3.

Tabell 3. Anlaggningar som endast har branschriskklassats. BKL star for branschriskklass.

Anl&ggningsnamn MIFO-bransch Kommentar om bransch BKL
AB Kandre Tillverkning av plast-polyester 3
AB Une-Produkter Ytbehandling av trd 4
Bjorbo Snickeri AB Ytbehandling av trd 4
Béltarbo Forvaltnings AB Tillverkning av tegel och keramik 4
Cederroth International AB Tillverkn. av tvétt- och rengéringsmedel 3
Clean Chemical Sweden AB Lakemedelsindustri 3
Colorprint Sweden AB Grafisk industri 3
Dala Specialavfall AB Anléggning for miljofarligt avfall Mellanlagring av farligt avfall 3
Dooria Gagnef AB Ytbehandling av tré 4
Ericsson Network Technologies AB  |Elektroteknisk industri 3
Isotec i Mora AB Tillverkning av plast-polyuretan 3
Profil-List AB Ytbehandling av trd 4
Ragn-Sells i Borldnge Ovrigt Upplag, sortering och atervinning av avfall 4
SITA Sverige AB Anléaggning for miljofarligt avfall Mellanlagring av farligt avfall 3
Stenis & Eriksson Rér AB Anléggning for miljofarligt avfall Mellanlagring av farligt avfall 3
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3.2 Inventerade och riskklassade anlaggningar
Totalt har 31 anléggningar riskklassats enligt MIFO-modellens fas 1, se tabell 4.

Tabell 4. Anlédggningar som har inventerats och riskklassats enligt MIFO fas 1.

Anlaggningsnamn MIFO-bransch Riskklass
AB Rotmotaverken Fargindustri 3
AB Wibe Ytbehandling av metaller 2
Bilkompaniet Mora Leksand Malung AB Anlaggning for miljofarligt avfall (m.fl.) 3
Dala Specialavfall AB Anlaggning for miljofarligt avfall (m.fl.) 2
Dellner Couplers AB Verkstadsindustri 3
Erasteel Kloster AB Langshyttan Jarn-, stal- och manufakturindustri 2
Erasteel Kloster AB Vikmanshyttan Jarn-, stal- och manufakturindustri 2
Falk Lackeringscentral AB, Mora Ytbehandling av metaller 3
Falk Lackeringscentral AB, Vansbro Ytbehandling av metaller 3
Folke i Borlange AB Verkstadsindustri 3
John Deere AB (f.d. Timberjack AB Service) Anldggning for miljofarligt avfall (m.fl.) 3
Mora Siljan Flygplats Flygplats 3
Nordbet, Nordisk Betindustri AB Ytbehandling av metaller 2
Outokumpu Stainless AB (Avesta Jernverk) Jarn-, stal- och manufakturindustri 2
Outokumpu Stainless AB Coil Products Kloster Jarn-, stal- och manufakturindustri 2
Ovako Bar AB Jarn-, stal- och manufakturindustri 2
Pressmaster AB Verkstadsindustri 3
Rosengrens Produktions AB, Malung Verkstadsindustri 3
Rosengrens Produktions AB, Mora Verkstadsindustri 3
Rodférgsverket Fargindustri 1
Siemens (f.d. Alstom Power Sweden AB) Verkstadsindustri 2
SSAB Merox AB Ovrigt 4
SSAB Tunnplat AB Jarn-, stal- och manufakturindustri 2
Stena Gotthard Atervinning AB, Borlange Anldggning for miljofarligt avfall (m.fl.) 3
Stena Gotthard Atervinning AB, Ludvika Bilskrot/skrothandel 3
Stora Enso Fors AB Massa- och pappersindustri 2
Stora Enso Grycksbo AB Massa- och pappersindustri 2
Stora Enso Kvarnsveden AB Massa- och pappersindustri 2
Swecrom AB Ytbehandling av metaller 2
Swedecote AB Ytbehandling av metaller 2
Akerbloms Skrotaffiar AB Anléggning for miljofarligt avfall (m.fl.) 3

De anldggningar som tilldelats riskklass 1 eller 2 och som tidigare inte undersokts bor
prioriteras vidare for oversiktliga undersokningar enligt MIFO fas 2. Dessa anldggningar
beskrivs kortfattat nedan (stycke 3.2.1). De tre anlaggningar som riskklassats och dar
undersokningar och ibland dven atgarder genomforts beskrivs i stycke 3.2.2.

Vid ABB Power Technologies AB i Ludvika har inventeringar, undersokningar och en rad
olika saneringsatgarder redan genomforts. Scania axlar i Falun har genomfort en MIFO fas 1-
inventering och pa grund av bolagets nedlaggning pa orten ar oversiktliga undersékningar
planerade. Bada dessa anldggningar beskrivs i stycke 3.3.

Anlaggningar med riskklass 3 eller 4, d.v.s. mattlig eller liten risk, kommer i dagslaget inte att
prioriteras vidare for undersokningar.
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3.2.1 Anlaggningar dar undersokningar enligt MIFO fas 2 bér genomfdras

Outokumpu Stainless AB (Avesta Jernverk), Avesta

Verksamhet har bedrivits pa foretagets fastighet Avesta 5:1 sedan 1948 och omfattar bl.a.
tillverkning av rostfritt stal, &mnesbehandling, varmvalsning, kallvalsning, glédgning och
betning.

Verksamhetsomradet ligger i de sodra delarna av Avesta tatort och omfattar ett omrade pa
nastan 2,5 km® Innan verksamheten flyttade till omrédet anvandes det som skogs- och
jordbruksmark. Vasterbobacken som tidigare rann genom omradet &r idag kulverterad och
mynnar i Svartan vars nedre del ar klassad som nyckelbiotop. Svartan i sin tur mynnar i
Daldlven. Tidigare avleddes spillvatten och betbad direkt till Daldlven efter att spillvattnet
forst avslammats. Dagvattnet leddes direkt ut i Vasterbobacken.

) Outokumpu Stainless AB | =
(Avesta Jernverk)
L ¥

0 500 1000 meter

Ett stort antal olika &mnen med hdg/mycket hog farlighet, bl.a. kvicksilver, bly, zink, krom,
nickel, koppar, kobolt, arsenik, kadmium, dioxiner, PAH, olika klorerade 16sningsmedel och
oljor, kan férekomma inom anldggningen. Jarnverksomradet bestar till 6vervagande del av
glacial silt som har tackts med schaktmassor och produktionsavfall, framst slagg fran
tillverkningen i stalverk och legeringsverk. | Vasterbobackens och Svartans sediment har
hoga koncentrationen av krom och nickel konstaterats. Aven molybden- och oljehalterna ar
fornojda (Lindestrom 2001). Kéansligheten inom sjalva industriomradet anses som mattlig
medan ytvattnets och sedimentens kanslighet anses som stor eftersom Vésterbobécken rinner
genom bebyggelse.
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Objektet har tilldelats riskklass 2 vilket framst motiveras med verksamhetens omfattning, de
potentiella fororeningarnas farlighet, den stora méngd slagg som anvants som utfyllnad samt
den tidigare bitvis bristfalliga hanteringen av bl.a. oljor. De konstaterade fororeningarna i
Vasterbobackens sediment samt Svartans och Dalalvens stora skyddsvarde har ocksa haft
betydelse for beddmningen.

Stora Enso Kvarnsveden AB, Borldnge

Tillverkning av massa och papper har pagatt pa fastigheten Kvarnsveden 3:205 sedan ar 1900.
Produktionen har bl.a. omfattat slipmassa, sulfitmassa, halvkemisk bjérkmassa, massa med
inblandning av returpapper, tidningspapper, omslagspapper, byggnadspapp samt journal-
papper. Sedan 1983 tillverkas termomekanisk massa, s.k. TMP-massa. Sulfatmassa kops
numera in utifran (Bromses 2004).

Pappersbruket ligger pa Dalédlvens vastra strand ca 4 kilometer norr om Borldnge centrum.
Fastigheten tacker ett ca 1,3 km? stort omréde och omfattar férutom sjalva bruksomradet dven
en vedgard samt nagra andra mindre markomraden.

Kisaska har upptackts pa flera platser inom industriomradet och pa vedgarden. | de sodra
delarna av industriomradet, ungefar dar reningsanlaggningen ligger idag, har en béckravin
fyllts ut med diverse restavfall. Det ar okant exakt vad som deponerats och hur mycket, men
det finns uppgifter pa att bl.a. bark, fiberavfall, sopor, slipslam, slam fran fordonsverkstaden,
olja samt oljeavskiljare
deponerats. | &lven ned-

y\/ e I|"_ L\ stréms foretaget finns
" # 1 \ik & gamla overlagrade

I A ,\\ fiberbankar ~ (Bromses
\ N 2004).
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SSAB Tunnplat AB, Borlange

Pa SSAB Tunnplat AB:s fastighet Jarnverket 1 har jarn och stal tillverkats sedan 1878.
Verksamheten har forutom sjalva jarn- och staltillverkningen dessutom omfattat valsning och
olika typer av ytbehandling, bl.a. betning och varmférzinkning. Den malmbaserade
metallurgin avvecklades 1981 och atta ar senare lades staltillverkningen ned helt. Idag fraktas
amnen med tag fran SSAB i Lulea. Den aktuella fastigheten omfattas av ett flertal delomraden
i centrala Borlange med en total yta av drygt 1,9 km®.

\W <o ‘y
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0 500 1000 meter

P4 uppdrag av SSAB Tunnplat AB utforde konsultfirman Sweco Viak AB ar 2004 en
inventering enligt MIFO fas 1 pa fastigheten. Riskklassningen delades upp i tva delar, en for
fyllnadsmassor och en for punktkéllor.

Stora delar av omradet ar utfyllt med framst slagg fran mas- och stalugnar. Slaggens hoga
innehall av kalk gor att metallurlakningen begransas, men pa sikt kan riskerna med materialet
oka, framst genom en kontinuerlig, diffus urlakning fran omradet till Daldlven som redan &r
hart metallbelastad. Materialets innehall av kalk minskar dessutom med tiden, vilket leder till
lagre pH och darmed 6kad metallurlakning (Sweco Viak AB 2004).

Inom omradet patraffades framst punktkallor med petroluemprodukter. P& grund av
fyllnadsmaterialets egenskaper ansags nedbrytnings- och fastlaggningsprocesserna i marken
vara begransade. Petroluemprodukter kan darmed infiltrera marken och spridas via
grundvattnet till Dal&lven. Forutom spridningen till alven beddmdes risken med dessa
omraden framst foreligga i samband med schaktarbeten. Det f.d. kokslagret bedomdes utgéra
en potentiell punktkalla for PAH-fororeningar. Sammanvégt bedémde konsultfirman att
objektet tillhor riskklass 2 (Sweco Viak AB 2004). Denna uppfattning delas av lansstyrelsen.
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Stora Enso Grycksbo AB, Falun

Pa fastigheten Grycksbo 1:4 m.fl. har massa- och pappersindustri bedrivits sedan 1740-talet.
Produktionen har bl.a. omfattat tillverkning av sulfit- och sulfatmassa, filtrerpapper,
ljuskopieringspapper, pergakartong, hyllpapper och finpapper. Idag tillverkas bestruket
finpapper av blekt kemisk cellulosa. Massan levereras till fabriken som torra balar.

Verksamhetsomradet ligger centralt i det lilla samhallet Grycksbo, ca 10 kilometer norr om
Falun. Nedstroms bruket ligger sjon Grycken som utgér del av Dalélvens vattensystem.

Grycken

Benglsan

-
y

Tan.-_u.:l.#lta-:ken' ¥

Fageladngen

Fd 1 1
] ungefarlig utbredning av gammal slamdamm, det s.k. "Joxhavet". 0 100 200 300 400 500 meter

Da svavelsyra koptes utifran till sulfitmassatillverkningen har kisaska troligen aldrig hanterats
inom omradet. Hur eventuell mesa, gronlutslam och andra restprodukter fran sulfat-
processerna hanterats ar oklart. Blekning med klorgas har utforts vilket gor att det finns risk
for att dioxinhalterna dverskrider lokala bakgrundshalter.

Den tidigare massatillverkningen har lett till bestdende olagenheter i sjon Grycken. Mellan
1960 och 1966 anvéndes ca 780 kg fenylkvicksilver for slembek&mpning och impregnering
av massan. Detta syns an idag pa forhojda halter av kvicksilver i fibersedimenten i Grycken.
Totalmangden kvicksilver i sedimenten har uppskattats till ca 30 kg.

Nagra hundra meter sydost om sjalva industriomradet finns en gammal slamdamm som i

folkmun kallas Joxhavet (Figur 2). Dammen bestar av fibersediment som troligtvis ar
fororenade av bl.a. kvicksilver.
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Figur 2. Delar av den gamla slamdammen *Joxhavet™
(Foto: Malin Fuchs).

Bade kvicksilver och dioxin har mycket hog farlighet. Industriomradet ar inhdgnat och
grundvattnet anvands inte for dricksvattenandamal, vilket ger mattlig kanslighet. Kansligheten
for det s.k. "Joxhavet" bedéms daremot som stort, dd omradet &r tillgangligt for allmanheten
och fibersedimenten inte &r tackta.

Anléaggningen har tilldelats riskklass 2, framst med avseende pa den férmodade risken med
"Joxhavet” och de fororenade sedimenten i Grycken. Andra faktorer som paverkat
beddmningen &r att mycket lite & kdnt om hanteringen av restprodukter, att verksamheten
pagatt under lang tid samt dess omfattning.

Efter riskklassningen har verksamheten tagits 6ver av Grycksbo Paper AB.
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Outokumpu Stainless AB Coil Products Kloster & Erasteel Kloster AB Langshyttan,
Hedemora

| trakten kring Langshyttan har jarnbearbetning pagatt sedan 1500-talet. Vid mitten av 1850-
talet koncentrerades tillverkningen till ett omrade invid Langshyttedn som idag utgors av
fastigheterna Langshyttan 1:35, Langshyttan 1:7, Langshyttan 1:40, Langshyttan 1:41,
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L&ngshyttan 1:42 och L&ngshyttan 1:43. Industriomrédet ar drygt 0,5 km? stort och ligger i de
ostra delarna av Langshyttans samhalle. Langshyttean rinner ut i sjon Amungen som i sin tur
rinner ut i Dalélven.
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Forutom rostfritt stal och
snabbstal  har tillverk-
ningen omfattat varm- och
kallvalsning,  glddgning,
betning, hardning, an-
I6pning samt polering.
Tidigare tillverkades bl.a.
rakbladsstal, trdbandsag-
stal, knivstal, diskbankar
och I3s till sékerhetsbélten.
| dagslaget pagar ingen
staltillverkning vid anlagg-
. ningen och omradet delas
il { ! © av tva foretag; Erasteel
— - Kloster AB Langshyttan
Figur 3. De aldre delarna av bruksomradet i Langshyttan. Till  och Outokumpu Stainless
vanster syns den gamla hyttan och bessemerverket. Hoger  AB Coil Products Kloster.
darom Iag tidigare got- och valsverk (Foto: Malin Fuchs).

Erasteel Kloster AB Langshyttan valsar snabbstalsamnen som levereras fran bolagets
tillverkning i Soderfors. Amnena varms i en induktiv ugn och valsas till trdd och band. Traden
och banden glddgas i eluppvarmda klockugnar varefter traden betas och banden blastras.
Outokumpu Stainless AB Coil Products Kloster kallvalsar, glédgar och betar rostfria band
som levereras fran stalverk inom koncernen.

Det ar kant att stora mangder olja férorenat marken i anslutning till kallvalsverket, i perioder
har pumpning av olja fran omgivande mark kunnat utforas. Betbad innehallande bl.a. jarn,
krom och nickel slapptes under manga ar direkt ut i Langshyttedn. Aven stora miangder olja
har under langa perioder hamnat i recipienten. Enligt flera olika undersékningar ar
koncentrationen av bl.a. krom och nickel i Amungens sediment forhojda.

Industriomradet bestar av naturligt avsatta finsediment som tackts med schaktmassor och
diverse produktionsavfall, bl.a. slagg. Med tanke pa fyllnadsmaterial, ledningar, hardgjorda
ytor m.m. antas spridningsforutsattningarna i mark och grundvatten vara mycket heterogena.
Vattnet strommar sannolikt snabbt genom fyllnadsmaterialet medan de underliggande
finkorniga jordlagren maojligen utg6r en transportbarriar i vertikalled. Narheten till
Langshyttean, de omfattande utfyllnaderna samt de relativt stora hojdskillnaderna fran
omradenas utkanter och ner till recipienten gor att spridningsforutsattningarna i mark,
grundvatten och till ytvatten uppskattas som stora.

Verksamhetsomradet ar inte 6ppet for allméanheten och grundvatten fran omradet anvands inte
for dricksvattenandamal. Manniskor kan dock exponeras for fororeningar vid
schaktningsarbeten inom omradet. Inga skyddsvarda ekosystem, vaxter eller djur finns inom
omradet, daremot utgér Amungens sodra delar samt Dalalven riksintresse for naturvarden.
Vid den sammanvégda bedémningen tilldelas anlaggningen riskklass 2.
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Erasteel Kloster AB Vikmanshyttan, Hedemora

Jarnframstéllning har gamla anor i trakten kring Vikmanshyttan, men det var forst vid mitten
av 1800-talet som produktionen koncentrerades och forlades till ett omrade mellan
Vikmanshyttesjon och Garan. Idag ar det gamla verksamhetsomradet uppdelat i en rad olika
fastigheter och verksamhet bedrivs av flera olika foretag. Pa fastigheten Vikmanshyttan 3:11
bedriver Erasteel Kloster AB Vikmanshyttan tillverkning som bl.a. omfattar kallvalsning av
snabbstalsband samt svetsning och glédgning av bimetall. Dessutom finns bl.a. foretagshotell,
plastfabrik och paintball-hall inom det gamla verksamhetsomradet. Nagra av fastigheterna égs
idag av privatpersoner.

Vid anlaggningen har bl.a. tackjarn, degelstal, verktygsstal, snabbstal, rostfritt stal och
hardmetall tillverkats. Andra processer var varm- och kallvalsning, betning, sprutmalning,
svarvning, frésning, slipning samt h&rdning i olja, vatten och saltbad. Under en tid utfordes
aven uppvarmning av band i blybad. Produktionen har bl.a. bestatt av amnen till stangstal,
ventiler, ringar och brickor. Under 1970-talet inriktades tillverkningen mot manufakturering
av verktygs- och snabbstal, ventilamnen for fartygsdieslar, snabbstalsvalsar och smidda
ringar. Ar 1973 togs ett tandemkallvalsverk i drift som gjorde Vikmanshyttan till varldens
ledande tillverkare av kallvalsade band. Ar 1977 upphoérde all stalproduktion och
kallvalsningen forblev den enda produktionsenheten i drift.
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Omfattande miljostorande verksamhet, bl.a. staltillverkning, valsning och betning, har
bedrivits under lang tid pa omradet. Stora mangder stoft, innehallande bl.a. bly, har slappts ut
over omradet och en del kan ha transporterats med dagvattnet ut till recipienten. Stora delar av
verksamhetsomradet har fyllts ut med restprodukter fran tillverkningen, bl.a. slagg, glodskal
och slipavfall. Det ar ként att stora mangder olja pa sina stallen fororenat verksamhetsomradet
och recipienten. Pa 1970-talet inkom flera klagomal angaende stora oljeutslapp till Garan.
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Aven betbad och skéljvatten fran betningen, innehallande jarn, krom och nickel, slapptes
under manga ar via Vikmanshyttean och oppna diken ut i sjon. Enligt undersokningar fran
1970-talet var bottenfaunan nastan helt utslagen till féljd av ogynnsamma miljoforhallanden i
sjons sediment.

Industriomradet utgors av sandig moran och glacial silt. Narheten till Vikmanshyttean, de
omfattande utfyllnaderna samt de stora hojdskillnaderna fran verksamhetsomradets utkanter
och ner till recipienten gor att spridningsfoérutsattningarna i mark, grundvatten och till ytvatten
uppskattas som stora.

Den tidigare verksamhetens karnomrade anvands idag for industridndamal, men é&r inte
inhagnat. Eftersom omradet ar tillgangligt for allméanheten finns en viss risk for att barn ska
kunna exponeras, exempelvis vid lek invid de backar som mynnar i Garan. Sammanvéagt
beddms risken for manniskors halsa och miljon som stor, d.v.s. objektet tilldelas riskklass 2.

Siemens (f.d. Alstom Power Sweden AB), Ludvika

Pa fastigheten Turbinen 1 har tillverkning av skovlar for ang- och gasturbiner genom skarande
bearbetning i legerat stal pagatt sedan 1971. Fram till och med 1987 utfordes avfettning med
trikloretylen i tva slutna avfettningsanlaggningar. Fastigheten ligger inom ett industriomrade
som ar belaget nagra kilometer séder om Ludvika centrum. Ludvika kommuns vattentékt
ligger ungefar 500 meter dster om fastigheten i grundvattnets formodade stromningsriktning.

Siemens (f.d. Alstom
Power Sweden AB)
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De potentiella fororeningarnas farlighet ar hog/mycket hog och lokaliseringen inom yttre
skyddsomrade for vattentakt gor att grundvattnets kanslighet bedoms som mycket stor.
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Markens kanslighet bedoms som mattlig eftersom omradet ar planlagt for industriandamal.
Med tanke pa exponeringsrisken av eventuella fororeningar via dricksvatten har anlaggningen
tilldelats riskklass 2.

Efter genomford riskklassning har Siemens salt fabriken och delar av maskinparken pa
Turbinen 1 till Lemont AB. Under 2005 utfordes Oversiktliga undersokningar av
betongplattor, mark och grundvatten inom fastigheten. Enligt undersokningen patréaffades inga
hoga halter av vare sig kolvaten, PAH:er eller trikloretylen, vilket gor att anldggningen
kommer att klassas ned.

AB Wibe, Mora

Foretaget har varit verksamt pa fastigheterna Utmeland 486:1 och Utmeland 557:5 sedan
1974. Verksamheten har bl.a. innefattat verkstadsarbeten, varmforzinkning och malning i
sprutbox. I samband med tillverkning av aluminiumstegar anvéndes trikloretylen, denna
hantering upphorde pa 1980-talet. Idag tillverkas telemaster samt olika typer av
kabelforlaggningar genom svetsning, varmforzinkning och lackering.

Industriomradet ligger ungefar 3 kilometer sydvast om Mora. Néarrecipienten Vinashacken har
skapat en djupt nedskuren ravin, Vindsgraven, som p.g.a. sina hdga naturvérden skyddats som
naturreservat. Vinasbacken mynnar i Siljan.
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Potentiella fororeningar har mattlig till mycket hog farlighet. Spridningsforutsattningarna i
mark och grundvatten bedéms som stora/mycket stora da marken bestar av genomslappligt
material. Kansligheten beddéms som mattlig eftersom grundvatten inte anvands som
dricksvatten och yrkesverksamma troligen exponeras i liten utstréackning.
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Skyddsvardet anses som mattligt for mark och grundvatten och stort for ytvatten. Objektet
hamnar i riskklass 2, vilket motiveras med fororeningarnas farlighet samt de stora
spridningsforutsattningarna till VVindsgraven.
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Nordbet, Nordisk Betindustri AB, Rattvik

Pa fastigheten Lerdal 12:42 inom Réttviks norra industriomrade har tre foretag utfort olika
typer av ytbehandling av metall sedan 1968. Fran startaret och fram till 1973 utfordes
galvanisering, darefter skedde en Gvergang till betning. Dagens verksamhetsutovare utfor
betning, skoljning, neutralisering och anoljning av laglegerat stal.
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Grans for blivande naturreservat

Potentiella féroreningar har mattlig/hdg farlighet. Den aktuella fastigheten ligger inom ett
omrade som utgdrs av sandiga sediment vilket gor att spridningsforutsattningarna &r
stora/mycket stora. Uppskattningen av fororeningsnivan ar mycket osaker, men den relativt
langa verksamhetstiden gor att nivaerna i mark och byggnader bedomts som mattliga/stora.
P.g.a. ndrheten till Rattviks dricksvattentdkt har kansligheten beddmts som mycket stor for
grundvatten. Kansligheten for ytvatten bedéms som stor med avseende pa narheten till Enan
och dess betydelse for det rorliga friluftslivet. Markens kanslighet bedoms som mattlig da
omradet ar planlagt for industriazndamal. Byggnader och anldaggningar har mattlig kanslighet
eftersom yrkesverksamma exponeras i liten utstrackning. Den narliggande Enan och dess
dalgang ar ett blivande naturreservat som anses ha mycket hogt skyddsvarde. Objektet har
tilldelats riskklass 2, framst med avseende pa den olampliga lokaliseringen inom
skyddsomrade for vattentakt.
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Ovako Bar AB, Smedjebacken

Ar 1856 startades Smedjebackens Valsverk pa fastigheten Smedjebacken 2:3. Till en bérjan
valsades amnen fran andra bruk i naromradet, men sa smaningom paborjades egen jarn- och
staltillverkning samt gjuterirorelse. Vid anlaggningen har bl.a. jarnvagsrals, armeringsjarn,
armeringsnat, armeringsringar och latta fackverksbalkar, s.k. SWL-balkar, tillverkats. Idag
tillverkas stranggjutna amnen i ett skrotbaserat stalverk som sedan valsas ut till stangstal i
olika profiler. Verksamhetsomradet ar drygt 0,3 km2 stort och ligger i néra anslutning till sjon
Norra Barken. Alltsedan 1918 har ny industrimark skapats genom omfattande utfyllnader i
sjon.
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Tankbara fororeningar inom omradet ar bl.a. koppar, arsenik, bly, kadmium, krom,
kvicksilver, zink, PAH, cyanid, oljor, dioxin, PCB och klorerade I6sningsmedel vilka har
hog/mycket hog farlighet. Omfattande miljostérande verksamhet, bl.a. staltillverkning,
valsning och betning, har bedrivits under lang tid pa omradet. Stora mangder stoft fran
smaltprocesserna har spridits 6ver omradet. Dessa faktorer sammanvagt med de omfattande
utfyllnaderna med slagg, glodskalsslam och rokgasstoft i Norra Barken samt tidigare
punktutslapp av olja gor att fororeningsnivan for mark och grundvatten beddms som
stor/mycket stor. Fyllnadsmassorna samt den omedelbara narheten till Kolbacksan och Norra
Barken gor att spridningsforutsattningarna i mark, grundvatten och till ytvatten uppskattas
som mycket stora. Kolbacksan ar generellt sett ett vattensystem belastat med metallutslapp
vilket gor att skyddsvardet for sediment och ytvatten klassas som mattligt.

Sammanvagt tilldelas anldggningen riskklass 2. Riskklassen motiveras framfor allt med de

potentiellt hoga fororeningsnivaerna samt den begransade kunskapen om spridning av
eventuella fororeningar fran omradet.
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Swedecote AB, Vansbro
Ar 1962 flyttade foretaget Vansbro galvanotekniska fabrik fran ett uthus i byn Skamhed, ca 3
kilometer Gster om Vansbro, till nya lokaler pa fastigheten Skamhed 335:2 i samma by.

Verksamheten kom sa smaningom att omfatta bl.a. forkoppring, forkromning, fornickling,
forzinkning, kromatering och anodoxidering med oorganisk metod. I borjan av 1970-talet
installerades ett eget reningsverk. | juli 1979 brann ytbehandlingslokalen ner, med paféljd att
samtliga behandlingsenheter forstordes. Redan efter ett ar byggdes en ny fabrik, denna har
senare byggts till i flera omgangar.
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Nuvarande verksamhet drivs av Swedecote AB och omfattar avfettning, betning, dekapering,
fornickling, glansfoérkromning, glansfortenning, forzinkning och forkoppring.

Potentiella fororeningar &r bl.a. zink, koppar, krom, nickel, kadmium, cyanid och trikloretylen
vilka har stor/mycket stor farlighet. Innan reningsanlaggningen for avloppsvatten uppfordes
1972 gick avloppsvattnet orenat till Vasterdaldlven. Sedimentprovtagning i Vésterdalélven
fran 1989 visade att fororeningsnivan i sedimentet var stor/mycket stor, dock inom ett
begransat omrade. Foretaget har varit verksamt pa samma fastighet under drygt fyrtio ar och
under aren har en del spill och lackage uppmarksammats. Ytbehandlingsavdelningen har
dessutom totalforstorts vid brand vilket gor att fororeningsnivan for byggnader/anlaggningar,
och mark uppskattas som stor. De markprover som togs vid ett &garbyte 1998 bekréftar detta.
Marken bestar av siltig sand vilket medfér stora spridningsforutsattningar. Anlaggningen
ligger i anslutning till bostadsbebyggelse och jordbruksmark vilket leder till stor kanslighet.
Markens skyddsvarde bedéms som mattligt eftersom det ar ett "normalt” jordbruksomrade.
Objektet hamnar i risklass 2, d.v.s. stor risk for manniskors halsa och miljén.
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Stora Enso Fors AB

Pa fastigheten Vastanfors 7:11 i Fors, ca 10 kilometer nordost om Avesta, har jarnhantering
forekommit sedan medeltiden. Jarnbruket med tillhérande verksamheter hade sin storsta
omfattning fran 1880-talet och fram till 1920-talet. Ar 1895 byggdes en sulfitmassafabrik och
under de efterfoljande artiondena kom tillverkningen att helt koncentreras mot massa- och
kartongtillverkning. Fran 1950-talet och framét har en rad kartongmaskiner byggts. Ar 1972
uppfordes en ny reningsanlaggning och 1976 togs vérldens da storsta kartongmaskin, KM3, i
drift. P4 1980-talet gjordes en rad investeringar i pappersmaskinerna och en anlaggning for
kemitermomekanisk massa, s.k. CTMP-massa, uppfordes.
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Industriomradet avgransas av jarnvagen och Fors samhalle i nordvést och av riksvag 68 samt
Forssjon i sydost. Den nastan 0,3 km? stora fastigheten genomskars av Forsan.

De &r kant att bl.a. slagg och kisaska deponerats inom omradet samt att stora méangder
eldningsolja och trikloretylen har hanterats. Mellan 1956 och 1964 anvandes 13,5 ton
fenylkvicksilver for slembekdmpning vilket ledde till att Forsjons sediment fororenades.
Under 1975 togs fiberbankar i Forssjon bort genom sugmuddring och massorna pumpades till
deponin Mélbydalen.

Potentiella fororeningar &r bl.a. arsenik, bly, kadmium, zink, koppar, kvicksilver, oljor och
trikloretylen. Néarheten till Forsan och Forssjon samt utfyllnaderna gor att
spridningsforutsattningarna i mark, grundvatten och till ytvatten tros vara stora.

Anléaggningen tilldelas riskklass 2 vilket framst motiveras med den langa drifttiden,

utfyllnaderna inom verksamhetsomradet, de fororenade sedimenten i Forssjon samt att
spridningen av eventuella féroreningar inom och fran omradet inte ar utredd.
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3.2.2 Anlaggningar som riskklassats och dar undersokningar och atgarder genomforts

Dala Specialavfall AB, Borlange

Mellan 1950 och 1978 bedrevs bransledepaverksamhet pa fastigheten Cisternen 1 inom
Borlange tétort. Idag har Dala Specialavfall AB en anlaggning for mellanlager av farligt avfall
och en behandlingsanlaggning for oljehaltigt slam pa fastigheten.

Vid en geoteknisk undersokning varen 2001 upptacktes forekomst av oljeféroreningar pa en
del av fastigheten. Miljétekniska markundersokningar genomfordes och omradet bedémdes
tillhdra riskklass 2. Under 2002 sanerades fastighetens norra del. Fororeningar har dven
konstaterats under befintliga byggnader. Det gar inte att utesluta att féroreningar aven finns pa
andra, ej undersokta, delar av fastigheten. Med tanke pa genomford riskklassning av det
atgardade omradet samt det faktum att fororeningarna sprids med grundvattnet in mot
resterande del av fastigheten bedoms omradet tillhora riskklass 2 tills vidare undersokningar
och/eller saneringar genomfors.

. Dala Speci
) ’ <

0 100 200 300 400 500 meter

31



Swecrom AB, Borlange

Pa fastigheterna Pinnpojken 3 och Pinnpojken 4 inom Borlange tétort har ytbehandling i form
av forkromning pagatt sedan 1991. Verksamheten omfattar svarvning, slipning och svetsning
av komponenter for industrin. Produkterna ytbehandlas genom elektrolytisk hardforkromning.
Tidigare forekom &ven avfettning som ett processteg fore forkromningen.

I mars 2003 upptacktes ett storre lackage av kromsyra fran anlaggningen. Saneringsarbeten
inleddes omgéaende bl.a. genom vakuumsugning av fororenad jord, men p.g.a.
byggnadstekniska skél kunde all fororenad jord inte avldgsnas. Uppskattningsvis 200 kg
kromsyra beréknades finnas kvar i marken efter den inledande saneringsatgarden. For att
reducera det sexvarda kromet till trevart paborjades dosering av reduktionsmedlet
natriumditionit i grundvattenrér nedslagna i marken utanfoér byggnaden. Alltsedan lackaget
har spridningen Overvakats for att se nar fronten av sexvart krom skulle na fram till den
intilliggande Lustbécken.
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Sexvart krom har mycket hog farlighet och féroreningsnivan bedémdes som stor for
byggnader/anldggningar, mark och grundvatten. Vid riskklassningstillféllet beddmdes
fororeningsnivan for ytvatten som lag, da spridning till backen annu inte hade konstaterats.
Kénsligheten bedémdes som mattlig da yrkesverksamma exponeras i liten utstrackning och da
grundvattnet inte anvands som dricksvatten. Recipientens skyddsvarde ansags som stort
eftersom Lustbdacken har relativt héga naturvarden. Mark och grundvatten beddémdes ha
mattligt skyddsvarde. Sammanvégt bedémdes anlaggningen tillhora riskklass 2.
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Sedan riskklassningen kommunicerats med bolaget har ytterligare saneringsatgarder godkants
av kommunen. Det av sexvart krom férorenade grundvattnet ska behandlas pa plats genom
reduktion till trevart krom. Efter behandlingen ska vattnet infiltreras pa fastigheten.
Rodfargsverket (Stora Kopparbergs Bergslags AB), Falun

Rodfargsverket har tillverkat Falu rodfarg pa fastigheten Falun 9:16 invid Falu Koppargruva
sedan 1764. Omradet soder och sydost om dagbrottet Stora Stoten anvands for vittring av
gruvvarp fran den nedlagda sulfidmalmsgruvan. Den féardiga ravaran siktas, skrubbas och
tvéttas i ett slammeri. Slammet fraktioneras och ratt fraktion brénns efter att slammet har
sedimenterat. Fardigt pigment mals till ratt storlek. Rodférg kokas genom att vatten, pigment,
vetemjol, linolja, sdpa och biocid blandas. Endast en mindre del pigment anvands for
fargtillverkning pa platsen, resten séljs till andra fargfabriker.

Det historiska industrilandskapet kring Stora Kopparberget och Falun har mycket hoga
kulturhistoriska varden och ar 2001 utsags omradet till varldsarv av UNESCO.
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Fororeningarna utgors av bl.a. zink, koppar, kadmium, arsenik och bly varav flera har mycket
hog farlighet. Nivaerna i mark och grundvatten bedéms som mycket hdga. Halterna till
ytvatten och i ytvatten bedéms ocksa som mycket hoga. | den huvudstudie som togs fram av
konsultbyran GVT AB ar 2004 skulle en ny reningsanlaggning innebéra uppsamling av ca 31
kg kadmium, 2,3 ton koppar och 14 ton zink per ar fran omradet kring gruvan och
rodfargsravaran. Spridningsforutsattningarna bedoms som mycket stora. Urlakningen av
metaller har pagatt i hundratals ar och ingen ytterligare fastlaggning i mark kan darfor
forvantas. | Faluan sker ingen slutlig sedimentation och sjon Tisken &r redan full med
metallhaltigt slam. Forst i Runn sker en reell fastlaggning av metaller. Darefter sker
ytterligare sedimentation i de nedre delarna av Dalélven. De metallhaltiga sedimenten i
vattensystemet kan vid exempelvis muddring eller annan storning leda till att metaller frigors.
Vid naturliga forhallanden fungerar dock sedimenten snarare som en falla &n som en kalla for
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metaller. Marken i gruvans och rodfargsverkets narhet har laga skyddsvarden, detta géller
aven det grundvatten som avvattnar omradet. De berorda recipienterna (Faluan, Tisken, Runn,
Dalalven och i viss man Ostersjon) ar sedan manga hundra ar starkt paverkade av lackaget av

tungmetaller fran Falu koppargruva.
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Inom det s.k. Faluprojektet genomfors en rad atgarder for att minska tungmetallackaget. Bl.a.
kommer lakvattnet fran rodfargsverket och rodfargsravaran att samlas upp och behandlas i en
ny reningsanlaggning som ska tas i drift under 2007. Med tanke pa de atgarder som nu
genomfors samt den pagéende biologiska aterhamtningen i Runn, Daldlven och Ostersjon
bedoms skyddsvérdet vara stort for ytvatten och sediment.

Omradet kring Rodfargsverket och gruvan ar stora turistattraktioner vilket gor att manga
manniskor vistas pa omradet och kan exponeras via inandning och direktintag. Inne pa
gruvomradet samt strax utanfor finns dessutom ett stort antal permanentbostéader. Vid torr och
blasig vaderlek kan damning fran rodfargsravaran befaras. Kéansligheten for mark bedéms
som mycket stor. Grundvattnet fran omradet anvands varken som dricksvatten eller for
bevattning av grodor vilket leder till mattlig kanslighet. Ytvatten och sediment i de paverkade
recipienterna beddms ha stor kanslighet. Objektet hamnar i riskklass 1, d.v.s. mycket stor risk
for manniskors hélsa och miljon.
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3.3 Anlaggningar som sedan tidigare anses ha uppfyllt syftet med projektet

Scania axlar, Falun

Pa fastigheterna Framby 1:56 och Framby 1:38, beldgna ca 2 kilometer soder om centrala
Falun, har verkstadsindustriell verksamhet bedrivits under mer &n hundra ar. Mellan 1898 och
1918 tillverkade Vagn- och Maskinfabriken i Falun AB anglok och vagnar, en verksamhet
som sedermera togs Over av AB Svenska Jarnvéagsverkstaderna (ASJ) och drevs fram till
1972. Tillverkningen omfattade bl.a. gjutning, smidning, blastring och malning. Under nagra
ar pa 1970-talet drevs industrinotell med en rad olika verksamheter, bl.a. olika former av
bearbetning av jarn, plat och plast. Ar 1975 forlades viss del av davarande Saab Scania AB:s
verksamhet till omradet och tillverkning av axeldetaljer paborjades. Pa senare ar har bak- och
framaxlar, stodaxlar samt kardanaxlar till Scanias lastbilar och bussar tillverkats genom
skarande bearbetning, montering, ytbehandling i form av rengoring och fosfatering samt

0 100 200 300 400 500 meter

Ar 2003 inventerades de aktuella fastigheterna i examensarbetet Inventering och
riskbedémning av férorenade omraden Scania axlar, Falun (Sérensen 2003). Inventeringen
omfattade verksamheten fram till halvarsskiftet 2003 samt alla verksamheter som funnits pa
omradet sedan tidigt 1900-tal. Atta stycken riskomraden identifierades och riskklassades
enligt Scanias riktlinjer som grundar sig pa Naturvardsverkets Beddémningsgrunder for
fororenade omraden. Sju av dessa riskomraden bedémdes tillhéra riskklass 3 och ett
bedémdes tillhora riskklass 4.

Sedan riskklassningen genomfordes har Scania beslutat att avveckla verksamheten i Framby. |
och med detta har bolaget under varen och sommaren 2006 tagit fram en provtagningsplan for
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en oversiktlig undersokning enligt MIFO fas 2 for omradet. Undersokningen kommer att
utforas i samrad med Falu kommuns miljonamnd som ar tillsynsmyndighet for anlaggningen.
ABB Power Technology Products AB, Ludvika

ABB Power Technology Products AB tillverkar produkter for 6verféring och distribution av
elkraft pa fastigheterna Ludvika 4:39, Ludvika 4:41, Ludvika 4:4 och Ludvika 4:54 i centrala
Ludvika. Sedan starten ar 1900 har bl.a. generatorer, motorer, transformatorer, ellok,
gruvspel, luftkompressorer, hissar, ackumulatoranlaggningar, hdgspanningsapparater, reléer
och kvicksilverlikriktare tillverkats inom omradet. Kemikalier som hanterats ar bl.a. oljor,
metaller, kvicksilver och klorerade organiska Iésningsmedel.

Pa uppdrag av ABB Power Technologies AB utfordes ar 2001 en MIFO fas 1 inventering av
konsultfirman Golder Associates. Senare samma ar genomférdes en MIFO fas 2-
undersokning av samma konsultbyra. Efter provtagningar i mark och grundvatten kunde tre
fororenade huvudomraden pekas ut.

ABB Power Technology
Products AB

55 TR 2

! . \
il

\

‘{/g - Ludvika

[ -“i‘-‘ C :

| mgBuSE g a | ™
Suantil v S
Seitl nigsEa s -

0 100 200 300 400 500 meter

[ ]

| ett omrade vaster om byggnaden for spolmontage och forrad var mark och grundvatten
fororenat med olja. Omradet sanerades under 2002.

| nérheten av en underjordstank intill laboratoriet hittades héga halter av toluen i marken samt
fri oljefas pa grundvattenytan. | grundvattnet uppmattes dven mycket hdga halter av toluen,
metylenklorid, vinylklorid, dikloretylen och trikloretylen. Grundvattnet visades senare dven
vara fororenat av PCB. Tanken har sedermera gravts upp och metall-, olje- och
I6sningsmedelsfororenad jord har omhandertagits. Eftersom olja fortfarande tranger fram i
marken pagar sanering alltjamt.

P4 den s.k. E-planen var grundvattnet fororenat med klorerade organiska I6sningsmedel,
halter pa 9,4 mg/l observerades nara berggrunden ca 11 meter under markytan. En langsam
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spridning av fororeningarna fran omradets centrala delar mot soder kunde konstateras och det
bedémdes som mdjligt att fororeningarna sa smaningom skulle kunna na Lyviken.
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Sa lange inget dricksvatten tas fran omradet ar risken for manniskors halsa liten, men
konsultfirman rekommenderade anda Gvervakning av spridningen av féroreningarna fran
omradet. Forutom namnda undersokningar och atgarder har dven en rad mindre utredningar
gjorts. Bl.a. har kvicksilverférekomst i mark och grundvatten samt halten kvicksilver i avliopp
och i spill- och dagvattenbrunnar undersokts.

Inom ramen for tillsynen haller bolaget pa att uppratta ett kontrollprogram for hantering av

fororenade massor inom omradet. Ludvika kommuns miljé- och héalsoskyddsnamnd é&r
tillsynsmyndighet.
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