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Forord

Lansstyrelsen har, som regional tillsynsmyndighet enligt miljobalken, i néra samarbete med
|anets milj6fdrvaltningar utfort en inventering av misstankt fororenade omraden som kan
héarrdra fran branschen verkstadsindustri i Uppsala lan. Inventeringen har finansierats med
medel fran Naturvardsverket.

Inriktningen har varit en orienterande studie, fas 1, enligt den s.k. MIFO-modellen som
beskrivs i Naturvardsverkets rapport 4918 — Metodik for inventering av Fororenade omraden,
Bedomningsgrunder for miljokvalitet, Vagledning for insamling av underlagsdata (1999).

Inventering har utforts av Bjorn Sundgvist och foreliggande rapport har forfattats av Bjorn
Sundgvist i samarbete med Pia Holmberg. Identifieringen och bedémningen av objekt har
skett genom arkivsokning, intervjuer samt platsbesok. Riskklassningen av objekten som
behandlasi denna rapport har gjorts i samarbete mellan Bjorn Sundgvist (kvartérgeolog), Pia
Holmberg (hydrogeolog) och Lina Werneman (ekotoxikolog). De kartor som finns med i
rapporten har tagits fram av Camilla Andersson (naturgeograf). Av de inventerade objekten
foredas 15 st. prioriteras att genomga en dversiktlig undersokning enligt MIFO fas 2.

Det &r viktigt att notera att normalt foreligger ingen provtagning som grund for den
riskklassning som redovisas i rapporten. Riskklassningen baseras pa den bedémning som
gjorts utifran de uppgifter som kommit fram vid arkivsok, intervjuer samt platsbesok. | de fa
fall déar provtagning forekommit och finns med i underlaget anges detta. Vidare skall man
komma ihdg att den nuvarande verksamhetsutdvaren pa objektets adress inte nodvandigtvis ar
den som eventuellt har fororenat omradet. Erfarenheter visar att de flesta féroreningarna
normalt & av ddre datum.

Forfattaren vill har &ven passa pa att tacka kommunernas miljoinspektorer samt nuvarande
verksamhetsutbvare m.fl. som bidragit med ovéarderlig information och hjép vid
inventeringen.

Uppsala februari 2001

Leif Sandin
(Miljovardsdirektor)

Bjorn Sundqvist PiaHolmberg
(Milj6skyddshandldggare) (Miljoskyddshandlggare)
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Sammanfattning

Lansstyrelsen (Lst) i Uppsalalan har sedan 1996 arbetat med att inventera potentiellt
fororenade omraden i lanet. Inventeringarna har skett branschvis med bidrag fran
Naturvardsverket och féljer metodiken ”MIFO” som beskrivsi Naturvardsverkets (NV)
végledning "Metodik for inventering av fororenade omraden...” gNV, rapport 4918, 1999).
Den inventering som redovisas hér, verkstadsindustrin, har foregatts av tvatidigare sa kallade
fas 1 inventeringar. De tidigare inventerade branscherna & traimpregnering (Lst i Uppsala
l&én, rapport 1998:7) och metallytbehandlare, sdgverk med doppning, kemtvéttar samt
bilskrotar (Lst i Uppsalalan, rapport 2000:2). FOr branschen trampregnering har aven en fas
2 inventering gjorts (ingdr i rapport 1998:7). Med fas 1 menas undersokning som bestar av
litteraturstudier, intervjuer och eventuel It platsbestk. Endast i enstaka fall kan provtagning
och analys av jord, grundvatten eller ytvatten forekomma. Efter att allt bakgrundsmaterial &r
insamlat gors en riskklassning, vilket innebar en bedémning av hur stor risken &r att platsen ar
fororenad. Det som egentligen graderas & angel genheten av att ga vidare med ytterligare
undersokningar (fas 2), déar aven en 6versiktlig provtagning av olika medier bor ingd. Hansyn
tas till méngden anvanda kemikalier och deras farlighet. | riskklassningen vags aven
forutséttning for spridning av fororening, naturens skyddsvéarde och risken att manniskor
kommer till skadain. Vid en inventering enligt fas 2 utfors, till skillnad frén fas 1, dven en
Oversiktlig provtagning och analys av jord, grundvatten, eventuellt ytvatten och i en del fall
aven sediment. | kommande inventeringar & det framst branscherna bilverkstader, akerier,
bensinmackar nedlagda fore 1969, garverier, kvarnar, bruk, lertékter och ickemilitara
skjutbanor som ska behandlas.

Sedan 1800-talets forsta hdft har Sverige haft en verkstadsindustri i modern mening, det stora
genombrottet &t dock vanta pasig till 1800-talets slut. Branschen verkstadsindustri &r en
mycket heterogen sektor i det svenska naringdivet. Tillverkningen omfattar idag manga
produkter - fran smaspik och skruv till stora flygplan och fartyg. Produktionen &ger rumii
savé hantverksméssi gaformer som i hogautomatiserade processer. De traditionella
metallerna har under aren fatt dkad konkurrens av bl.a. keramer och plaster. Vidare ingar
néstan alltid ndgon form av ytbehandling av produkterna.

Verkstadsindustrins avfall genererasi en mangd olika processer och & mycket skiftandei sin
sammanséttning. Fororeningarna utgors framforallt av oljor, ytbehandlingskemikalier och
tungmetaller. FOrorenat processavloppsvatten slépptes tidigare vanligen ut direkt till
omgivningen liksom ibland &en annat avfall. | och med miljéskyddslagens (ML)
ikrafttradande den 1 juli 1969 blev industrin underkastad hardare krav fran myndigheterna.
Det resulterade bl.a. i att de flesta féretagen installerade nagon form av rening pa utgaende
processavloppsvatten i mitten av 1970-talet.

Felaktig hantering av kemikalier, processvatten och annat avfall kan ledatill att yt- och
grundvatten samt mark fororenas. Oljor kan skapa problem i reningsanlaggningar och
forsamra avloppsslammets kvalitet. Losningsmedel har relativt hog toxicitet for djur och
manniskor. Metaller kan vara giftiga bland annat for mark- och vattenlevande organismer.
Detta géller sarskilt bly, kadmium och kvicksilver eftersom dessa & bioackumulerbara.
Metaller anrikas efter utslapp till stor del i recipientens bottensediment eller i reningsverkens
slam.

Identifieringen av objekten har huvudsakligen gjorts genom databassokningar i UC-select
(dataregister pa Lansstyrelsens néringslivsenhet), KRUT/EMIR (dataregister éver miljofarlig
verksamhet palansstyrelsens miljo- och fiskeenhet) och telefonkatal ogens yrkesregister
fr.o.m. 1920-talet. Andrakallor som anvants for att fafram aktuella objekt &r intervjuer med
personal vid miljokontoren i lanets kommuner, arkivsokningar pa hembygdsmuseum och
bibliotek samt en forfragan till 1anets hembygdsféreningar. Sammanlagt ingar 31 riskklassade
objekt i dennarapport. Vid inventeringen identifierades totalt flera hundra verkstadsforetag i
lanet. Prioriteringen av objekt har gjorts i samarbete med kommunernas milj6- och

hél soskyddsi nspekt('jrer. Uppgifter och information om objekten har inhdmtats genom
arkivstudier (pa Lansstyrel sen respektive kommunerna), platsbesok samt intervjuer. Allt



material har lagratsi en databas (M |FO-databasen i programvaran MS Access) som finns pa
Lansstyrelsens Miljo- och fiskeenhet.

Dei rapporten redovisade 31 objekten &r fordelade pa 6 kommuner; Enkdpings, Habo, Tierps,
Uppsala, Alvkarleby samt Osthammars kommun. For alla objekt har en samlad
riskbedémning gjorts och de har tilldelats négon av riskklasserna 1-4 enligt MIFO-modellen.
Hur de olika riskklasserna ar uppdelade anges i tabell 1.

Tabell 1. | tabellen &erges hur de olika riskklasserna enligt rapport 4918 (NV, 1999) & uppdelade och vad de
stér for. Observera att det egentligen &r angel agenheten av att undersoka vidare med ytterligare undersokningar
som graderas.

Riskklass 1 Mycket stor risk
Riskklass 2 Stor risk
Riskklass 3 Mattlig risk
Riskklass 4 Liten risk

Av de totalt 31 riskklassade objekten inom inventeringen av verkstadsindustrin tilldelades 3
stycken riskklass 1, 12 riskklass 2, 10 riskklass 3 samt 6 stycken riskklass 4 (se figur 1).
Verkstadsindustrin har i Naturvardsverkets branschkartlaggning, s.k. BKL (Rapport 4393,
1995), generellt tilldelats riskklass 3. Det bor dock noteras att riskklassuppdelningen i BKL
skiljer sig nagot fran indelningen i rapport 4918. Riskklasserna enligt BKL &r féljande;
riksklass 1: mycket stor risk, riskklass 2: méttlig/stor risk, riskklass 3: liten risk och riskklass
4: mycket liten risk.
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Figur 1. Ovanstaende figur visar fordelningen av riskklass mellan samtliga objekt som finns redovisade i denna
rapport.

| figur 1 finns ett diagram 6ver hur de olika riskklasserna fordelades mellan de i rapporten
ingaende inventeringsobjekten och i tabell 2 finns en sammanstallning av samtliga
riskklassade objekt som ingar i dennarapport. Av de inventerade objekten féredas de 15
objekt som tilldelats riskklass 1 eller 2 prioriteras att genomga en dversiktlig undersokning
enligt MIFO fas 2.



Tabell 2. | nedanstéende tabell finns en sammanstalining av samtligai inventeringen riskklassade objekt. Under
rubriken " Fastighet” anges objektens fastighetsbeteckning enligt det svenska fastighetsregistret
(Lantmaéteriverket) och under rubriken ” SNI-kod” anges verksamhetens branschbeteckning enligt ” Forordningen
om miljofarlig verksamhet och hélsoskydd” (SFS, 1998:899). Nagra verkstadsindustrier har funnits med i
tidigare inventeringar och behandlas inte hér. Exempel patidigare undersokta objekt & Bahco Tools, Nicro
industri HB och AQ Trafo AB i Enkdping, Vendaco Produktion AB, Habia Cable AB och HB Triller i Tierp,
ABA-bolagen, Albinssons Verkstads AB, Prometek AB, Markstroms AB och Méarkesfirman Stibe i Uppsala
samt AB Sandvik Coromant i Osthammars kommun. Samtliga namndaindustrier & behandlade i rapport 2000:2
(Lsti Uppsalalan, 2000).

Kommun Fastighet Senaste verksamhetsutévare Status SNI-kod | Riskklass
(i drift/nedlagd)
Enkoping:
Dorsilla1:4 Haga Mekaniska Verkstad AB | drift 285200 2
Fanna 3:1 Smidesprodukter AB | drift 28 2
Fanna 28:5 AB Webra industri | drift 285200 1
Galgvreten 3:5, 3:6 | AB Nordstréms linbanor Nedlagd 1987 |28 2
Korsdngen 20:32 | Weelu Production AB | drift 295200 2
Kryddgérden 9:4 | Enkdpings svets och montage | drift 285200 3
Enaverken AB
Munksundet 28:9 | AB Schild Verktyg | drift 294090 2
Romberga 4.1 Smidesprodukter AB | drift 284000 4
Stenvreten 4:1 ABB Ventilation Products AB, || drift 292300 2
Division Stratos
Tillinge-Broby 1:3 | IMS Maskinteknik AB | drift 294090 3
Habo:
Bista1:177 L &s och smidesgruppen AB | drift 281100 |4
Bista5:32 Nya Balstasl apet AB | drift 342000 (3
Raby 2:9 HP Mekaniska AB m.fl. | drift 285200 (3
V appeby 7:59 AB Smireko | drift 285200 3
Tierp:
Husby 19:9 Savalco Maskin AB | drift 295200 1
Jorson 1:325 Sorehalls Produktion AB | drift 285200 2
Soderfors
Mehede 2:101 Sorehalls Produktion AB | drift 285200 2
M ehedeby
Skérplinge 63:1 Svedbro Rostfria Industrier AB | | drift 292300 2
Tierp 58:1 Tierpsverken Nedlagd 2
Vallskoga 1:24 Samhall Baltic AB Tierp | drift 287590 4
Vallskoga 1:122 Simeco AB | drift 285200 4
Vallskoga 37:2 MF Produktion AB | drift 285200 3
Vallskoga 37:3 Atlas Copco Tools AB, | drift 294090 4
Tierpsverken
Uppsala:
Bolanderna 3:2 Nordendag och S&fstrém AB | drift 285200 3
Boldnderna 8:12 Uppsala svets— Machinova AB | | drift 281100 3
Boladnderna 9:9 Sandco Maskin AB | drift 295200 3
Gredelby 1:15 AGA Gas AB | drift 241100 4
Libroback 8:3 Kl - Panel | drift 281100 3
Alvkarleby:
Siggeboda 4:13, Nya Skutskérs svets och | drift 281100 2
4:5 mekaniska AB
Osthammar :
Hargshamn 3:3, 3:8 | Jaco Fabrics AB | drift 281100 2
Oregrund 162:16 | Marine Aluminiumtechnic in | drift 351200 1
Osthammar AB







1. Inledning

1.1. Bakgrund

Fororening av mark och vatten fran industriell verksamhet har pagétt under hundratals ar.
Detta har lett till att det finns flera tusen avfallsupplag och férorenade omraden i landet.
Naturvardsverket uppskattar att det finns ca 22 000 lokalt fororenade omraden, varav ca 12
000 &r identifierade.

Ett fororenat omrade &r ett omrade, en deponi, mark, grundvatten eller sediment som &r sa
fororenat att halterna patagligt Gverskrider Iokal/reglonal bakgrundshalt. Det &r ett omrade
som &r fororenat av en eller fleralokala punktkéllor. | Sverige har problem med
efterbehandlingsobjekt férst under senare tid beaktats i miljoskyddsarbetet och i
planeringssammanhang. M anga fororenade omréden bidrar redan idag med ett betydande
utsl@pp av dmnen med oacceptabla miljoeffekter till f6ljd. Genom sin fororeningspotential
utgor dei mangafall aven ett allvarligt framtida hot mot hélsa och miljo.

Naturvardsverket har tillsammans med Sveriges Geologiska Understkning (SGU), Institutet
for Tillampad Miljoforskning (ITM) vid Stockholms Universitet samt Institutet for
Miljémedicin (IMM) vid Karolinska Institutet under 1990-tal et arbetat med att ta fram ett
enhetligt arbetssatt och en metodik for att kunnaidentifiera de omraden i Sverige som kan
anses vara fororenade. Detta arbete har utmynnat i rapport 4918, Metodik for Inventering av
Fororenade Omraden — MIFO-modellen (NV, 1999). Rapporten innehaller
beddmningsgrunder fér miljokvalitet och ger en végledning for insamling av underlagsdata.

Modellen ligger till grund for ett enhetligt inventerings- och undersdkningsarbete med syfte
att kunnaklargéra atgardsbehovet da det galler fororenade omraden. Lansstyrelseni Uppsala
lan har tidigare genomfort inventeringar av branscherna traimpregnering (Lansstyrelsen i
Uppsalalan, 1998), metalytbehandling, sagverk med doppning, kemtvattar samt bilskrotar
(Lansst}/relsen I Uppsalalan, 2000). Lansstyrelsen erhdll for 1999/2000 ett bidrag fran
Naturvardsverket, for att genomfora en inventering enligt MIFO-modellensfas 1 av
Verkstadsindustrin. Féreliggande rapport & en sammanstallning av den samlade
informationen om och riskklassningen av de prioriterade verkstadsindustriobjekten.

1.2. Malsattning

Mal séttningen med inventeringen, fas 1, &r att:

* ldentifiera och beskrivaallaanlaggningar i lanet dar det bedrivs/bedrivits sadan
verksamhet som faller inom ramen for den, i inventeringen ingéende, branschen.

» Genomfora en samlad riskbeddémning samt riskklassning for samtliga objekt, i enlighet
med MIFO-modellen.

» Goraen prioritering av vilka objekt som bor genomga en 6versiktlig undersokning i
enlighet med MIFO-modellens fas 2.



1.3. Organisation

Naturvardsverket (NV) betalar ut bidrag till landets Lansstyrelser for att inventeringsarbetet

ska kunna genomfdras och har dven utarbetat den inventeringsmetod som anvands.
Sammankomster och kurser for dem som arbetar med inventeringarna och

efterbehandlingsverksamheten anordnas av NV. En arbetsgrupp for férorenad mark finns
sedan ett antal ar etablerad i Uppsalalan och den bestar av handlaggarefran L énsstyrelsen
och lanets miljokontor. Denna grupp & bl.a. beslutande | fragor om riskklass for de enskilda
objekten. Det bor papekas att inventeringar &ven genomforsi annan regi. Bensinmackar
verksamma efter 1 juli 1969 inventerast.ex. av SPIMFAB. | |anet genomfor ocksa Uppsala
kommun egnainventeringar. For att fa en 6verskadlig bild av hur organisationen ser ut

illustreras dettai figur 2.

NV
bidrag, databas,
utbildning,
utveckling av metod

Inventerare L &nsstyrel ser

Kommuner

Andra, t.ex.
SPIMFAB, Banverket,
f.d. Televerket,
Forsvaret

_——

N

Uppgifts-

lamnare Foretag Museer Div. arkiv

Bibliotek  Tidningar Privatpersoner Foreningar

Figur 2. | figuren ges en 6verblick 6ver hur organisationen ser ut for inventering av férorenade omraden.




2. Metodik

For att kunnainventera verkstadsindustrin pa ett effektivt sétt var det viktigt att sétta upp
nagraolikakriterier for hur inventeringen skulle avgransas. FOrst maste branschen
verkstadsindustri definieras, dérefter identifierades sa manga objekt som mgjligt och slutligen
gjordes en prioritering av objekt som skulle undersokas narmare. Uppsala lan bestar av sex
kommuner; Enkoping, Habo, Tierp, Uppsala, Alvkarleby och Osthammar. Inventeringen
genomfdrdes av praktiska skdl kommunvis.

2.1. Branschdefinition

Verkstadsindustrin bestar av ett stort antal tillverkningsenheter av mycket varierande art och
storlek, som producerar alt fran knappnalar till flygplan. De mi insta verkstaderna ligger ofta
msprangdal bostadsbebyggelse. Gemensamt for branschen ar nagon form av
vidarebearbetning av metaller och i begreppet ingar, enligt rapport 4781 (NV, 1997), fdljande
naringsgrenar (SNI-koderna har lagts till av forfattaren och & hamtade fran SFS 1998:899):

* Metallvaruindustri, SNI-kod 28

* Maskinindustri, SNI-kod 29

» Elektroindustri, SNI-kod 30, 31 och 32

* Instrumentindustri, SNI-kod 33

» Transportmedelsindustri, SNI-kod 34 och 35

Vissakallor inkluderar &ven industrier dér tillverkning och bearbetning av plastprodukter
forekommer, fotografisk verksamhet samt sintring och gjutning (Rapport 4338, NV, 1994).

Verkstadsindustrin & sdlundaen komplex och svardefinierad bransch dar det &r svart att dra
gransen for vad som egentligen skall mga Det kan réra sig om enmansforetag eller stora
koncerner. Det finnsingen klar avgransning mellan verkstadsindustri och
ytbehandlingsindustri samt i vissafall &en gjuteriverksamhet. Anléggningar inom dessa
industrigrenar varierar bédei storlek och typ av processer. De verksamheter som bedrivsinom
verkstads- och ytbehandlingsindustri kan aven férekommainom ett flertal andra
industribranscher. Darfor &r det svart att ange hur manga tillverkningsenheter med dessa
verksamheter som finns. Enligt Branschkartlaggningen (BKL, Rapport 4393, NV, 1995) och
annan NV gtatistik finns ca 80 A- resp. ca 260 B-anlaggningar (A- och B-anléggni ngar enligt
SFS 1998:899) i landet inom verkstadsindustri samt ca 700 inom ytbehandling. SNI-koderna
ger forvisso en vagledning men relevanta foretag inom verkstadsindustrin hamnar ibland
utanfor dessa koder. Eftersom plast, keramer och andramaterial i allt storre utstrackning har
kommit att ersétta metalldelar i traditionella verkstadsprodukter & avgrénsningen mot andra
industrigrenar otydlig. Anlaggningar som foretradesvis bedriver ytbehandling eller gjuteri &
darfor exkluderade fran undersskningen, men forekommer som sekundar- eller bisysslor pa
fleraav anlaggningarna. Y tbehandlingsindustrin & redan inventerad i lanet. Gjuterier,
inkluderande lanets manga bruk, & en bransch L ansstyrelsen amnar soka medel for att
inventera separat framéver. Vidare exkluderas plétslagerier och liknande verksamheter trots
att dessa ofta bedriver metallbearbetning. Arbetet utfors ofta hos kund och inte pa nagon

pl atsspecm k verkstad. Aven bilverkstader exkluderas och inventeras istallet tillsammans med
akerier och gamla nedlagda bensinstationer under 2001. Aktuell undersokning siktar sdlunda
in sig pa verkstadsindustri med metallbearbetning enligt definitioneni NV 4781 ovan.



Observeras bor att statliga verk sasom SJ, f.d. Televerket, Férsvarsmakten, Vagverket m.fl.
bedriver inventeringar rorande den egna verksamheten, salunda exkluderas verkstader inom
berdérda verk fran denna undersokning. Vidare har en mangd objekt identifieratsi
industriomradena Kungsangen och Bolandernai Uppsala. Dessa tva omraden &r foremal for
kommande omradesinventeringar i kommunal regi varfor inte alaidentifierade objekt (varav
en del platsbesokts) i dessa omraden har genomgaitt " fordjupad” fas 1 undersokning i
Lansstyrelsens inventering.

2.2. Arbetssétt och identifiering av objekt

Inventeringen har avgransats till den orienterande studien (fas 1) enligt MIFO-model len.
Dettainnebér att uppgifter och information om de objekt som ingdr i inventeringen inhdmtats
genom arkivstudier, platsbesok samt intervjuer. Inga provtagningar har sdlunda utforts inom
ramen for dennainventering. De kéllor som anvantsi identifieringsskedet &r databaserna UC-
select och EMIR som finns pa Lansstyrel sens néringslivs-, respektive miljé- och fiskeenhet.
Litteratur har hamtats ifran bibliotek och museum. Vidare har uppgifter fran
branschorganisationer, riksarkivet, lokal pressen, byggnadsregistret vid Riksantikvariedmbetet
samt telefonkatal ogens yrkesregister fr.o.m. 1920 legat till grund for identifieringen.
Arkiverat material och kartor pa Lansstyrelsens miljo- och fiskeenhets arkiv, liksom arkiverat
material, bygglovshandlingar och VA-uppgifter hos respektive kommun har granskats. Samtal
med de berérda kommunernas kontaktpersoner har genomforts for att verifiera uppgifter som
framkommit i inventeringen. Studier av gamlatelefonkataloger har givit uppfattningar om
verksamhetstid mm. Litteratur pa museum och bibliotek har givit information om lokalisering,
verksamheternas omfattning liksom uppgifter om branschhistoria, processer o.dyl. Platsbesok
har genomforts under varen/sommaren 2000, oftast tillsammans med kommunens milj6- och
hél soskyddsinspektorer. Som underlag vid platsbesoken har planritningar, ortofoton
(flygfotografier) och ekonomiska kartor samt jordartskartor anvants.

Uppgifterna har lagrats digitalt i MI1FO-databasen (blankett A-C), vidare har &ven fotografier
fran platsbesok lagrats digitalt. Kartunderlagen, ortofoton m.m. har ssmmanstéllts och sparats
i ArcView-format for varje enskilt objekt. Allt annat tillgangligt material, inklusive
papperskopior av MIFO-blanketterna, har aven sorterats upp objekts- och kommunvis och
arkiveratsi pappersformat i Lansstyrelsens milj6é- och fiskeenhets arkiv. Det sammanstéllda
underlagsmaterialet har sedan legat till grund fér en samlad riskbeddmning samt riskklassning
som redovisas pa blankett E i MIFO-databasen. De objekt som tilldelats riskklass 1 och 2
foredlogs déarefter prioriteras till dversiktliga undersokningar, s.k. MIFO fas 2. De objekt som
inte riskklassats omnamns i rapporten, men har sparats tillsammans med befintligt
bakgrundsmaterial och foton m.m. i Access-databasen ”M|FO-databasen” pa Lansstyrelsen i
Uppsaalan, samt i lansstyrelsens Miljo- och fiskeenhets arkiv.

2.3. Prioritering av identifier ade objekt

Efter identifieringsfasen valdes en miniminiva paforetagens storlek for att inte fa ett
ohanterligt stort och irrelevant underlag. Nivan sattes till ett minimum av 5 anstéllda dar inte
andra omstandigheter gjorde att foretaget anda medtogsi den "fortsatta’ fas 1
undersokningen. Andra parametrar som noterades och beaktades var, dér uppgifter fanns, bl.a
foretagets omséttning och verksamhetstid.

Utifran detta material sasmmanstalldes en preliminér inventeringslista. Alla berorda, idag
verksamma, foretag som stod pa listan informerades om inventeringen och ombads breviedes
svara pa vissa fragor rorande verksamheten samt foretagets/fastighetens historia. Nar svaren
frén berorda foretag inkommit kunde ytterligare ett antal objekt sorteras bort sa som inte
bedrivande miljofarlig verksamhet. Aven lanets hembygdsforeningar bereddes majlighet att
ha synpunkter pa den preliminara inventeringsistan.



De objekt som nu aterstod bedomdes och prioriterades eller sallades bort i samarbete med
kommunernas miljo- och ha soskyddsinspektorer. Vid denna bedémning/prioritering
beaktades foretradesvis verksamhetstid, mangd och typ av farliga kemikalier som anvants,
spridningsférutséttningar och omgivningens kanslighet och skyddsvéarde. Dérefter aterstod ett
antal objekt som i samarbete med kommunernas milj6- och hal soskyddsinspektorer
inordnadesi prioritetsordning utifran insamlade uppgifter. Av dessa rangordnade och
prioriterade objekt valdes ett mindre antal ut for platsbesok och senare aven riskklassning.

2.4. Riskklassning

De objekt som platshesokts skulle sedan riskklassas. Riskklassningen gjordes, med hjalp av
det sammanstdllda materialet, enligt den metod, MIFO, som finns beskriven i rapport 4918
(NV, 1999). Enligt ovanstdende rapport ska flera olika faktorer inverka pa den samlade
beddmningen. Risk for uppkommen férorening, spridningsméjligheter, hanterade kemikaliers
farlighet och omréadets skyddsvarde ska anvandas som bedomningsgrunder. Vid
riskklassningen ska aven hansyn tastill hur stor risken fOr att manniskor exponeras for
eventuell fororening ar. Enligt MIFO delas objektens eventuellamiljorisk upp i en skala
beﬂaende av fyraolika klasser. Riskklassningen bygger inte pa provtagning utan, i de flesta
fal, pavad som kommit fram genom litteraturstudier, intervjuer och platsbesok. Vad som
egentllgen graderas &r angel agenheten av att gaV|dare med ytterligare undersokningar. Hur
riskklasserna ar uppdelade askadliggorsi tabell 3.

Tabell 3. Riskklasserna 1-4 enligt MIFO-modellen angesi nedanstaende tabell. Det som stér inom parentes har
lagts till av forfattarna for att skapa en storre forstéel se for vad klassningen innebér.

Riskklass 1 Mycket stor risk (mycket stor angel&genhet att undersoka
vidare)

Riskklass 2 Stor risk (stor angel&genhet att undersoka vidare)

Riskklass 3 Maéttlig risk (méttlig angel genhet att undersoka vidare)

Riskklass 4 Liten risk (liten angelagenhet att undersobka vidare)

Det bor pdpekas att riskklasserna enligt MIFO skiljer sig fran Branschkartléggningens (NV,
1995) uppdelning. Riskklasserna enligt Branschkartlaggningen (BKL) &r foljande; riksklass 1:
mycket stor risk, riskklass 2: mattlig/stor risk, riskklass 3: liten risk och riskklass 4: mycket
liten risk.



3. Verkstadsindustri

3.1. Branschhistorik

Verkstadsindustrin vaxte fram som en av grundvalarna for industrialiseringen. Den évriga
tillverkningsindustrins, kommunikationsmedlens, byggnadsi ndustrins och hushallens
apparater och maskiner utvecklades och tillverkades i verkstadsindustrin. Den forsta svenska
verkstaden i modern mening, dvs. fristaende fran en bruksrérelse, var Bergsundsi Stockholm,
grundad 1769 (Riksantikvariedmbetet, 1997). Under 1800-tal ets forsta hélft foljdes denna av
bl.a. Motala Verkstad, Munktells (Eskilstuna), Jonsered (Goteborg), Kockums (Mama) och
Bolinders (Stockholm).

Till detidiga verkstaderna horde nastan utan undantag gjuterier och verkstadernas
huvuduppgift var ofta att bearbeta gjutgods. De tidiga verkstédernas produktsortiment var
mycket brett och kunde omfatta allt fran spisar till angmaskiner. Fram till 1820-talet var
plogar, kvarnar, spinn- och vavmaskiner, tryckpressar, vagnar och fartyg till storstadelen
byggdai trd. Metalldelar forekom endast sparsamt. Finmekanik som las- och urtillverkning,
dar metall bearbetning ndtt mycket |angt, utgjorde ett undantag. | de mekaniska verkstéderna
bedrevs arbetet till en borjan i stor utstrackning som hantverk med hammare, huggmejsel, sag
och fil. De svarvar och borrmaskiner som fanns drevsi mangafall med handkraft eller med
fottrampa. V erktygsmaskiner borjade emellertid i storre utstrackning drivas med remmar fran
axlar i taket. Kraftkallan var vattenhjul, vattenturbin eller angmaskin. Den tidigaste
verkstadsindustrin var normalt lokaliserad till storre orter. Palandsbygden vaxte emellertid sa
smaningom en annan typ av verkstéder fram. Det var nar smedjorna, vilkaframst &gnat sig a
att tillverka och underhalla jordbruksbefolkningens redskap, tog upp tillverkning av nya
produkter, ofta med anknytning till landsbygden.

Av de stora verkstadsforetag som grundades i Sverige under aren 1830-1840 startades manga
av inflyttade engelsman och skottar, vilka svarade for en teknikdverforing till Sverige fran det
industriellt avancerade England. Detta kom att fa synnerligen stor betydelse for den fortsatta
tekniska utvecklingen i vart land. Den mekaniska verkstadsindustrin stod efter 1870 infor en
expansion utan motstycke varken forr eller senare. Inom ett tiotal & hade flera stora foretag
grundats som skulle komma att fa en dominerande betydelse i svensk industri och som i vara
dagar bl.a. kdnnsigen under f6ljande namn: Atlas Copco 1873, Ericson 1876, ABB 1883,
AlfaLaval 1883, AGA 1904 och SKF 1907.

Gemensamt for de flesta av de nya foretagen var att de allatillverkade maskintekniska
produkter med hdga krav pa precision. C. E. Johansson startade ett foretag i Eskilstunavid
sekelskiftet for tillverkning av mattsatser med hdgsta noggrannhet. En annan innovator J. P.
Johansson i Enkoping (foretagaren B.A. Hjorth, Bahco forvarvade ensamrétten), lanserade
forst rortangen och darefter skiftnyckeln. Dessa produkter hade inte kunnat tillverkasi
mekaniska verkstader 50 ar tidigare. Forutséttningarna skapades genom att nya typer av
verktygsmaskiner hade borjat tasi bruk (Riksantikvarieambetet, 1997). Ett exempel pa hur det
kunde se ut pa en ddre verkstadsindustri, respektive hur en betydligt modernare kan se ut ges
av fotografiernai figur 3.
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Figur 3. Verkstadsindustrin har férandrats mycket genom 8ren. Frén borjan tillverkade man pé& egen hand de
flesta verktyg som anvandes i industrin. Maskiner och fabrikstillverkade verktyg borjade si smaningom
anvandasi allt storre utstrackning. a) Som exempel paen industri av dldre datum visas hér ett fotografi av en
gammal assja, vid vilken man kan tdnka sig att anvandbara redskap har smitts. b) En modern industri kan se ut
som pa bilden. Datorstyrda maskiner skoter mycket av arbetet och manga av processerna sker i inneslutna
stationer.

Idag utgors dver héften av Sveriges samlade export av verkstadsprodukter och néstan tva
tredjedelar av verkstadsindustrins produkter exporteras. Ar 1996 bidrog verkstadsindustrin
med 48 % av industrins totala foradlingsvarde, vilket gor den till den helt dominerande
industrisektorn i landet. EU &r verkstadsindustrins dominerande export- och importmarknad.
USA & verkstadsindustrins stérsta enskilda exportland. Bade export och import utgorstill stor
del av maskiner och olikatyper av fordon. Verkstadsindustrins andel av antalet sysselsatta i
Sverige uppgick ar 1996 till 10 % (ca 360 000). Det totala antal et verkstadsforetag var 1990
ca 16 800 stycken. Av dessa foretag hade 80 % hogst 10 anstéllda.

3.2. Processer och kemikalier

Bakgrundsmaterialet till kapitel 3.2. & hamtat fran rapport 4154 (NV, 1993), 4781 (NV,
1997) och fran rapport 4338 (NV, 1994) samt fran skriften " Allméannarad 85:1” (NV, 1985).

Inom verkstadsindustrin férekommer manga olika produktionssteg. Man kan huvudsakligen
delain produktionsstegen i:

» Metallbearbetning.
» Véarmebehandling/hdrdning.

* Ytbehandling.
» Hopfogning.
* Montering.

| alla dessa steg forekommer storre eller mindre mangder kemikalier. Pa de storre industrierna
forekommer de flesta av dessa produktionssteg medan de mindre verkstdderna ofta arbetar
med ett begransat antal delmoment.
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3.2.1. Metallbearbetning

M etallbearbetning andrar formen pa ett metallstycke. Bearbetningen kan vara antingen
avverkande (material avlagsnas fran godset) eller plastisk (bdjning, pressning och dragning).
Avverkande bearbetning kan i sin tur delasin i skarande bearbetning (borrning, frasning,
svarvning, brotschning och gangning) respektive slipning. Vid bearbetningen anvands ofta
vétskor for kylning, smorjning samt, i fraga om avverkande bearbetni ng, borttransport av
avverkat material. Vatskorna kan vara vasentliga sava for kvaliteten pa bearbetningsresultatet
som for skarverktygens livslangd. Den kylande verkan bidrar delstill att hindra termiska
andringar av ytans egenskaper, delstill att hindra att arbetsstycket utvidgas termiskt under
bearbetningen vilket minskar dimensionsexaktheten i skarningen. En gemensam beteckning
for de vatskor som anvands vid metallbearbetning & metallbearbetningsvéatskor eller
skarvéatskor. Industrins totala férbrukning uppskattades 1991 till 10 000 ton.

Enkelt uttryckt kan man séga att det finns tre huvudsakliga typer av skarvatskor:
* Emulsioner

» Vattenl6sliga synteter

* Rakaaljor

| defall den smorjande formagan &r viktigast véljs en rak olja, men t.ex. vid hogre
bearbetningshastigheter dér den kylande formagan &r viktig, véljs oftaen emulsion eller
syntet. De allra storsta volymerna utgors av emulsioner, vilka forutom vatten och olja
innehdller en mangd tillsatser, additiv. Rakaoljor bestér av olja och oljel 6sliga additiv, men
innehdller inte vatten.

De oljor som ingdr i emulsioner och rakaoljor kan varamineraliska, vegetabiliska eller
syntetiska oljor, eller blandningar dérav. De syntetiska oljorna utgors oftast av fettsyreestrar
och liknande, besléktade med de vegetabiliska oljorna. Vattenl6sliga synteter (ibland bara
kallade " synteter”), & inte emulsioner utan vattenlosningar. De innehaller inte olja, utan
istéllet 16sta polymerer som ger en del av de dnskade egenskaperna, samt ett antal andra
additiv. Oftainnehdller en skarvétska saval 16sta som emul gerade smorjamnen. Sadana
véatskor betecknasibland halvsynteter. Emulsioner, halvsynteter och vattenldsliga synteter kan
gemensamt betecknas som vattenblandbara skarvétskor.

Additiven kan indelas i f6ljande undergrupper:
» Hogtrycksadditiv

» Biocider

* Emulgatorer

e Skumdémpare

* Antioxidanter

» Korrosionsinhibitorer

Det finnsidag ingen tillfredstallande redovisning av metallbearbetningsvétskornas innehall.
Tillgangliga litteraturuppgifter om tillsatsernas miljofarlighet & knapphéndiga och medger
inte en miljofarlighetsbeddmning. For ett mindre antal av tillsatserna finns dock ett mer
omfattande beddmningsunderlag. Detta gédller klorparaffiner, nonylfenoletoxilater och
arylfosfater. Dessatre additiv har utpekats som sarskilt miljéfarliga. Manga additiv,
framforallt de som férekommer i emulsioner, har tensida egenskaper. Det finns en uppenbar
risk for samverkanseffekter, synergistiska effekter, da blandningar av tensider och oljor i
allménhet 6kar oljans toxicitet. Aven andratillsatser i vatskorna kan verka synergistiskt. For
ytterligare information hanvisas till refererade NV -rapporter samt Naturvardsverkets rapport
3672, " Verkstadsoljors miljofarlighet...” (NV, 1989). Vidare utférs bearbetningsprocesserna
vanligen med olikatyper av maskiner som ofta, for sin funktion, & beroende av motor-,
hydraul - respektive smorjoljor.
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3.2.2.Varmebehandling

Genom varmebehandling, hardning, av framforallt stal, kan en méangd olika egenskaper
uppnas. Vid varmning i saltbad anvands barium- eller strontiumklorid. Vid avkylningen
(hardningen) anvands ett kylmedel som bestér av salter innehdllande cyanider, nitriter,
barium- eller strontiumklorid. Kylning i olja, vatten och luft & ocksa vanligt férekommande.
Blybad kan forekomma, dock i liten omfattning.

3.2.3. Ytbehandling

Y tbehandling innefattar en stor mangd olikatyper av processer, bl.a.:
» Forbehandling, t.ex. avfettning, trumling och betning.

* Ytomvandling, t.ex. fosfatering och kromatering.

» Metallbeldggning, t.ex. elektrolytisk, kemisk och termisk.

» Lackering.

Syftet med ytbehandling &r oftast att 6ka korrosionsbestandigheten, men aven for att ge en
estetiskt tilltalande yta, ge underlag for lackering m.m.. En ytbehandlingslinje kan omfatta
fleratyper av processer, t.ex. avfettning foljt av betning och metallbelaggning. Efter varje
delprocess skoljer man normalt godset. De olika ytbehandlingsprocesserna beskrivs ndrmare i
de stycken som fdljer.

3.2.3.1. Forbehandling

Olika sorters avfettning, mekanisk bearbetning och syrabehandling (betning) réknas som
forbehandling av gods inom ytbehandlingsprocesserna. Nagra olika forbehandlingsmetoder
beskrivsi detta kapitel.

Avfettning

| de flesta bearbetningsprocesser anvands olja som smorj- eller kylmedel, olja anvands ofta
aven vid mellanlagring som korrosionsskydd. Avfettningen syftar till att avlagsna odnskad
ytbel &ggni ng. Kraven pa avfettningen varierar beroende pa vilken typ av fororening som skall
avlagsnas fran godset. Applicering av avfettningsmedel kan ske med ett flertal olikatekniker.
| vissafall anvands en mobil sprayutrustning. En annan metod &r att sdnka ner godset som
helhet i stora kar med rengdringsvétska. Den kemiska effekten kan forstarkas mekaniskt t.ex.
genom trumling, behandling med ultraljud, eller genom elektrolys. Efter avfettning foljer
vanligen ett eller flera skdljsteg. Avfettning av metallytor ger upphov till avfall i form av
forbrukade avfettnings- och skéljbad samt utslgpp till vatten av |6sta organiska @mnen och
metaller. Avfettning kan &ven medfora utslgpp till [uft av aerosoler eller |6sningsmedel.

Avfettningsmetoderna kan indelasi tre grupper:
1. Vattenbaserad avfettning

2. Avfettning med organiska | 6sningsmedel

3. Emulsionsavfettning

Vattenbaserad avfettning

Numera dominerar vattenbaserad avfettning déar alkalisk avfettning & den vanligaste metoden.
Vanliga bestandsdelar i avfettningsvétskan ar natriumhydroxid, natriumfosfater, -pyrofosfater,
-metasilikater, -glukonater, -karbonater, natriumsalter av EDTA, NTA och i undantagsfall
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natriumcyanider. Aven nonjonaktiva och anjonaktivatensider och véatmedel ingér. Vid sur
avfettning tillsétts svavel - eller fosforsyra samt ibland &ven organiska syror sasom citronsyra,
oxalsyraéller vinsyra. Neutrala avfettningsbad innehaller nonjonaktiva och anjonaktiva
tensider med tillsats av vissa akalifosfater, -silikater, -oxalater m.m.

Avfettning med organiska |6sningsmedel

Kemin & betydligt mindre komplex vid avfettning med organiska |6sningsmedel d&n med
vattenbaserad avfettning. Vid den forra avgar det mesta som forbrukas som utsl&pp till luften
om inte processen mer eller mindre slutsin.

L dsningsmedien som anvands kan delas upp i:
» Halogenerade |6sningsmedel.

* Petroleumbaserade |6sningsmedel .

« OvrigaorganiskalGsningsmedel.

De vanligaste halogenerade kolvétena har hittills varit trikloretylen, perkloretylen, 1,1,1-
trikloretan, metylenklorid och trifluortrikloretan (CFC 113). Allahar emellertid avvecklats
helt eller delvis av miljoskal. Perkloretylen far inte saluhdllas eller 6verlatastill konsumenter
for enskilt bruk. Detsamma gédller for trikloretylen och metylenklorid. For de senare tva galler
ocksa forbud for yrkesméssig anvandning i Sverige sedan 1996. K emikalieinspektionen kan i
vissafall utfarda dispens fran forbudet att anvanda trikloretylen. Drygt 500 féretag inom
verkstadsindustrin har anméalt att de anvander trikloretylen for avfettning inom ramen fér
denna dispens. Forbud galler aven frén 1995 yrkesmassig anvandning av 1,1,1-trikloretan.
Tankbara alternativa metoder &r t.ex. alkalisk avfettning, avfettning med alkoholer samt
avfettning med kolvéaten och mikroemulsioner. Sedan 1995 ar det ocksa forbjudet att tillverka,
anvanda, 6verldta och saluhdla CFC.

Petroleumprodukter anvands som avfettnings- och rengéringsmedel. De vanligast
forekommande &r fotogen och lacknafta. De har varierande aromathalt och &r dessutom
brandfarliga. Bland 6vrigaldsningsmedel kan namnas etyllaktat och etanol som & mer
lampliga ur miljosynpunkt att anvanda. Béda dessa |6sningsmedel &r vattenl6sliga och
biologiskt 1&tt nedbrytbara samt bidrar mindre till bildning av fotokemiska oxidanter.

Emulsionsavfettning

| emulsionsavfettning anvands |6sningsmedel vanligtvis emulgerat i vatten och med tillsats av
nagot ytaktivt amne. Avfettningsmedel har generellt enklare kemi an skérvétskorna. Ett
forbrukat bad innehaller emellertid ocksa en mangd mer eller mindre kénda fororeningar fran
godset, t.ex. bearbetningsvatskor och rostskyddsolja. Miljomassigt & den vattenbaserade
avfettningen att foredra men méngden tensider och komplexbildare 6kar nar man gar fran
|6sningsmedel shaserad till vattenbaserad avfettning. Sal edes 6kar belastningen pa
avloppsvattnet i det senare fallet.

Trumling

Trumling & snarast att betrakta som en ytbehandling av mekanisk bearbetningskaraktar.
Trumling anvands for att avldgsna grader, avrunda kanter, ta bort glodskal och oxider eller
forbéttra ytfinheten hos férmal. Produkten som skall trumlas placerasi en roterande trumma
eller en vibrerande behallare. Bearbetningen sker sedan genom mekanisk ntning mellan de
ingdende produkterna eller med tillsats av ett dipmedel. Trumlingen kan utforas vét eller torr.
Vattrumling &r det vanligast forekommande. Vid véttrumling anvands vatten eller oljamed
tillsats av kemikalier och slipmedel, pH kan varieramellan 1 och 14 beroende pa 6nskat
resultat. Vissa rostskyddsmedel som anvéandsi trumlingsvattnet innehdller kromsyra. Som
slipmedel anvands bl.a. aluminiumoxid, kiselkarbid, stal, korund och granit.
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Betning

Betning & en metod for att avlagsna glodskal, valshud, rost och andratyper av oxidskikt fran
metallytor, foretradesvis stal. Vanligtvis sker betningen genom neddoppning av godset i en
eller flera syror, men &en behandling med komplexbildande alkaliska salter och s.k.
betpastor forekommer. De vanligaste betkemikalierna & svavelsyra, saltsyra, salpetersyra,
fluorvétesyra, fosforsyra, kromsyra, organiska syror, natriumhydroxid och véteperoxid.
Betning ger upphov till sura och alkaliska bad och skéljvatten som kan innehallalosta
metaller, fluorider, nitrater, nitriter, kromater, cyanider och andra komplexbildare.

3.2.3.2. Ytomvandling

Tre vanligt forekommande ytomvandlingsmetoder ar passivisering, fosfatering och
kromatering.

Passivisering

Passivisering astadkommer ett skyddande skikt pa metaller, sarskilt rostfritt stal och koppar.
Till stal anvands vanligen salpetersyra och eventuell inblandning av natriumdikromat. Till
koppar anvands ammoniumsulfat och kopparsulfat.

Fosfatering

Fosfatering utférs vanligen for att ge korrosionsskydd &t godset och vidhéftning &t lackskiktet.
Fosfatering utfors aven for att astadkomma smorjning. De vanligaste metoderna ar
jarnfosfatering (alkalifosfater och ibland molybdater), zinkfosfatering (fosforsyra, zinksalter,
nitrater, nitriter, klorater) och manganfosfatering (fosforsyra och mangansalter).

Kromatering

Kromateringen ger materialet ett korrosionsskydd samt vidh&ftning at organisk bel aggning
sasom lack- eller plastskikt. Ibland anvands &ven kromatering for dekorativa andamal.
Kromateringsbad innehaller kromsyra, kromater, fluorider, cyanider, nitrater, sulfater,
acetater, nitriter, fosfater, m.m. samt salpetersyra och/eller svavelsyra.

3.2.3.3. Metallbelaggning

Metallbel &ggning kan ske genom t.ex. kemisk metallbel&ggning och el ektrolytisk
ytbehandling. Metoderna finns beskrivnai nedanstéende stycken.

Kemisk metallbelaggning och avmetallisering

« Kemisk metallbeldggning sker framst pa glas och plast men &ven metaller. Ingaende
bestandsdelar i baden & metallsalter (nickel, koppar), reduktionsmedel och
komplexbildare.

« Avmetallisering innebér avlagsnande av metallskikt. Baden innehdller oxidationsmedel
(svavelsyra, saltsyra, salpetersyra, fosforsyra) och hdga halter av komplexbildare.
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Elektrolytisk ytbehandling

Elektrolytisk ytbehandling kan delasin i ndgra olika undergrupper:

» Elektrolytisk polering (elpolering) innebar att man genom elektrolys och syror
astadkommer ett jamnare ytskikt med hogre glans pa metallytor.

« Anodisering (eloxering) resulterar i att ytskiktet pa metaller omvandlastill en ol6slig oxid.
Processen ger férutom korrosionsskydd, dekorativa ytor, god vidhéftning for ytterligare
ytbehandling och vissa el ektriska/mekani ska egenskaper.

 Vid svartoxidering bildas ett skyddande oxidskikt pa metallytan. Badet innehaller
vanligen natriumhydroxid, natriumnitrat och natriumnitrit (ibland ersatt av
natriumperoxid).

» Elektrolytisk forzinkning, (zinkcyanid, natriumcyanid och natriumhydroxid), skapar ett
korrosionsskydd for stal.

» Elektrolytisk fornickling, (sulfat, klorid och borsyra eller sulfamat), anvands for
dekorativa andamal och korrosionsskydd.

» Elektrolytisk férkromning, (kromsyra och svavelsyra), bidrar till hdrdgérande av ytan eller
som dekoration.

» Elektrolytisk kadmiering, (alkalisk kadmium- och natriumcyanidldsning), ger godset ett
korrosionsskydd.

3.2.3.4. Lackering

Lackering av gods & en vanligt férekommande ytbehandlingsmetod inom industrin. Férenklat
kan man sdga att det forekommer tre typer av lackering:

» Vaétlackering

* Pulverlackering

» Elektrodopplackering

Vatlackering
Vid vétlackering belaggs produktens yta med farg eller lack och far sedan torka eller héarda.

Pulverlackering

Pulverlackering innebér att fargpigment och organiskt bindemedel i pulverform anbringas pa
en yta och sedan hérdas i varme.

Elektrodopplackering

Vid elektrodopplackering att laddas ett fargpulver och blandasi vattenbad. Dérefter laddas
detaljen som skall lackas positivt eller negativt beroende pa fargpulvrets laddning och doppas
i badet. Pulvret beldgger ytan och godset tas upp for att torka och sedan héarda.

De vanligaste féroreningarna vid anvandandet av de tre olika metoderna & organisk substans
fran 16sningsmedel och bindemedel, tungmetaller fran lackens pigment, hard- och
termoplaster samt alkali som anvénts som tillsatsmedel.
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3.2.4. Hopfogning

Vid hopfogning anvands tekniker som:

e Limning.
e L&dning.
e Svetsning.

Lim hérdar ofta under |6sningsmedelsavgang och 16dning bestér i att en metallegering med
l&gre sméltpunkt &n de hopfogade delarnas far smélta och stelnai fogen. Svetsning daremot &r
sammanbindning av delar genom hopsmaéltning av deras kontaktytor, ofta tillsdtts material i
fogen. Vid svetsning uppkommer slagg bestaende av metalloxider.
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3.3. Miljoproblem

3.3.1. Historik

Processavloppsvattnet slépptes forr vanligen ut direkt till omgivningen och reningen var i det
narmaste obefintlig. En bild pa hur det kan ha sett ut gesi figur 4. Det var forst i borjan av
1960-talet som man borjade tala om att rena det utgdende avloppsvattnet. O6nskade
forbrukade kemikalier och annat avfall kunde slas ut direkt pamark, i diken eller grévas ner.
Enligt en sammanstélning som Sveriges Galvanotekniska Forening (SGF) gjort savar
enstegsskadljning mest férekommande som reningsprocess. Man &t vattnet rinna Gver
braddavloppet, via golvbrunnen till kommunens avloppsror av betong (i den man de nu fanns
kvar). Daman sldppte ut forbrukade bad anvande man sig av den sk. ” ventilgummimetoden”,
dvs. baden sldpptes ut med svagt flode medan det var fullt flode pa skoljvattnet. Forbrukade
krombad dléppte man daremot inte géarna ut direkt i recipienten. Anledningen var att vattnet
blev gulféargat och darfor kunde folk borja stéllafragor och undraom det var farligt. Krombad
dumpadesi Ostersjon. Forfarandet med uppkommet metallhydroxidslam fran zinkcyanidbad
var inte mycket béttre. Ofta samlades slammet patomfat och gravdes ned i marken.

Exemplet ovan, hamtat ifran Lansstyrel sens meddel andeserie 2000:2, metallytbehandlare, kan
formodligen askadliggora hur det i mangafall gick till forr i tiden nar det gdllde kvittblivning
av obnskade restprodukter. | och med
att miljoskyddslagen (ML) tréddei
kraft den 1 juli 1969 blev bl.a. den
galvanotekniska industrin utsatt for
hérdare krav fran myndigheterna. Det
resulterade i att de flesta féretagen
installerade nagon form av rening pa
utgéende processavloppsvatten i

i mitten av 1970-talet.

s - |

o '? Figur 4. Bilden till vanster visar ett avloppsror
som mynnar i vattenbrynet vid nérliggande
recipient.
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3.3.2. Avfall

|dag uppskattas att halften av det miljéfarliga avfall som industrin genererar harror fran
verkstadsindustrin.

Avfallet fran verkstadsindustrin genererasi en mangd olika processer och & mycket skiftande
i sin sammansattning. Mangden miljofarligt avfal (MFA) fran branschen uppskattades i
Sverige & 1992 till mellan 100 000 och 200 000 ton. Den totala mangd avfall som lamnar
verkstadsindustrins grindar kan uppskattas till 10 ganger mer, varav metallskrot utgor drygt
halften.

Ett avfall utgor problem om det innehaller amnen som &r toxiska, bioackumulerande eller
svarnedbrytbara. Hur stort problemet & avgors av koncentrationsgraden, mangden,
kvittblivningskostnaden och hur 1&tt avfallets miljofarliga komponenter ger sig av till
omgivningen vid felaktig hantering (NV 4338, 1994).

Om man jamfor en industris inkopta kvantiteter olja med uppsamlat avfall kan det konstateras

att i genomsnitt ca 50-60 % av forbrukad rak olja samlas in som avfallsolja. Resterande volym

sprids oonskat i miljon. De viktigaste spridningsvagarna for skarvétskor eller dari ingaende

amnen ar:

* Med ventilationsluft som oljedimmaeller i gasfas.

e Fast avfal fran filter o.dyl. som deponeras.

« Oljehdtigt span o.dyl. som gar till skrotsmaltning.

Forbranning av emulsionskoncentrat samt forbrénning eller aervinning av uppsamlad rak
olja.

« Utdlgpp till vatten fran emulsionsspaltning och oljeavskiljare.

+ Ovrigautslgpp till vatten frén avfettningsbad, golvspill, haverier m.m..

* Oljasom [&mnar industrin med den tillverkade detaljen.

Noteras bor att efter anvandningen och den efterféljande avfallsbehandlingen kan skarvétskan
forandras och de &mnen som nar recipienten kan ha andra egenskaper an de som fannsi de
ursprungliga produkterna (NV 4154, 1993).

3.3.3. Fororening av olika medier

3.3.3.1. Utdlapp till luft

Utdl dppen till luft bestar framst av olika organiska fororeningar sasom | Gsningsmedel fran
lackering och avfettning samt ol jedlmmafran mekanisk bearbetning och valsning. Vidare
forekommer avgang av rokgaser vid uppvarmning t.ex. vid hardning. Metallutsiapp
forekommer i form av stoft fran dlipni ng, blastring och svetsning. Fran varmforzinkning sker
utsiapp av flussrék och fran betning olika syradngor. Spridningsforutséttningarna beror bl.a.
pa exponering for vader och vind samt féroreningarnas kemiska och fysiska egenskaper.

3.3.3.2. Utdapp till ytvatten

De fororeningar som slépps ut med processavloppsvattnet &r i huvudsak tungmetaller,
cyanider, andra komplexbildare, syror, alkalier, nérsalter, oljor och fett. Det forekommer dven
en stor mangd andra oorganiska och organiska foreningar. Manga av dessa & svarnedbrytbara
eller toxiska och uppmarksammas darfor alltmer. Y tvatten och sediment kan aven tillféras
fororeningar via kontakt med fororenad mark och grundvatten. Spridningsforutséttningarna
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beror pa vattenfl 6de/omséttning, om botten & av s.k. ackumulations- eller erosionstyp och pa
hur 1&tt féroreningen fastléaggs i sedimenten. Aven fororeningens densitet och hur 1&ttlI6slig
den &r i vatten spelar in, liksom vattnets salthalt och dvriga kemi. Vidare okar
utspadningseffekten med storre vattenvolym och hogre vattenomsattning.

3.3.3.3. Utdapp till mark och grundvatten

Marken och grundvattnet drabbas foretradesvis av fororeningar genom spill vid hantering av
gods och kemikalier, 1ackande tankar for forbrukade kemikalier, brénnolja och drivmedel
samt av diverse verksamhet som bedrivs utomhus. Ett par exempel pa hur férorening kan
spridasillustreras genom de tva fotografiernai fi gur 5. Spridningshastigheten och
omfattningen 6kar forstas om markytan inte & hardgjord. Vad som nér grundvattnet, och i sa
fal nar, beror bl.a. pa kemikalietyp, jordens kemiska sammanséttning och
kornstorleksfordelning. Olika amnen har olika forutsattningar till fastl&ggning vid olika
mineral och kornstorlekar. Vidare 6kar spridningshastigheten generellt vid 6kad kornstorlek.
Noteras bor ocksa att marken paindustritomter ofta bestar av ett 6vre lager av fyllning som
kan vara mycket heterogen till sin karaktér och nastan altid innebér stora
spridningsforutséttningar. Ligger dennafylining pa lera har man sdlunda tvajordlager med
helt skilda spridningsforutsattningar
och ibland aven tva skilda
grundvattenmagasin utan utbyte mellan
varandra. Okade
spridningsforutséttningar mellan skilda
jordlager/grundvattenmagasin eller
mellan fororenade massor och 6vrig
omgivning kan fas via ledningsgravar,
palar och liknande. Grundvattenytan
kan ligga djupt eller grunt, vararelativt
konstant eller fluktuera kraftigt.
Beddmning av spridnings-
forutséttningar & salunda komplicerad.

a)

b)

Figur 5. Férorening kan spridas bl.a. som
hér genom att: @) Gamla och vittrande
tunnor innehdllande miljofarliga amnen far
sté oskyddade utomhus. b) L&ckage sker
frén drivmedels- eller brannoljetankar.
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4. Resultat

4.1. Prioritering av identifier ade obj ekt

Vid inventeringen identifierades totalt flera hundra verkstadsforetag i 1anet. Av dessavar 46
nedlagda. Utifran det totala antal et foretag sammanstalldes en preliminér inventeringslistaom
totalt 143 stycken. Av dessainformerades alla berorda, idag verksamma, foretag om
inventeringen och ombads brevl edes svara pa vissa fragor rérande verksamheten samt
féretagets/fastighetens historia. Nér svaren fran berdrda foretag inkommit kunde ytterligare ett
antal objekt, sA som inte bedrivande miljofarlig verksamhet, sorteras bort. Aven lanets
hembygdsforenl ngar bereddes majlighet att ha synpunkter pa den preliminéra
inventeringslistan.

De objekt (fastigheter varpa verkstadsindustri bedrivits) som dterstod bedémdes och
prioriterades eller sallades bort i samarbete med kommunernas miljo- och

hal soskyddsinspektérer. Vid denna beddomning/prioritering beaktades foretradesvis
verksamhetstid, mangd och typ av farliga kemikalier som anvants, spridningsforutsattningar
och omgivningens kanslighet och skyddsvérde. Dérefter aterstod 90 objekt som i samarbete
med kommunernas miljo- och hal soskyddsinspektorer inordnadesi prioritetsordning utifran
de uppgifter som nu fanns vid handen. Av dessa rangordnade och prioriterade objekt
platsbesoktes 39 stycken varav 31 riskklassades. Dessa 31 redovisasi foreliggande rapport.
Resterande av de dvriga 143 identifierade/prioriterade objekten kommer att lagrasi MIFO-
databasen tillsammans med de uppgifter som framkom under identifieringsfasen.

4.2. Riskklassning och prioritering till fas 2

Av de 39 identifierade objekten som platsbesoktes riskklassades 31 stycken, med hjdlp av det
sammanstéllda materialet, enligt den metod som finns beskriven i rapport 4918 (NV, 1999).
Den dutligalistan omfattar s&lunda sammanlagt 31 objekt fordelade pa fyra olika riskklasser.
3 objekt tilldelades riskklass 1, 12 stycken riskklass 2, 10 st. riskklass 3 och dterstaende 6
objexkt tilldelades riskklass 4. De 15 objekten inom riskklass 1 och 2 prioriterastill
oversiktliga undersokningar MIFO fas 2. De 6versiktliga undersokningarna syftar till att, med
provtagningar av mark och vatten som stod, verifieraeller forkasta riskklassningen i fas 1-
studien. De riskklassade objektens riskklass och geografiskalage framgér av figur 6 pa
foljande sida. | bilaga 1 finns de olika objekten sorterade efter riskklass och listade i
tabellform, en tabell for varje riskklass.
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Figur 6. Kartan visar de riskklassade objektens geografiskalage i |énet och deras riskklasser. Dei kartan
utplacerade objekten &r; 1: Fanna 28:5, 2: Husby 19:9, 3: Oregrund 162:16, 4: Dorsilla 1:4, 5: Stenvreten 4:1, 6:
Fanna 3:1, 7: Galgvreten 3:5, 8: Munksundet 28:9, 9: Korsangen 20:32, 10: Siggeboda 4:13 & 4:5, 11:
Skérplinge 63:1, 12: Mehede 2:101 & delvis 2:35, 13: Jorson 1:325, 14: Tierp 58:1, 15: Hargshamn 3:3 & 3:8,
16: Kryddgarden 9:4, 17: Tillinge-Broby 1:3, 18: Vappeby 7:59, 19: Raby 2:9, 20: Bista5:32, 21: Vallskoga
37:2, 22: Bolanderna 8:12, 23: Librobéck 8:3, 24: Bolanderna 9:9,25: Bolanderna 3:2, 26: Romberga 4:1, 27:
Bista1:177, 28: Vallskoga 1:122, 29: Vallskoga 1:24, 30: Vallskoga 37:3, 31: Gredelby 1:15.
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4.3. Objektsbeskrivning

De inventerade objekten beskrivsi detta kapitel kortfattat ett och ett, uppdelade kommunvis.
Samtliga objektsbeteckningar foljer gallande fastighetsbeteckning for respektive fastighet. |
de fall obekréftade och osékra uppgifter férekommer, t.ex. vad galler kemikalieanvandning
forr, har detta markerats genom att ett fragetecken inom parentes, " (?)”, placerats omedel bart
efter den aktuella uppgiften. Observeras bor att, som tidigare namnts, spridning av
fororeningar kan ske i annars téta jordarter vialedningsgravar o.dyl. Detta kommenteras €
framover i varje enskilt fall da omfattningen av denna eventuella spridning inte & bedomd.

4.3.1. Enkdpings kommun

| figur 6 finns en 6versiktskarta 6ver Enkopings kommun. Dei dennainventering riskklassade
objekten inom kommunen finns markerade pa kartan. Observera att de flesta objekt ligger i
tétorten. Nagra verkstadsindustrier i kommunen har inventerats tidigare och finns darfor inte
med i dennarapport. Till dem hér Bahco Tools, Nicro industri HB och AQ Trafo AB. De
finns behandlade i rapport 2000:2 (Lst i Uppsalalan, 2000).

Fjardhundra

20 kilometer

Figur 7. Dei Enképings kommun prioriterade objekten finns angivna som punkter i kartan. De olika
objekten/fastigheterna &r; 1: Fanna 28:5, 2: Dorsilla 1:4, 3: Stenvreten 4:1, 4: Fanna 3:1, 5: Galgvreten 3:5, 6:
Munksundet 28:9, 7: Korsangen 20:32, 8: Kryddgéarden 9:4, 9: Tillinge-Broby 1:3, 10: Romberga 4:1.
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4.3.1.1. Dorsilla 1:4 (Haga M ekaniska Verkstad AB)

Verkstadsindustri har funnits pa fastigheten sedan 1962 och helatiden bedrivits av Haga
Mekaniska Verkstad AB. Produktionen har inte forandrats under verksamhetstiden och bestar
av tillverkning av oljeeldade varmluftspannor fér spannmalstorkning. Basravarorna &r stal och
en mindre del rostfritt stal. Inget processvatten anvands utom i slutna kylsystem. | processerna
(kapning, bockning, svetsning, svarvning och lackering) anvands skarvétska, hydraulolja,
maskinolja, topplack och grundférg. Varnolen anvénds for avfettning, dartill kommer
fortunning och brénnolja. Industrin &r lokaliserad i jordbruksbygd, med ca 100 meter till
narmaste bostadsbebyggelse och i omedelbar anslutning till akermark. Jordarterna ar tata till
normaltédta och dverlagrade av en méktig, grov fyllning bestéende bl.a. av byggavfall(?) m.m.
Foretaget har eget vatten och trekammarbrunn. Narmaste recipient & en back, ca400 m fran
fastigheten, som mynnar i Enkopi ngsan. Lackering och avfettning sker utomhus direkt pa
marken. Avfallet forvaras ute pa gardsplanen. Man har aldrig gjort sig av med farligt avfall
utan endast lagrat dettai ett skjul utan invallning. Brannoljetanken samt fordonsdieseltanken
stér oinvallade, utomhus. Markytan &r € hardgjord och omradet &r g inhagnat.

Den relativt 1anga verksamhetstiden, den icke hardgjorda markytan och verksamheten som
bedrivs utomhus gor att inventeraren bedomer att atminstone fylIningen & férorenad av bl.a.
farg och I6sningsmedel. Det &r oklart men troligt att fyllningen stallvis stér i kontakt med
underliggande moran vilket innebér risk for férorening av dricksvattnet. | den samlade
riskbedémningen far objektet riskklass 2.

4.3.1.2. Fanna 3:1 (Smidesprodukter AB)

Ar 1920 startade foretaget Hejarsmide sin verksamhet pa adressen och holl pétills Jarnet
Smide AB tog 6ver 1994. Jarnet Smide bytte senare namn till 1ISO Smide AB, vilket gick i
konkursi mars 2000. Smidesprodukter AB ager idag anldggningen dér bl.a. den gamla
hammarsmedjan med hejare finns. Tillverkningen som bedrivits och bedrivs pa platsen har
varierat dver aren men hela tiden bestdtt av metallegoarbeten, t.ex. seldon till hastar och
detaljer inom skogs- och bilindustrin samt tillverkning av cykeldelar till Nymansbolagen i
Uppsala. Idag sker en del blastring med stalkulor och &ven trumling utan tillsatser. |
processerna anvands inte nagot processvatten och anlaggningen har kommunalt avliopp. De
kemikalier som hanteras & skérolja, hardolja, hydraulolja, smdrjolja, vegetabilisk gnistolja
samt brannolja. Fastigheten ligger i tatorten inom yttre skyddsomréde for vattenskydd pa
Enkdpingsasens grova och genomsl dppliga dsmaterial. Avstandet till nérrecipienten
Enkdpingsan & 1300 m och till bostadsbebyggelse 50-200 m. Omréadet &r inte inhagnat.
Byggnaden &r dliten i de @dre delarna. Kemavfallshantering sker utomhus utan tak och
invallning paicke hardgjord markyta. Marken &r férorenad av brénnoljatill minst 30 cm djup
intill nuvarande brénnoljetankshus, dels vid fyllningen och dels vid gamla utloppsréret.

Verksamheten i sig forbrukar relativt sma mangder farliga kemikalier men de mycket stora
spridningsforutséttningarna, lokaliseringen inom vattenskyddsomradet och den pavisade
fororeningen av brénnolja gor att objektet bedoms tillhora riskklass 2.

4.3.1.3. Fanna 28:5 (AB Webra industri)

Bahco drev en smedja pa fastigheten fran 1915 till omkring 1950, darefter tillverkade och
forzinkade man hydraulverktyg fram till 1967. Ar 1969 flyttade nuvarande
verksamhetsutvaren AB Webra Industri in i lokalerna. Aren 1969 till ca 1975 huserade dven
en bilverkstad (Fannabilservice) i en del av lokalerna och under sasmmatidsperiod en
traktorverkstad (Zetor) i en annan del. Alpinprodukter (Elementaidag) hade sin verksamhet i
ytterligare en del av lokalerna mellan aren 1969 och1995. Webra bedriver legotillverkning av
metallkomponenter. Fr.0.m. 1993 boérjade man tillverka elektronikkylare och varmeaviedare i
aluminium och dessa stér nu for den storsta delen av ravaruforbrukningen. Basravarorna &
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idag aluminium, stél och en mindre del rostfritt stal. De kemikalier som hanterats pa omradet
under dren &r: brannolja, hydraulolja, maskinolja, skérolja, trikloretylen, alkalisk avfettning,
[6sningsmedel, farger och eventuellt ocksa cyanid(?) fran forzinkningen. Webra anvander
idag skérvétska, brannolja, akalisk avfettning, hydrauloljam.m. Golvet i den ddsta delen av
byggnaden var i mycket daligt skick nér Webraflyttadein i lokalerna. Det rader vissa
oklarheter vad géller avloppssystemet och oneavsI<iLjare. Fastigheten ligger paindustrimark i
tatorten och avstandet till nérrecipienten Enkdpingsan & ca 1800 m. Narmaste
bostadsbebyggelse ligger ca 100 m fran objektet och marken i omrédet bestar av moréan, grov
fyllning samt berg i dagen. Marklutningen & ca5 %. Farligt avfall forvarasidag under tak
utan invallning pa hardgjord markytai direkt anslutning till icke hardgjord grov fyllning/berg.
En dagvattenbrunn var vid platsbestket fororenad av olja/skarvétska(?). Brunnen slamsbgs
kort darefter under Gverinseende av tillsynsmyndigheten. Vart processavloppsvattnet fran
Bahcos forzinkning tog vagen ar oklart men processvattnet fran deras huvudanlaggning pa
fastigheten intill sldpptes, under den aktuella perioden, ut i den nérliggande backen. Objektet
gransar alltsa mot nuvarande Bahco Tools AB som i metallytbehandlingsinventeringen,

L ansstyrelsen meddel andeserie 2000:2, tilldelades riskklass 1.

Den langa verksamhetstiden, omfattande kemikalieforbrukning, € hardgjord markyta och de
synligatecknen pa férorening gor att marken bedéms som férorenad av bl.a. olja. De
formodat stora spridningsforutséttningarna gor att &ven grundvattnet beddoms vara fororenat.
Golvet i den dldsta byggnaden &r troligen fororenat av bl.a. kemikalier fran
metallytbehandlingen. Ett flertal golvbrunnar innei lokalerna kan medforarisk for att
fororeningar, framforallt skarvétska, kan nareningsverket. | den samlade riskbedémningen
tilldelas objektet riskklass 1.

4.3.1.4. Galgvreten 3:5 och 3:6 (AB Nordstromslinbanor)

Redan 1911 startade Nordstroms sin tillverkning pa platsen och fran 1917 gick foretaget
under namnet AB Nordstréms Linbanor. Fram till 1940-talets slut tillverkades linbanor och
darefter transportutrustning sasom skruvar och bandtransportorer. Mellan 1974 och 1987
tillverkades aven 387 st. dumprar av méarket Cat 666. 1985 uppgick foretaget i
Consiliumkoncernern och bytte namn till Consilium Materials Handling AB. Verkstaden
lades ner 1987 och déarefter bestod verksamheten av design och férséljning. Namnet éndrades
1992 till BMH Marine AB och foretaget flyttade fran platsen 1993. Huvuddelen av
byggnaderna &r idag rivna och nya har byggts pa samma plats. Spridningsforutséttningarna
varierar 6ver fastigheten da marken omvaxlande bestar av moréan, svallsediment och lera. Det
& 1300 meter till nérrecipienten Enkdpingsan och anléggningen ligger paindustrimark. Ett
stickspar av jarnvéagen gick over fastigheten fram till 1970-talet. Delar av fastigheten utgors
idag av skog och promenadstrak. | processerna har allatyper av metallbearbetning ingatt samt
ytbehandling i form av bl.a. lackering och blastring. Enligt uppgifter fran ar 1986 anvandes
fortunning, penseltvétt, 16sningsbaserad farg, kylvéatska och kaustik ammoniak. Fram till
omkring 1970 (da fjarrvarme installerades) anvandes brannolja for uppvarmningen.
Eventuella fororeningar &r troligtvis lokaliserade till omréden for brannolje- och
dieselhantering, kemikalieforvaring och ytbehandlingsverksamhet. Troligtvis har omfattande
schaktningsarbeten genomforts vid nybyggnationen efter fabrikens nedléggning varfor
fororeningssituationen & mycket oklar.

Den osékra fororeningssituationen, den mycket |anga verksamhetstiden, den tidigare
omfattningen av verksamheten samt objektets tillganglighet medfér att objektet i den samlade
riskbeddmningen tillsvidare tilldelas riskklass 2. Vidare arkivstudier av omfattning och
resultat av markarbetena vid nybyggnationen férordas dock.
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4.3.1.5. Korsangen 20:32 (Weelu Production AB)

Industriverksamhet har funnits pa platsen sedan 1945. |dag bedrivs verksamheten av Weelu
Production AB. Objektet ligger i tétorten och &r idag inhagnat. V erksamheten bestar idag av
diverse metallbearbetning samt butiksdrift m.m. Mellan dren 1980 och 1992 anvandes
trikloretylen for tvattning av produkterna. | processerna har dessutom bl.a. [dsningsmedel,
farg, hydraulolja, skarvatskor, fortunning och eventuel It betpasta anvéants. Det & ca 400 meter
till EnkOpingsan och fastigheten ligger paindustrimark med relativt genomsléppligajordarter.
Sedan 1986 har anléggni ngen haft fjarrvarme, dessférinnan anvandes brannolja och egen
panna. Gardsplanen pa framsidan asfalterades 1975 och fram till 70- och 80-talen hade man
en egen farmartank for fordonsdiesel. Kemavfallet stér oinvallat utan tak i plétfat i fatstall
(liggande fat) direkt paicke hardgjord mark. Fastigheten gransar mot lokalt
vattenskyddsomrade.

Den langa verksamhetstiden, den icke hardgjorda markytan, de férmodat relativt stora
spridningsforutsattningarna, de hanterade kemikaliernas mycket hdga farlighet samt
lokaliseringen intill dsen gor att inventeraren bedomer att objektet bor tillhora riskklass 2.

4.3.1.6. Kryddgar den 9:4 (EnkOpings svets och montage
Enaverken AB)

Sedan 1930 har verkstadsindustri bedrivits pa platsen av olika foretag, daribland ENA svets
(1970-1981), ENA verken AB (1981-1989), Reinle Svets AB (1990-1992) och Enaverken i
Enkoping AB (1992-1997). Idag drivs verksamheten av Enkopings svets & montage
Enaverken AB. Genom aren har legotillverkning av metallkomponenter till skogs- och
jordbruket bedrivits, legotillverkning till flaktindustrin och transportutrustningar samt en del
byggnadssmide har ocksa forekommit. | processernaingar/ingick klippning, bockning,
blastring, avfettning och sprutmaning m.m. Huvudravaran &r stal. Kemikalier som
hydraulolja, skarvatska, brannolja, rostskyddsfarg, xylen, lack och tvédkomponentslim har
anvants eller anvands. Fastigheten ar inte inhagnad och ligger patétajordarter 250 meter fran
Enkopingsan. Det & 200-500 meter till ndrmaste bostadsbebyggel se och omgivningen bestar
av industrimark och jordbruksmark. 1981 brann delar av lokalernai en relativt omfattande
brand som startade i maleriet. Den delvis icke hardgjorda gardsplanen pa baksidan har lange
anvants som upplag for diverse avfall. Narmaste granne i vaster &r en bilskrot som tilldelats
riskklass 2 i bilskrotsinventeringen, Lansstyrel sen meddel andeserie 2000:2.

Inventeraren beddmer att fyllningen kan vara fororenad, framforallt pa den icke hardgjorda
bakgarden, men p.g.a. de sma spridningsforutsattningarnai den omgivande leran och den
relativt goda lokaliseringen tilldelas objektet riskklass 3. Man bor dock beakta detta objekt vid
eventuella understkningar pa den angransande bilskroten.

4.3.1.7. Munksundet 28:9 (AB Schild Verktyg)

Pa Munksundsgatan 19 i Enkoping bedriver sedan 1909 AB Schild Verktyg sin verksamhet.
Man tillverkar verktyg for skarande metallbearbetning (cirkelsigar sedan start, sagblad t.o.m.
1960-talet, cirkelknivar och cirkul&rstdl sedan 1960-talet). Pa 60-70-talet var produktionen ca
4-5 ganger storre an idag. Ravarorna & huvudsakligen snabbstal och en mindre del rostfritt
stal. | processerna hanteras skarvétska, rak kylolja, hydraulolja och kylsalter m.m. Fram till
1973 hade man en egen oljepanna med tillhdrande brénnoljecistern. Delar av lokalerna hyrs
idag ut till andra verksamheter. Fastigheten ligger i princip innei staden, inhégnad, i kanten
av asen pa gransen mot den omgivande leran. Objektet ligger vidare inom inre skyddszon for
vattenskyddsomrade samt inom naturvardsprogrammet klass 2 (Lansstyrelsen i Uppsalalan,
Miljo- och fiskeenheten, 1987:1). Marklutningen & ca 4 % och avstandet till Enkopingsan &r
150 m. Pagrund av konstaterade sprickor och séttningsskador i golvet bedoms lokalerna stai
direktkontakt med underliggande mark pa vissa stéllen. Oljeavskiljare finns installerad. Det
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processvatten som anvands &r kylvatten till hardningen (slutet system med tank pa garden)
samt kyloljatill de stora maskinernai verkstaden. Grundvattenytan stiger pavararnaibland
upp 6ver markytan.

Den mycket 1anga verksamhetstiden, de mycket stora spridningsforutsattningarnai de delar av
objektet som befinner sig pa dsmaterialet utanfor leran samt lokaliseringen inom
vattenskyddsomrade och i anslutning till htga naturvarden gor att objektet bedoms tillhora
riskklass 2.

4.3.1.8. Romberga 4:1 (Smidesprodukter AB)

Pa denna oinhagnade fastighet i ett mindre industriomrade bedrivs sedan 1969
verkstadsindustri. Fran 1969 till 1984 bestod verksamheten av parmtillverkning/bokbinderi i
halva byggnaden och metallbearbetning i den andra halvan. 1984-1994 bedrev Samhall
metallbearbetning i hela anléggningen. Idag har Samhall bara sin hjélpmedel sservice kvar i
delar av lokalerna. Smidesprodukter AB har tagit 6ver metallbearbetningen och bedriver
legotillverkning av mindre komponenter till bilindustrin. Inget vatten anvandsi processerna
och anléggningen & anduten till det kommunala avloppsnétet. | processerna
hanterades/hanteras vattenbaserade limmer, skéroljor, skérvatskor, hydrauloljor, smaorjoljor
samt alkaliskt tvéattmedel. Jordarten inom omradet & huvudsakligen moran och marken sluttar
ca 2 %. Avstandet till narrecipienten Enkopingsan &r ungefar 1500 m och till
bostadsbebyggel se 50-200 m. En egen oljepanna och tillhdrande brannoljetank anvandes for
uppvarmning fram till fjarrvarmeanslutningen pa 70-talet. Lokalerna &r i gott skick.

Lokaliseringen & tillfredsstallande, lokalerna &r i gott skick, markytan har helatiden varit
hardgjord och inventeraren bedomer att ingen risk for fororening av marken foreligger. | den
samlade riskbeddmningen tilldel as objektet riskklass 4.

4.3.1.9. Stenvreten 4.1 (ABB Ventilation Products AB, Division
Stratos)

Denna undersokning/beddmning omfattar inte de nya verksamheterna som idag finnsi stora
delar av lokalerna, t.ex. Forsvaret, utan endast verkstadsindustrianlaggningen.
Verkstadsindustriverksamheten paborjades 1962 pa fastigheten. Dagens anlaggningsigare
ABB Ventilation Products AB Division Stratos hette tidigare Bahco Ventilation (1962- 1988),
Stratos Ventilation (1988-1992) och ABB Flakt Product AB Division Stratos (1993).
Nuvarande fastighetsagare ar Forvaltningsbolaget Kryddgarden H/B. Verksamheten var
tidigare mycket mer omfattande. Idag har man ca 200 personer anstéllda, men 1987 var man
550 st. och pa 70-talet troligen ca 800. Genom aren har det tillverkats ventilationsutrustning,
don, systemprodukter for bostad och kyla m.m. Ravaror vid produktionen har bl.a. varit
mineralullsisolering, aluminium, galvad plat, rostfritt stal och gummipackni ngar.
Kemikalieforbrukningen har varit mycket omfattande. Man har bl.a. anvant vatlack, thinner,
fortunning, epoxylim, pulverlack, CaCl2, diesel, klorerade |6sningsmedel, xylen, toluen,
glykol, natronlut och alkalisk avfettning. 1972 upptacktes ett |ackage av 130 m*® brannoljai
andlutning till oljecisternerna. Det fororenade omradet sanerades av Goran Bostrom AB. Efter
avslutat arbete beddmdes att 4-7 m® olja fanns kvar i marken. Hela omrédet &r asfalterat och
har enligt uppgift alltid varit det. Platsen for farligt avfall ligger dock i kanten av den
hardgjorda markytan i omedelbar anslutning till naturlig mark. Omréadet & inte inhagnat,
ligger paindustrimark med 2-5 % lutning och det & 500-1000 meter till ndrmaste
bostadsbebyggelse. Narrecipienten & en back som mynnar i Enkopingsan 2,5 km dérifran.
Jordarterna & normaltéta med uppstickande berggrund.

Den relativt 1anga verksamhetstiden, den mycket omfattande hanteringen av mycket farliga
kemikalier samt oljeresterna fran tankolyckan gor att objektet bedoms tillhora riskklass 2.
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4.3.1.10. Tillinge-Broby 1:3 (IMS Maskinteknik AB)

1957 startade verksamheten pa platsen. Den forsta verksamhetsutGvaren var ett akeri
(Anderssons) och darefter 1&g Orresta plat och smide har fram till 1978. Idag utévas
verksamheten av IMS Maskinteknik AB. Pa Orrestatiden tillverkades garageportar i metall
och IMSttillverkar storre maskindetaljer. | processernaingar idag skarande bearbetning
genom frasning och borrning. En del kapning, bockning, svetsning och viss behandling med
tectyl férekommer. Orresta sandbl&strade och malade en del och hadei 6vrigt traditionell
metallbearbetning. Inget vatten anvands i processerna och anlaggningen har eget vatten och
kommunalt avlopp (tidigare hade man en egen trekammarbrunn). Pa akeritiden anvandes
troligen oljor, avfettning och diesel, medan Orresta férmodligen anvande skérvétskor, oljor,
|6sningsmedel, avfettning och lack. IMS anvander idag skarvétskor, hydraulolja, maskinolja
och brannolja. Objektet ligger paindustrimark i omgivande skogs-/jordbruksbygd,
Fastigheten &r inte inhdgnad och ligger pa omvéaxlande moran, berg och fylining i en sluttande
terrang (10 %). Néarrecipient & Sagan som har stora naturvarden. Det mesta av jordlagret pa
tomten har under de senaste aren schaktats bort ner till det underliggande berget vid
upprepade nybyggnationer. | den ddsta byggnaden finns flera golvbrunnar. Det farliga
avfallet forvaras utan tak och oinvallat pa asfalterad yta omedelbart intill grus.

Verksamheten har pagatt relativt lange, spridningsforutséttningarna pa objektet bedoms som
méttligatill storaoch den nérliggande Sagan har stora naturvarden. Inventeraren bedomer
dock att ev. markférorening huvudsakligen gravts bort vid schaktningsarbetena. Risk finns
dock for fororening av avloppsvattnet via golvbrunnarna. | den samlade bedémningen
tilldelas objektet riskklass 3.
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4.3.2. Habo kommun

| figur 7 finns en Oversiktskarta 6ver Habo kommun. Dei dennainventering riskklassade
objekten inom kommunen finns markerade pa kartan. Observera att de flesta objekt ligger vid
tatorten.
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Figur 8. Dei H&bo kommun prioriterade objekten finns angivna som punkter i kartan. De olika
objekten/fastigheterna ar; 1: Vappeby 7:59, 2: Bista 1:177, 3: Réby 2.9, 4: Bista 5:32.

4.3.2.1. Bista 1:177 (L as och smidesgruppen AB)

Pa Skdldvagen 3 i Balsta har Las och Smi desgruppen AB sin verksamhet. Pa den inhagnade
fastigheten tillverkas galler och gallergrindar av stél. | processerna hanteras avfettning,
jarnfosfateringsmedel, fargpulver, industrisprit, skarvatskor, hydraulolja och brannolja. Man
har egen uppvarmning med oljepanna. Verksamheten har varit i drift sedan 1989, har
oljeavskiljare och & ansluten till kommunalt reningsverk. Fastigheten & belagen i en nedlagd
takt pa Balstadsen paindustrimark i angutni ng till skog. Jordarterna @ genomslappliga,
marken lutar omkring 5 % och omradet ligger inom naturvardsprogrammet klass 2
(Lansstyrelsen i Uppsalalan, Miljé- och fiskeenhetens naturvardsprogram). Narreci pienten
Lillsjon ligger 200 meter fran fastigheten och &r en unik grundvattens6 bildad i en dodisgrop.
Omradet omkring Lillsion ar ett populart friluftsomrade.
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Objektet och hela det aktuellaindustriomradet ar lokaliserat till ett omrade med storaftill
mycket stora spridningsforutsattningar i mark och grundvatten. Vidare & omgivningen
kandlig och skyddsvard bade vad galler natur, friluftsliv samt yt- och grundvatten.
Inventeraren beddmer dock att ingen fororeningsrisk av mark eller grundvatten foreligger.
Objektet tilldelas darfor riskklass 4.

4.3.2.2. Bista 5:32 (Nya Balstas apet AB)

Hér pa adressen Helgovagen 5 bedriver Nya Bélstasidpet AB sin verksamhet. Tidigare
anléggningsagare var Knivsta Schakt & Planering AB. Nuvarande &gare tog dver ar 1994.
|dag tillverkas sldpvagnar m.m. av stal, duminium och rostfritt stal. Man anvander vidare
farg, avfettning, skarvétska, |6sningsmedel (for tvéttning), hydraulolja samt brannolja och
fordonsdiesel. Omradet ligger paindustrimark patétajordarter ca 300 m fran
bostadsbebyggel se och 450 m fran néarrecipienten Maaren. Den ca 60 cm méktiga fyllning
bestar av grus och gips (fran Gyprocfabriken). Den delvis icke hardgjorda gardsplanen har
tidigare utnyttjats till lagring av kemavfall och diverse metallskrot. Tidigare stod ofta vatten
pa gardsplanen da dagvattenbrunnar saknades. Knivsta Schakt & Planering AB installerade
brunnar 1998(?) som andl6ts till det kommunala nétet. Brannoljetanken & nergravd och
fordonsdieseltanken star oinvallad under tak pa asfalt i omedelbar anslutning till icke
hardgjord markyta.. | tvétthallen finns en golvbrunn som &r kopplad till oljeavskiljare. Det
finns ytterligare ett aviopp i verkstaden men detta &r igensatt av svetsloppor, svarvspan o.dyl.
sedan en tidigare hyresgast (mekanisk verkstad) hyrde delar av foretagets stora verkstad.

Inventeraren bedbmer att fororening av marken kan féreligga p.g.a. tidigare hantering av
kemikalier utomhus pa den icke hardgjorda markytan. Eventuell fororening torde dock ligga
fast i fyllningen med tillhdrande |okala grundvattenmagasin och inte spridas till omgivningen.
Objektet tilldelasi den samlade beddmningen riskklass 3.

4.3.2.3. R&by 2:9 (HP Mekaniska AB m.fl.)

| Goksviks industriomrade i Balsta och pafastigheten Raby 2:9 har ett flertal foretag sin
verksamhet, daribland HP Mekaniska AB, Bro Svarv och JR Plast. Omradet &gs av Nordtrio
Fastigheter AB. Tidigare agdesfastlgheten av Balstareningsverk (kommunen).Verksamheten
beﬂar av bl.a. legotillverkning av maskindetaljer av metall. | produktionen (HP:stillverkning)
ingédr stal, rostfritt, aluminium och méssing. Bro Svarv tillverkar transportrullar av stal och JR
plast extruderar slangar och profiler i termoplaster. Pa fastigheten 1ag ev. &ven foretagen
Pavex Printing (lagrade tryckfarg klass 11 innehallande 16sni ngsmedel) (?) och Jean Pierd AB
(tillverkning och lager av harvardsprodukter) (?). Det tidigare reningsverket hade

sedimentati onsbassanger patomten samt en kortlivad bi ogasproduktion. En
industriporttillverkare (metall bearbetning) verkade aven i omradet tidigare. Fastigheten ar
inhagnad och ligger paindustrimark med ca 300 meter till bostadsbebyggelse. Narrecipient &r
ett dike, omedelbart intill fastigheten, som leder till Malaren ca 300 m darifran. Jordarternai
omradet &r tita och marken sluttar ca 1 %. Hela den bebyggda delen av fastigheten bestod
tidigare av bassanger tillhorande reningsverket. Bassangerna fylldes igen eller anvéandes som
kalarvaning. Gardspl anen & delvis asfalterad. Avfall inklusive kemikalier har
forvarats/forvaras oinvallat, utan tak pa fleraplatser inom omradet pa bade hérdgjord och icke
hardgjord markyta.

Inventeraren beddmer att marken, i okénd omfattning, ar fororenad. Féroreningarna beddoms
dock liggafast i de gamlabassangernaéeller i fyllningen och inte spridasig i omgivande
jordarter eller underliggande grundvattenmagasin. Om diket férorenats via
fyllning/ytavrinning & oklart. I den samlade bedémningen tilldelas objektet riskklass 3.
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4.3.2.4. Vappeby 7:59 (AB Smireko)

1964 startade verksamheten pa platsen. Smireco AB har helatiden bedrivit metallbearbetning
och producerat olika metallkonstruktioner samt télt till byggarbetsplatser. Ravarorna utgors av
stal, rostfritt stal och aluminium. De kemikalier som anvands ar huvudsakligen lack,
|6sningsmedel (&ven klorerade), avfettningsmedel och skarvétska. Till detta kommer
forbrukning av diesdl till en byggtorkpanna samt brannolja for uppvarmning.
Lackeringsverksamheten var betydligt mer omfattande forr. Lackeringen sker i
maleriavdelningen dar man har partikelfilter. Man bytte 1998 den |6sningsmede! sbaserad
grundférgen med blysickativ mot en baserad pa butylacetat. Inget vatten anvands i
processerna. Fastigheten, som & inhdgnad, ligger paindustrimark intill bostadsbebyggelse i
tatorten. Jordarterna &r, aminstone i de hogre liggande delarna, genomsl dppliga och marken
suttar ca 3 %. Narrecipienten Maaren ligger 800 meter fran fastigheten. Den enda
golvbrunnen, som aterfinns i pumpgropen, pluggades/téatades ca 1997, det & oklart om den
gick till dagvattennétet eller reningsverket.

L okaliseringen beddms som mindre god p.g.a. de stora spridningsforutséttningarnai mark och
grundvatten samt narheten till bostadsbebyggelse. Inget tyder dock pa att verksamhet som kan
foranleda fororening har bedrivits utomhus. Oklarhet rader dock vad géller golvbrunnen i
pumpgropen. | den samlade beddomningen tilldelas objektet riskklass 3.
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4.3.3. Tierps kommun

| figur 8 finns en 6versiktskarta Over Tierps kommun. Dei dennainventering riskklassade
objekten inom kommunen finns markerade pa kartan. Observera att de flesta objekt ligger vid
tétorten. Nagra verkstadsindustrier i kommunen har inventerats tidigare och finns darfor inte
med i denna rapport. Till dem hdr Vendaco Produktion AB, Habia Cable AB och HB Triller.
De finns behandlade i rapport 2000:2 (Lst i Uppsalalén, 2000). Vid Akers Stélvalsar AB samt
vid Scana Soderfors AB har fas 2 undersokningar tidigare gjorts, varfor dessa objekt utgar.
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Figur 9. Dei Tierps kommun prioriterade objekten finns angivna som punkter i kartan. De olika objekten/
fagtigheterna ér; 1: Husby 19:9, 2: Skéarplinge 63:1, 3: Mehede 2:101 & delvis 2:35, 4: Jorsdn 1:325, 5: Tierp
58:1, 6: Vallskoga 37:2, 7: Vallskoga 37:3, 8: Vallskoga 1:122, 9: Vallskoga 1:24.
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4.3.3.1. Husby 19:9 (Savalco Maskin AB)

Industriverksamheten startade 1936 i omradet. Foretaget, som da hette Hambergs, 1&g pa
Husby 13:12 ca 200 m dster om 19:9 dar Savalco Maskin AB idag bedriver sin verksamhet.
Hambergs borjade som cykelreparattr, sedan bilverkstad och asfaltmaskinstillverkare samt
drev en bensinmack (finns kvar idag). 1972 flyttade de till nuvarande adress och doptes om
till Savalco. Foretaget tillverkar idag asfaltlaggningsmaskiner. De huvudsakliga ravarorna ar
stal, rostfritt stal och aluminium. | processerna hanteras kemikalier sasom skéroljor,
avfettningsmedel, diesel, brannolja, farger och 16sningsmedel m.m. En byggnad hyrs ut till en
utomstéende blastringsverksamhet. Fastigheten ligger i anslutning till dsen pa genomsl&pplig
mark och med ca 5 % marklutning. Till nérmaste dike (som mynnar i Husbybéacken) &r det
omkring 100-200 meter och till narrecipienten Husbybéacken &r det ca 300 m. Narmaste
bostadsbebyggelse ligger ca 100 meter fran omrédet, tomten ligger inom omrade med
kulturminnesskydd och i direkt andutning till akermark. Nytillverkade och
renoverade/servade asfaltl&ggningsmaskiner testkdrs och rengbrs/tvéttas av foretaget. En
oljeavskiljare installerades 1999 och ansl6ts till avloppet i tvatthallen pa uppmaning fran
tillsynsmyndigheten sedan avloppsreningsverket vid upprepade tillfallen slagits ut av diesel(?)
frén okand kalla. Ar 2000 slogs reningsverket &nyo ut och tillsynsmyndigheten konstaterade
att fororeningen kom fran Savalcos tvétthall. Oljeavskiljaren befanns vara
underdimensionerad och g anpassad till typ och mangd av anvanda kemikalier.
Asfaltmaskinerna tvattadesforr utomhus direkt pa marken. Enli 3gt tillsynsrapport och
inventerarens platsbesok har nagon éven deponerat bl.a. cal m oljeblandad(?) sand utanfor
fastigheten. Farligt avfal férvaras utomhus, oinvallat, direkt pa marken.

De stora spridningsforutsattningarnai mark och grundvatten, stora grundvattenakviferers
generella skyddsvarde, den icke hardgjorda markytan, den omfattande hanteringen av
kemikalier utomhus, narheten till bostadsbebyggel se samt de pavisade miljoproblem som
uppstatt gor att objektet tilldelas riskklass 1.

4.3.3.2. JOrson 1:325 (Sorehalls Produktion AB Soderfors)

Fastigheten, som &r oinhagnad, ligger pa Tallbacksvagen 18 i Soderfors och agsidag av
Sorehalls Mekaniska HB. Sorehalls Produktion AB tog 6ver verksamheten efter Stora Enso
1998. Stora kom troligen dit pa 1950-talet. Storas verksamhet bestod av verkstad for
skogsmaskiner samt en tvéttanliaggning for desasmma. Slipning av sagar och kottkrangning
utfordes ocksa. Sorehalls har inte hunnit borja sin verksamhet i ndgon stérre omfattning annu
men utfor bl.a blastringsarbeten. Kemikalier som hanteratsi processerna under Stora-
perioden har varit: motor-, smorj- och kedjeoljor, avfettningsmedel, 1sningsmedel, glykol
samt brangdle till fordon. AVl oppsvattnet fran processerna gar idag till kommunalt reni ngsverk.
Tidigare forhallanden & delvis okanda, men vattnet fran tvétthallen gick dock tidigare till
diket som gar igenom fastigheten och mynnar i Dalélven. Oljeavskil jare fran tvétthallarna
installerades forst pa 80-talet. Vid smarj-/fordonsbryggan, som saknar tak, har fordon
reparerats under lang tid direkt pa marken. Tidi gare he hade man aven en spol plattainvid
smorjgropen. Dieseltanken for fordon, som & pa 9 m®, stér oinvallad och utan tak. Det finns
mycket utfyllnader patomten som for Gvrigt bestar av moran och berg i dagen samt ett mindre
omrade med tétajordarter. Planen i norr, som bestar av diverse fyllnadsmassor, anvandes bl.a
som uppstdlIningsplats for skogsmaskiner. Den stora grusplanen i vaster bestar av
naturgrusutfyllnad och anvandes aven den till uppstallningsplats av manskapsbodar, rar,
maskiner m.m. Objektet ligger palndustrl mark, i direkt andutning till skog och
bostadsbebyggel se. Marklutningen &r ca5 %. Omrédet &r av riksintresse for bade friluftsliv
och kultur.

Inventeraren bedomer att mark, grundvatten och ytvattenrecipient kan varafororenad av bl.a
olja, avfettningsmedel/Iosni ngsmedel som harrdr fran diverse fordonsunderhall.
Lokaliseringen intill bostadsbebyggel se samt de hoga frilufts- och kulturvéardena gor att
objektet i den samlade riskbeddmningen tilldelas riskklass 2.
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4.3.3.3. Mehede 2:101 (Sorehalls Produktion AB M ehedeby)

Pa denna fastighet verkade Arvid Hillgren (snickeri) mellan aren 1935 och ca 1950. Déarefter
tog Stenborgs Smide vid fram till 1968 da Tabo Industriugnar (idag UTAB) tog dver. 1973
tog dlutligen dagens verksamhetsutévare, Sorehalls Produktion AB 6ver verksamheten. Fran
1935 till 1950-talet utfordes snickeriarbeten, bl.a tillverkades kabeltrummor. Déarefter har
traditionell metallbearbetning av stdl inklusive bl.a. svetsning och betning av rostfritt gods
utforts. Processvattnet bestar idag av satsvis behandlat skoljvatten fran betbadet. Detta gar
efter den internarening till kommunalt reningsverk medan klarfasen sldpps ut till diket som
mynnar i Dalalven 500 m fran fastigheten. Hur eventuellt tidigare processvatten behandlats ar
okant. Kemikalier som hanteras/hanterats ar skarvatskor, oljor, farger, |6sningsmedel, betsyra
(salpetersyra, fosforsyra och fluorvatesyra) och brannolja. Betningstéltet star direkt paden
icke hardgjorda markytan. Omradet ligger pa genomsl dppligajordarter inom yttre skyddszon
for vattenskydd, gransar mot riksintresse for natur och ligger inom riksintresse for friluftsliv,
samt grénsar mot omrade inom naturvardsprogrammet klass 1. Det &r endast 200 meter till det
narliggande naturreservatet och fastigheten ligger omedel bart intill bostadsbebyggel se.

De stora spridningsforutsattningarnai mark och grundvatten, den icke hardgjorda markytan
och lokaliseringen inom respektive i nérheten av mycket stora natur-, vatten- och
friluftsvarden gor att objektet tilldelas riskklass 2.

4.3.3.4. Skarplinge 63:1 (Svedbro Rostfria Industrier AB)

Den forsta verksamhetsutévaren som startade pa fastigheten var Viking Frost (1955-1964).
Detillverkade kyldiskar for affarer och dylikt. Produktionen innebar att galvad plét
bearbetades, avfettades(?) och sedan lackerades. Angaende ev. avfettning sa bedrevs det en
doppning av diskarnainnan lackering. Det &r oklart i vad, men enligt uppgift stod ca5 stora
kar uppstalldai ett rum med tragolv. Diskarna gick sedan med en travers och doppadesi vart
och ett av karen. Darefter lackerades produkterna. Man producerade ca 10 diskar om dagen.
Det &r oklart vart forbrukade bad tog vagen. Antalet kar antyder att &ven annan ytbehandling
kan ha férekommit innan lackeringen. | lackeringsiokalen var det daremot betonggolv, det &r
oklart om dennalokal var avlopps 6s. Forbrukad thinner eldadesi tunnor pa garden. 1964-
1994 bedrevs verksamheten av Kopal industrier som tillverkade rostfri storkoksutrustning.
Man rengjorde(?) med thinner och lackering férekom. Dagens verksamhetsutdvare, Svedbro
Rostfrlalndustrler AB, tillverkar storkoksutrustningar av rostfritt stal. Processerna &r relativt

"torra" och man anvander mindre mangder av skérvétska, oljor och avfettningsmedel. Marken
Gster om byggnaden bestar av fylining innehallande diverse avfall. Vastra delen av
verkstadsbyggnaden brann ner pa 70-talet. Fastigheten ar ursprungligen en gammal
jordbruksfastighet som numera utgors av € inhagnad industrimark i direkt anslutning till
bostadsbebyggel se och skog. Geologin & heterogen med béde sorterad mo, moran och
fyllning. Omradet, liksom med all sakerhet aven grundvattenflddet, sluttar relativt brant (7 %)
mot samhallet, & OSO. Narrecipienten Stromaran ligger 600 meter fran anlaggningen.

Verksamheten i den del av lokalerna som bara har trégolv och som troligen bestod av
avfettning/ytbehandling, hanteringen av kemikalier utomhus palcke hérdgjord markyta,
branden och nérheten till bostadsbebyggel se gor att objektet i den samlade beddmningen
tilldelas riskklass 2.

4.3.35. Tierp 58:1 (Tierpsverken)

Det har funnits flera verksamhetsutévare pa omradet genom aren, bl.a. Stenborgs,
Bergbolagen, Tierpsverken och Atlas Copco samt diverse smaforetag. Stenborgs tillverkade
harvar och baklastare, Bergsbolagen tillverkade cementblandare, spel/traverser m.m. och
mellan &ren 1955 till omkring 1970 tillverkade Tierpsverken potatisplockare, godsel spridare,
slaghackor och ugnar (bl.a. i rostfritt) pafastigheten. Atlas Copco var verksamt pa fastigheten
ar 1970 till 1975 och tillverkade verktygsmaskiner som sedan lackerades (se dven Vallskoga



37:3 senare i dennarapport). Nuvarande verksamhetsutévaren Kommunteknik paborjade sin
verksamhet hér redan 1970. De utfor diverse underhallsarbeten. Flera andra foretagare har
nyttjat fastigheten. En tid tillverkades bl.a. plastbdtar har och idag finns forutom
Kommunteknik &ven Tierps Lackverkstad, HJ svets och mekan med flera pa omradet.
Verksamheten pa fastigheten idag bedoms inte ha nagon betydande paverkan pa
miljosituationen. Undersokningen riktar in sig pa framforallt tiden 1950-1970. Stenborgs och
Bergbolagen var kortvariga gaster pa adressen och bedrev traditionellt verkstadsindustriarbete
samt lackering, 6vriga uppgifter saknas. Tierpsverken, som var en bondekooperation, hade
som mest 130 anstéllda och bedrev traditionell metallbearbetning och tillverkade
huvudsakligen jordbruksmaskiner som sedan lackerades. Man hade en stor spilloljetank
inomhus samt en dieseltank pa gardsplanen. Vart metallskrot/span och forbrukade kemikalier
tog vagen & oklart. Lackeringen bedrevs delsi hornet V egagatan/Parkgatan och i den dldre
byggnaden innanfor den tillbyggda, idag verksamma, lackeringsfirman. Omfattande pensel-
och sprutningsmalning gjordes utomhus pa den grusade gardsplanen. Troligen anvandes
blymadnja som rostskyddsféarg och tomma fargfat eldades ur pa gardsplanen. Fore lackering
sandbl &strades produkterna pa garden. Svetsning bedrevsi byggnaden langs Fabriksgatan. |
huset 1angst Osterut pa Parkgatan hade kommunen sopbilsgarage och dér bestar underlaget av
Dannemoragrus. Om Dannemoragrus anvants vid évrig fylining &r oklart. Gardsplanen bestod
av grus och asfalterades troligen 1975-1980. Vid infarten till garden fran Fabriksgatan fanns
ett skrotupplag. Vad géller plastbatstillverkningen saknas uppgifter men troligen anvandes
styren. Lokalerna har en stor intern pannanlggning med tva oljepannor och en vedpanna samt
brannoljecisterner om 100 m*. Omradet &r inte inhagnat och bestér av en kringbyggd
gardsplan med delvis ursprungsbebyggel se, troligen fran slutet av 1940-talet med
foretradesvis tegelhus. Delar av ursprungshusen &r rivna och viss nybyggnation har skett Gver
aren. Terréngen &r flack och marken bestar av fyllnadsmassor, troligen 6verlagrandes svallade
finkorni gaiséilvsavlagringar fran asen samt moran. Nérrecipienten & en back som mynnar i
Tamnaran 500-600 meter fran fastigheten.

Detta &r ett svarbedomt objekt da mycket uppgifter saknas. Den |anga verksamhetstiden,
lokaliseringen mitt i tétorten, tillgangligheten samt den omfattande verksamheten utomhus pa
icke hardgjord markyta gor sasmmantaget att inventeraren bedomer att stor risk for fororening
av mark och grundvatten foreligger och tilldelar objektet riskklass 2.

4.3.3.6. Vallskoga 1:24 (Samhall Baltic AB Tierp)

Samhall Baltic AB startade sin verksamhet hér 1971, i nybyggda lokaler. Till en borjan
tillverkades férugnar, vedkapar och vedklyvar som sedan lackerades. 1975-1980 bedrevs dven
en del tillverkning och lackering av batdetaljer i tré. Fran 1990 har tillverkning utgjorts av
sakerhets- och platskdp med brandskydd av nétarmerad betong. |dag |amnas lackeringsjobben
bort till Samhall Dalai Géavle. Avloppsvatten gar till det kommunalareningsverket. Tidigare
sl&pptes processvattnet ut till Tamnaran(?). De kemikalier som anvants under aren &r bl.a.
farger, |6sningsmedel, avfettning, skéroljor samt T-sprit for rengdring. All lackering skedde
forr i lackbox som slamstgs och tomdes 2 ganger per &r. Det &r oklart vart avfallet tog vagen.
Anlaggningen har en egen panna for uppvarmning med tillhérande oljetank som &r placerad i
tétt betongrum. Cement och leca deponeras idag pa gardsplanen och hamtas av Vallins en
gang per ar.

Fastigheten ligger, utan inhégnad, pa flack industrimark i direkt anslutning till skog och annan
industri. Marken bestar av fyllning palera som grénsar mot moran. Markytan ar
huvudsakligen hardgjord. Det & ca 200 meter till narmaste bostadsbebyggel se och 200 meter
till diket som utgor narrecipient.

De formodat sma spridningsforutséttningarnai mark och grundvatten, lokalernas goda skick
och utformning samt det faktum att inget tyder pa att verksamhet forekommit utomhus gor att
objektet i den samlade bedémningen tilldelas riskklass 4.
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4.3.3.7. Vallskoga 1:122 (Simeco AB)

1985 startade svensk Industrimekano sin verksamhet pa platsen. 1989 tog Intermekano OY
Over och efter konkurs 1992 omstartades verksamheten 1993 under namnet Simeco AB.
Produktionen bestér av legotillverkning av metallkomponenter i stal och rostfritt stal. |
processerna anvands motor-, eldnings- och hydrauloljor liksom férger, avfettningsmedel,
skérvétskor och |6sningsmedel. Fastigheten ligger oinhagnad paindustrimark i direkt
anslutning till jordbruk och skog med ca 200 meter till ndrmaste bostadsbebyggel se. Marken
bestar av grusfyllning paleraoch delvis moran och ar flack. Narrecipienten, ett dike, ligger ca
50 meter fran anlaggningen. Farligt avfall mellanlagrasi slam/oljetank under tak intill lackbod
med invallning. Span och skrot lagrasi container pa gardsplanen. Forradstaltet star direkt pa
mark (moran).

Den begransade verksamhetstiden, de huvudsakligen sma spridningsforutséttningarnai mark
och grundvatten och det faktum att ingen verksamhet bedrivits utomhus gor att objektet i den
samlade beddomningen tilldelas riskklass 4.

4.3.3.8. Vallskoga 37:2 (MF Produktion AB)

Fastigheten ligger pa Industrigatan 31 i Tierp. Tierpsverkstaden (Sandvikens Jernverks AB)
bedrev verkstadsindustriell verksamhet pa fastigheten fran 1970 till 1983, darefter stod

lokalerna troligtvis tomma under nagot/nagra ar. | mitten av 1980-talet kopte M ediaplast
foretaget och 1989-1992 bedrev foretaget System 3R verkstadsindustriverksamhet i lokalerna.
1992 borjade MF produktion (det foretag som idag &r verksamt i lokalerna) med
verktygsproduktion i anlaggningen. Mellan aren 1970-1975 bedrevs elektrolytisk
ytbehandling i anl&ggningen (forzinkning, avfettning med trikloretylen, kromatering) samt
traditionell metallbearbetning. Produktionen idag bestar av legotillverkning av
metallkomponenter i stél och aluminium. Till restprodukterna hor metallskrot, forbrukade
oljor, blandspan och fran ytbehandlingstiden &ven metallhydroxidslam och forbrukade
ytbehandlingsbad. L okalerna har betonggolv med ett flertal golvbrunnar, bl.a. i rummet dér
cisternen for forbrukade oljor mellanlagras. Idag gar eventuellt processvatten till kommunalt
reningsverk, men tidigare slapptes det ut i Tamnaran efter intern rening. | mitten pa 80-talet
brast ledningen frén den stora brannoljecisternen och brannoljaléackte ut i omgivningen.
Ledningen byttes ut och en sanering genomfoérdes. Fororenade massor kordes till Gatmot och
uppsamlingsgropar grévdes. Oljan spred sig via dagvattennatet till Tamnaran. Det &r for
inventeraren okant om all olja aterfanns. Objektet bestar av industrimark i ans utning till skog
och akermark. Det & ca 200 meter till narmaste bostadsbebyggel se och marken bestar
foretradesvis av fyllning palera. Omradet dér brannoljecisternen star utgors dock av moran.
Objektet har tilldelats riskklass 4 i en tidigare MIFO fas 1 inventering av
metallytbehandlingsindustrin, Lansstyrel sens meddel andeserie 2000:2.

Inventeraren instdmmer i tidigare bedémning av verksamheten men anser att vidare
efterforskning och undersokning av resultaten fran saneringen av oljeolyckan, som inte var
kénd vid forra beddmningen, bor genomfdras och andrar tillsvidare riskklassen till 3.

4.3.3.9. Vallskoga 37:3 (Atlas Copco Tools AB, Tierpsverken)

Det har bedrivits verkstadsindustri pa platsen sedan 1975. Verksamhetsutdvaren har hela tiden
varit Atlas Copco Tools AB, Tierpsverken som tidigare hade verksamheten forlagd till Tierp
58:1 (setidigarei dennarapport). Produktionen bestar framst av tillverkning av
industriverktyg, idag framst tryckluftsdrivna handhdlina maskiner. Ravarorna utgors
huvudsakligen av stal, aluminium och gjutjarn. Processerna har genom aren bestatt av
traditionell metallbearbetning, svarvning, frésning, borrning samt ytbehandling genom
kiselkarbidtrumling, trikloretylenavfettning, svartoxidering, alkalisk avfettning och
pulverlackering. De kemikalier som hanteras/har hanteratsi processerna r; trikloretylen,
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pulverlack, tvakomponentslack, glykol, ammoniak, skéroljor, svartoxideringssalter,
betningskemikalier och l6sningsmedel. Utbver detta hanteras &ven brannolja for
uppvarmningsandamal. Hanteringen av kemikalier sker pa hardgjord mark, under tak och med
invallning samt uppsamlingstank. Vatten fran trumlingen ledstill en sedimenteringsbrunn och
sedan vidare till avlopp. Intern rening sker av processavloppsvatten som innehdller |aga halter
nitrit och jarn. Fastigheten ligger inhagnad paindustrimark i andutning till skogsmark och ca
300 m fran bostadsbebyggelse. Terréngen ar flack, marken & hardgjord och bestar av fyllning
palera. Det finns ett dike i nérheten som utgor narrecipient och mynnar i Tamnaran 1700 m
fran omradet. Liksom foregaende objekt ingick dettai Lansstyrelseni Uppsalaléns
inventering av metall ytbehandlare m.fl., Lansstyrel sens meddel andeserie 2000:2. |
riskklassningen som da gjordes bedomdes objektet tillhora riskklass 4.

De sma spridningsforutsattningarnai mark och grundvatten, den hardgjorda markytan och den
tillfredsstéllande hanteringen av kemikalier gor att inventeraren instammer i tidigare
beddmning och fortsatt tilldelar objektet risklass 4.
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4.3.4. Uppsala kommun

| figur 9 finns en Oversiktskarta 6ver Uppsala kommun. De i dennainventering riskklassade
objekten inom kommunen finns markerade pa kartan. Nagra verkstadsindustrier i kommunen
har inventerats tidigare och finns darfoér inte med i dennarapport. Till dem hér ABA-bolagen,
Albinssons Verkstad AB och Prometek AB. De finns behandlade i rapport 2000:2 (Lst i
Uppsalalan, 2000). Nymansbolagen och AB Josef Eriksson pa St. Persgatan 1&g inom ett
tidigare, numer bortschaktat och bebyggt industriomrade. Detsamma galler for féretagen som
|&g pafore detta Fabriksgatan med omnejd. Y tterligare understkningar, sdsom ingaende
arkivstudier kravs for att kunna riskklassa dessa fastigheter. Med anledning darav riskklassas
och beskrivsinte omradet i denna undersokning. Industriomradena K ungsangen, Bolanderna
och Libroback kommer att inventeras omradesvis. Med anledning av detta utgar en del
verkstadsindustrier inom namnda omraden fran foreliggande inventering. Vid Nordviror AB
har en fas 2 understkning tidigare gjorts, varfor denna verkstadsindustri inte finns med hér.

Syttorp

Bjorklinge
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Figur 10. Dei Uppsala kommun prioriterade objekten finns angivna som punkter i kartan. De olika
objekten/fastigheterna ar; 1. Bolanderna 8:12, 2: Libroback 8:3, 3: Bolanderna 9:9, 4: Bolanderna 3:2, 5:
Gredelby 1:15.
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4.3.4.1. Bolanderna 3:2 (Nordendag och Safstrom AB)

Ar 1943 byggdes verkstaden och dérefter flyttade Akerman sin verksamhet till fastigheten.
Foretaget bytte namn till Nordendag och Safstrém AB. Ar 1997 séldes det till Fresh air
ventilation AB, som idag &ger anlaggningen. Genom arens lopp har byggnadssmide
(stommar, balkonger m.m.) tillverkats. Under tidigt 1940-tal till 1950-talet tillverkades
dragkrokar till kronans bilar och pa 50- till 60-talet legotillverkades broms- och
kopplingspedaler till Volvo:s traktorer. Ca60 % av arbetet utforsi verkstaden, resterande hos
kund. Ravarorna har huvudsakligen utgjorts av stal, aluminium och rostfritt stal. Processerna
kan sasmmanfattas som traditionell metallbearbetning. En del detaljer avfettas och
rostskyddsmal as. Inget processvatten anvands och anl&ggningen & ansluten till kommunalt
vatten och avlopp. De kemikalier som anvants &r bl.a. skaroljor, avfettning samt
|6sningsmedel och farg. Det finns tva brannoljeel dade varmepannor. Lokalerna & delvis slitna
och det saknas betonggolv runt den gamla ésgjan. Farligt avfall star utomhus paicke
hardgjord markyta samt saknar invallning och tak. Aven den stora brannoljetanken star pa
icke hardgjord markyta samt saknar invallning och tak. Lokalerna har flera golvbrunnar.
Fastigheten bestar av industrimark som ligger inom yttre skyddszon for vattenskydd och det
ar ca 300 meter till nérmaste bostadsbebyggel se. Nérreci pienten Fyrisan ligger 1000 meter
fran tomten. Marken bestar av lera 6verlagrad av ca40 cm fyllning. Till en borjan var
gardsplanen grusad, men asfalterades 1998.

Den langa verksamhetstiden och avsaknaden av hardgjord markyta samt markkontakten vid
asgan gor att inventeraren beddmer att fyllningen kan varafororenad. Den méktigaleran
hindrar dock eventuell fororening fran att spridas till omgivningen. Risk finns for fororening
av avloppsvattnet via golvbrunnarna. Objektet tilldelas riskklass 3.

4.3.4.2. Bolanderna 8:12 (Uppsala svets— M achinova AB)

Verksamheten pa fastigheten borjade ca 1950 i gulavillan (som idag inrymmer garage och
pannrum i k&laren samt gym pa 6vervaningen) med Joel Larsson och son Mekanisk verkstad.
Man var ca 15 man och tillverkade cykelramar. Nuvarande verksamhet (som tidigare hette
Uppsala byggnadssmide) borjadei kallaren pa gula villan, senare byggde man nya verkstaden
i olika etapper och flyttade in dar. En period var en bilférséljare lokaliserad till fastigheten
samt aven en bilverkstad i kéllaren pagulavillan. 1992 gick nuvarande verksamhet i konkurs
men aterkdptes och dterstartades under namnet Nya Uppsala svets. Nuvarande namn antogs
da man 1996 kdpte Machinova. Vid platsbesoket framkom att Machinova planerade att flytta
over till fastigheten fran Storgatan 30 & 2000. Pa fastigheten har traditionell
metallbearbetning utforts och genom aren har utéver cykelramar dven tryckkarl,
element/pannor, fartygsinredningar inklusive rostfriainredningar tillverkats. Ravarorna utgors
huvudsakligen av stal, aluminium och rostfritt stal. Idag rostskyddslackas det i mindre
omfattning. Uppsala svets hade tidigare en lackbox och tidigare avfettades &ven storre godsi
Skogaholms garage. Nagot processvatten anvands inte och anlaggningen & ansluten till
kommunalt VA. De kemikalier som anvands &r foretradesvis skéaroljor, motor- och
hydrauloljor, fortunning och rostskyddsfarg. Uppvarmningen har skett med oljepanna och tva
tillhérande cisterner. Fran och med i & anduts fastigheten till fjarrvarmenétet.

Ett flertal golvbrunnar finnsi den betonggolvforsedda verkstaden. Gardsplanen asfalterades
ca 1980, tidigare var den grusbelagd. Fastigheten &r inhagnad och ligger pa fyllning pa maktig
lerai ett industriomrade. Avstandet till nérrecipienten Fyrisan & 1000 meter och det & ca 300
meter till narmaste bostadsbebyggelse. Hela omradet ligger inom yttre skyddszon for
vattenskydd.

Den |anga verksamhetstiden samt avsaknaden av hardgjord markyta gor att inventeraren
beddmer att fyllningen kan vara férorenad. Den méktiga leran hindrar dock ev. fororening
fran att spridas till omgivningen. Risk finns for férorening av avloppsvattnet via
golvbrunnarna. Objektet tilldelas riskklass 3.
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4.3.4.3. Bolanderna 9:9 (Sandco M askin AB)

Verksamheten pa fastigheten borjade troligen med akeriverksamhet pa 50-talet, Uppsalas
godstransport Georg Alml6f. Saab-ana bedrev sedan (minst sedan 1977) traktorforsaljning
och reparationsverkstad i lokalerna. Sandco Maskin AB, som &r dagens verksamhetsutévare,
kopte fastigheten 1994. Man tillverkar komponenter av stdl till traktor- och grévmaskinlastare.
|dag anvands kemikalier sdsom skéroljor, hydraulolja, évriga oljor, rostskyddsfarg och
[6sningsmedel. Aven fordonsdiesel anvands. Saab-ana anvande troligen oljor(?), avfettning(?)
och andra fordonsservicerel aterade kemikalier(?). Verksamheten anvander idag inte nagot
processvatten och & ansluten till kommunalt VA. Marken bestar av fyllning pa méktig lera
och &r idag delvis asfalterad pa framsidan, g pabaksidan. Vid dppen grop i marken
patréffades paca 30 cm djup i kontakten mellan fyllningen och leran en 5 cm maktig, svart
och torr, luktfri fororening(?). Fordonsdieseltanken star direkt paicke hardgjord mark utan tak
och invallning och det konstaterades diesel i gruset under tappkranen vid platsbesoket.
Kemforradet har bristande invallning och emulsionstanken star ocksa den direkt paicke
hardgjord markyta utan tak och invallning. Flera dagvattenbrunnar ligger direkt utanfor
verkstadsdorrarna pa framsidan. Det & oklart om dessa & andutnatill oljeavskiljaren.
Objektet & inhagnat och ligger i ett industriomrade ca 1000 meter fran narrecipienten Fyrisan
samt ca 300 meter fran en skola. Hela omrédet ligger inom yttre skyddszon for vattenskydd.

Utomhushanteringen av kemikalier och avsaknaden av hardgjord markyta gor att inventeraren
beddmer att fyllningen kan vara fororenad. Den méktiga leran hindrar dock ev. fororening
fran att spridas till omgivningen. | den samlade bedomningen tilldel as objektet riskklass 3.

4.3.4.4. Gredelby 1:15 (AGA GasAB)

AGA Gas bedriver industrigasframstélining. | denna anléggning provtrycker och renoverar
(reviderar) man gastuberna. Ar 1998 reviderades 152 151 flaskor. Loka erna fungerar &ven
som centrallager for gasflaskor och ventiler etc. | processen ingar provtryckning, blastring och
malning. Man foérbrukar stora mangder stdlsand och tvakomponentslack samt en mindre
mangd hydraulolja och avfettningsmedel. En 5 m® stor dieseltank for fordonsdiesel finns
aven. Foretaget har tillstand att Sldppa ut 5,5 ton gasolgas per ar till luft. Vatskefasen gar till
en tank. Omradet & inhagnat. Jordarna & normaltédta och det & 1500-2000 meter till
narrecipienten Valloxen respektive Knivstaan. Det har brunnit i lokalerna en gang, dock utan
namnvarda skador. Foretaget r tillstandspliktigt och redovisar fortlGpande forbrukning och
utsl@pp. Man har en liten internverkstad av relativt obetydlig omfattning. Flera golvaviopp
finnsi byggnaden och de flesta & andutnatill oljeavskiljare men ett par & inte anslutna och
utgdr sélunda en féroreningsrisk for avioppsvattnet. Fordonsdieseltanken pa gérden &
rekorderligt utformad men stér paicke hardgjord mark. Kemavfall forvarasi container som
saknar invallning och stér omedelbart intill icke hardgjord mark och en dagvattenbrunn.
Marken bestar av moran och i viss man lera samt eventuellt fyllning. Gardsplanen har i
princip varit asfalterad sedan start.

Den korta verksamhetstiden och den hardgjorda markytan samt inventerarens intryck av
verksamheten gor att omrédet inte bedoms som férorenat. Objektet tilldel as riskklass 4.

4.3.4.5. Libroback 8:3 (Kl —Panel)

Fastigheten var fran borjan en handelstradgard och under 1960-talet startade Stams akeri
verksamhet har. Idag &ger Arostornet fastigheten och Kl-Panel bedriver produktion av
vaggelement i anlaggningen. Ravarorna bestér huvudsakligen av tunnplat, rostfritt stal samt
isolering av polyuretan och frigolit. Vid fOretaget hanteras ven; polyuretanlim, silicon, uretan
fogmassa (de tva senaste anvands g i tillverkningen, distribuerasi hela forpackningar till
jobb), T-sprit, farg, motorolja, hydraulolja och kompressorolja samt brannolja for
uppvarmning. Ett par golvbrunnar finnsi lokalen. Den enda som var olampligt placerad var
skyddskragad. Séto produkter &g mittemot pa 70-80 talet och bedrev byggnadssmide med en
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hel del rostskyddsmalning. Idag anvander K I-Panel dennalokal till forsaljning och kallager.
Den stora panncentralen anvands inte idag och cisternerna & enligt uppgift sandfyllda.
Foretaget har 2 egna varmluftspannor samt 2 brannoljetankar. Den ena stod oinvallad och
utan tak pa hardgjord markyta fran ca 1990 till varen 2000. Gardsplanen &r asfalterad, dock €
pa baksidan. Fastigheten ligger i ett industriomrade inom yttre skyddszon for vattenskydd.
Néarrecipienten Librobacken ligger omedelbart intill byggnaderna och mynnar ett par hundra
meter nedstroms i Fyrisan. Det & ca 500 meter till narmaste bostadsbebyggel se. Marken
bestar av tétajordarter 6verlagrade av fyllning.

Objektet ar svarklassat dainformationen om tidigare verksamhet och exakt lokalisering &r
bristfallig. Man bor beakta att objektet ligger i ett industriomrade fran 60-70-talet med flera
andra foretag som bedriver bl.a. verkstadsindustriverksamhet. Tidigare var industriomradet
enligt uppgift ett "smaindustrigetto”. Idag finns héar bland andra Rodenstock och paandra
sidan an ligger fore detta Libro verkstéder. Vidare har omradet utnyttjats for
lertaktverksamhet. Vid en tillbyggnation langre ner pa Seminariegatan visade det sig att en av
dessa gamla lertakter utnyttjats som soptipp. Det fororenade omradet sanerades il
fastighetsgransen men stracker sig vidare in Over omgivande fastigheter. | den samlade
riskbeddmningen tilldelas objektet tillsvidare riskklass 3. Inventeraren anser dock att ev.
vidare efterforskningar/undersokningar bér omfatta hela omradet, inte enbart denna enskilda
fastighet.
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4.3.5. Alvkarleby kommun

| figur 10 finns en dversiktskarta 6ver Alvkarleby kommun. Endast ett objekt prioriterades
och riskklassadesi kommunen. Objektets |okalisering finns askadliggjort i dversiktskartan.

S j?

/\faS(utskér GArdskar

N

A

2 4 6 8 10 kilometer

Figur 11. I Alvkarleby kommun prioriterades och riskklassades endast ett objekt. Fastigheterna, Siggeboda 4:13
& 4:5 &r angivna som en punkt markerad med nummer 1 pa kartan.
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4.3.5.1. Siggeboda 4:13 och 4.5 (Nya Skutskéars svets och
mekaniska AB)

Olika verksamheter har bedrivits pa fastigheten sedan ca 1950, daribland en bensinstation och
mekaniska verkstader. Bensinmacken och verkstaden uppférdes troligen kring 1950.
Bensinmacken var i drift till 1970 och verkstadsbyggnaden tillbyggdes 1956. Foretaget
Bonnier tillverkade under en period vattenreningsutrustning och pooler m.m. 1972 tog
nuvarande verksamhetsutovare 6ver och driver idag anléggningen under féretagsnamnet Nya
Skutskars svets och mekaniska AB. Foretaget tillverkar transportskruvar, traverser och
slamtankar till lastbilsflak. Till detta anvands stél och rostfritt stal. Idag forekommer framst
traditionell metallbearbetning, sdsom bockning, tillklippning, svetsning, skarande bearbetning
och en mindre andel rollning av produkter med rostskyddsfarg. De kemikalier som hanterats
paplatsen ar framst fordonsbransle, oljeprodukter, skarvéatskor, brannoljor och farg m.m.
Foretaget ar idag andutet till kommunalt vatten och avlopp. Hur férhdllandena var tidigare &
okant. Stora verkstaden saknade hardgj ort golv d.v.s. verksamheten bedrevs direkt pamarken
mellan 1956 och 1964. Fastigheten & oinhagnad och ligger paindustrimark i tétorten ochi
anglutning till skog och vatten. Det & mindre &n 50 meter till narrecipienten Bodaan och ca
300 meter till narmaste bostadsbebyggelse. Marken bestar av genomsl 8ppliga jordarter, framst
sand/mo. Det finns ett illa placerat golvavlopp i @dsta verkstaden. Soder om fastigheten ligger
en trampregnerare som tilldelats riskklass 1 i Lansstyrelsensinventering av
trampregneringsanl ggningar, Rapport 1998:7.

Den |anga verksamhetstiden, verksamheten direkt paicke hardgjord markyta, den férmodat
omfattande hanteringen av drivmede! vid bens nmacken, narheten till Bodadn samt de stora
spridningsforutsattningarnai mark och grundvatten medfor att inventeraren misstanker
fororening av mark, grundvatten och ev. ytvatten. | den samlade bedémningen tilldelas
objektet riskklass 2.
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4.3.6. Osthammar s kommun

| figur 11 finns en dversiktskarta 6ver Osthammars kommun. De i dennainventering
riskkl assade objekten inom kommunen finns markerade pa kartan. AB Sandvik Coromant
finnsmed i entidigare inventering (Lst i Uppsalalan, 2000) och behandlas darfor inte har.
Osthammars industrihydraulik AB (som platsbesokts) ligger i ett omrade som kommer att
inventeras som helhet vid en senare undersokning, varfor objektet inte riskklassas eller
beskrivs ndrmare i denna rapport.

20 kilometer
]

Y soby

Figur 12. Dei Qsthammars kommun prioriterade objekten finns angivna som punkter i kartan. De tva olika
objekten &r; 1: Oregrund 162:16, 2: Hargshamn 3:3 & 3:8.



4.3.6.1. Hargshamn 3:3 och 3:8 (Jaco Fabrics AB)

PaBadvagen 1 i Hargshamn ligger Jaco Fabrics AB sedan slutet av 1940-talet. Man bedriver
tillverkning av transformatorstationer och stéllverkssystem och sedan 1995 &ven tekniska
byggnader for Telecom-industrin. Foretaget har varit i familjens &go sedan starten 1949.
Ravarorna utgors bl.a. av galvad stélplat. De kemikalier som hanteras &r bl.a. avfettning,
betvatska, hydraulolja, fordonsdiesel, rostskyddsfarg, 2-komponentslack, vattenbaserad sten-
/sandféarg, 16sningsmedel och brénnolja for uppvarmning. Det enda processvatten som enligt
uppgift anvands éar till svetskylningen. Lackeringsverksamheten &r relativt omfattande, dock
huvudsakligen vattenbaserad idag. Dock anvands och har anvants relativt stora mangder
|6sningsmedel sbaserad férg. Avfettning/betning av galvad stélplét utfors utomhus direkt pa
icke hardgjord mark. Inventeraren kan inte beddma miljoeffekten av detta utan konstaterar
bara att den galvade pléten ar kemiskt passiviserad med bl.a. krom. Fleraavlopp finnsi
verkstaden, osakerhet réder vart de leder. Man har installerat en oljeavskiljare till nya
verkstadens avlopp, gamla verkstaden saknar dock oljeavskiljare. Brannoljecisternen star utan
tak och invallning direkt p& berg. Fordonsdieseltanken stér pa hardgjord markyta, dock i
omedelbar anglutning till icke hardgjord markyta.

Fastigheten & oinhagnad och ligger intill en campingplats med naturbad i Ostersjon dit det &r
ca 100 meter. Marken bestar av moran/fyllning och, pavissa platser, uppstickande berggrund.
Marken sluttar med ca 1 %. Néarrecipient &r ett dike som ligger ca 100 m fran fastigheten och
mynnar i Ostersjon.

Den langa verksamhetstiden, verksamheten som bedrivits utomhus paicke hardgjord markyta,
oklarheterna vad géller avloppssystemet och lokaliseringen intill campingplatsen samt
tillgangligheten gor att objektet i den samlade beddmningen tilldelas riskklass 2.

4.3.6.2. Oregrund 162:16 (Marine Aluminiumtechnicin
Osthammar AB)

Verksamhet har bedrivits pa platsen under mycket [8ng tid, ndrmare bestamt i 100 &r. Ar 1900
startade AB Rorhamns Warf sin verksamhet hér och mellan 1905-1955 bedrevs den i
Oregrunds Slip och Varvs Ab:s regi. Dérefter hdll Svenska Muddrings AB till pafastigheten
fram till 1961, varefter Skanska cement AB verkade pa omradet fram till 1972. Marinteknik
som sedan tog Over var verksamt till 1993 och darefter &gde Jan Lindholm i Alvkarleby
anlaggningen fram till 1997. Dagens verksamhetsutovare, Marine Aluminiumtechnic in
Osthammar AB, tog over vid arsskiftet 1997/1998. Aven Fiskeriverket hdller idag till i en
villaliknande byggnad paomrédet. Pafastigheten har framst tillverkning av batar och fartyg
skett (troligen mest i stal), samt varvsservice inklusive oljebunkring. Under Skanska
cementgjuteritiden tillverkades aven betongkasuner och stérre metallkonstruktioner (oklart
exakt lokalisering). Under Marinteknik-tiden 1972-1993 tillverkades batar och fartyg i
aluminium och man bedrev &ven varvsservice. Verksamheten 1993-1997 bestod i
service/reparation av batar och gravmaskiner. Dagens verksamhetsutévare tillverkar
aluminiumbétar och aven teknikbyggnader (bredbandsstationer). Huvudravarorna ar
aluminium, stal och rostfritt stal. Kemikalier som idag hanterasi processerna ar; oljor,
tvakomponentslack, bottenfarg, grundfarg, |6sningsmedel, avfettningsmede!, glykol,
tétningsmassa och drivmedel. Vidare anvands blastersand och brannolja for uppvarmning. Pa
Marintekniks tid anvéndes bl.a.; farg, 16sningsmedel (aven klorerat (tri?)) och
avfettningsmedel. Foretaget anvander idag inte nagot processvatten och ar andl utet till
kommunalt avlopp. Man har en invallad farmartank utan tak direkt pa mark for
fordonstankning. Vid dliparna blastrar man och har blastrat fartyg under 1ang tid. Bléastring har
aven skett och sker direkt pa mark pa andra platser inom fastigheten. Man har under dren &ven
bunkrat drivmede! for forsaljning och har en pagaende dieselfororening av marken omkring
bunkertanken /pumpen till >30 cm djup. Omradet asfalterades delvis, troligen under
Marinteknikepoken. Markforhallandena pa platsen domineras av berg i dagen och
fyllnadsmassor. Fastigheten & inhagnad och ligger i ett strandomréadei direkt anslutning till
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Osterg 6n och naturmark. Ett antal nybyggnationer och rivningar av byggnader har skett
genom &ren. Idag bestar byggnaderna av 4 stora hallar byggda fran 1972 och framét med
vidbyggt forréd samt en mindre verkstadslokal med kontor och slutligen en mindre
forradsbyggnad samt blastringstalt.

Den mycket |anga verksamhetstiden, de mycket stora spridningsforutsattningarnai mark och
grundvatten, nérheten till havet och verksamheten som bedrivits utomhus medfor att
inventeraren bedomer att bade mark, grundvatten, ytvatten och sediment i okand omfattning
ar fororenade av bl.a. diesel och bottenférgsrester. Detta géller framforallt i anslutning till
bunkertanken samt i vattnet och sedimenten utanfor diparna. Objektet far i den samlade
beddmningen riskklass 1.
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5. Diskussion och uppnaelse av malsittning

| vilken man malséttningens forsta punkt, att identifiera allarelevanta anléggningar i lanet,
harmed &r uppfylld & svart att sdga. Med storsta sannolikhet &r sdinte fallet men troligen &ar
alla storre verksamheter identifierade. Aldre nedlagda verksamheter torde vara den kategori
dér risken for missar &r stérst. Vad géller den andra punkten, att gora en samlad
riskbeddmning och riskklassning av samtliga objekt, s maste man konstatera att detta mal &ar
langtifran uppfyllt. Detta beror helt enkelt pa att branschen var mycket mer omfattande och
objekten fler &n vad som antogs nér inventeringen initierades. Observeras bor dock att MIFO-
modellen och MIFO-databasen inte &r statiska verktyg utan & framtagna fér en dynamisk och
hela tiden framatskridande process. Prioriterade objekt som inte hanns med i foreliggande
rapport kommer att riskbedémas och riskklassificeras framover. Md séttningens sista punkt
resulteradei att 15 objekt prioriterastill dversiktliga undersokningar MIFO fas 2.

Dariskklassningen av de inventerade objekten endast bygger pa material inhamtat genom
litteraturstudier, intervjuer m.m. och oftast inte & grundat pa provtagningsresultat och gjorda
analyser, kan det vid senare undersokningar visa sig att farhdgorna om eventuell fororening
inte stammer. Det bor poangteras att en riskklassning enligt MIFO fas 1 (NV, 1999) endast
motsvarar en "kvalificerad gissning” av hur fororeningssituationen ser ut vid de undersokta
lokalerna.
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Bilaga 1

Tabell 1. | tabellen finns de tre objekt som tilldelats riskklass 1 (mycket stor risk, eller egentligen mycket stor
angel&genhet att understka vidare) sammanstéllda. " Fastighet” anger objektets fastighetsbeteckning enligt det
svenska fastighetsregistret (Lantmaéteriverket) och ” SNI-kod” &r branschkoden enligt " Férordningen Om

miljofarlig verksamhet och hélsoskydd” (SFS, 1998:899).

Kommun Fastighet Senaste verksamhetsutévare Status SNI-kod | Riskklass
(i drift/nedlagd)
Enkoping: Fanna 28:5 AB Webraindustri | drift 285200 |1
Tierp: Husby 19:9 Savalco Maskin AB | drift 295200 |1
Osthammar: | Oregrund 162:16 Marine Aluminiumtechnic in | drift 351200 |1
Osthammar AB

Tabell 2. | tabellen finns de tolv objekt som tilldelats riskklass 2 (stor risk, eller egentligen stor angel égenhet att
undersdka vidare) ssmmanstéllda. " Fastighet” anger objektets fastighetsbeteckning enligt det svenska
fastighetsregistret (Lantméteriverket) och " SNI-kod” anger branschkoden enligt " Forordningen om miljofarlig
verksamhet och hélsoskydd” (SFS, 1998:899).

Kommun Fastighet Senaste verksamhetsutévare Status SNI-kod | Riskklass
(i drift/nedlagd)
Enkoping: Dorsillal:4 Haga Mekaniska Verkstad AB | drift 285200 |2
Fanna 3:1 Smidesprodukter AB | drift 28 2
Galgvreten 3:5, 3:6 | AB Nordstréms linbanor Nedlagd 1987 |28 2
Korsangen 20:32 Weelu Production AB | drift 295200 |2
Munksundet 28:9 AB Schild Verktyg | drift 294090 |2
Stenvreten 4:1 ABB Ventilation Products AB, | drift 292300 |2
Division Stratos
Tierp: Jorson 1:325 Sorehalls Produktion AB | drift 285200 |2
Soderfors
Mehede 2:101 Sorehalls Produktion AB | drift 285200 |2
M ehedeby
Skérplinge 63:1 Svedbro Rostfria Industrier AB | drift 292300 |2
Tierp 58:1 Tierpsverken Nedlagd 2
Alvkarleby: | Siggeboda4:13, 4:5 | Nya Skutskérs svets och | drift 281100 |2
mekaniska AB
Osthammar: | Hargshamn 3:3, 3:8 | Jaco Fabrics AB | drift 281100 |2




Tabell 3. | tabellen finns de tio objekt som tilldelats riskklass 3 (méttlig risk, eller egentligen mattlig
angelagenhet att understka vidare) sammanstéllda. " Fastighet” anger objektets fastighetsbeteckning enligt det
svenska fastighetsregistret (Lantmateriverket) och " SNI-kod” & branschkoden enligt " Férordningen om

miljofarlig verksamhet och hdlsoskydd” (SFS, 1998:899).

Kommun Fastighet Senaste verksamhetsutévare Status SNI-kod | Riskklass
(i drift/nedlagd)
Enkoping: Kryddgéarden 9:4 Enkopings svets och montage | drift 285200 |3
Enaverken AB

Tillinge-Broby 1:3 | IMS Maskinteknik AB | drift 294090 (3

Habo: Bista5:32 Nya Bélstasldpet AB | drift 342000 |3
Raby 2:9 HP Mekaniska AB m.fl. | drift 285200 |3
V &ppeby 7:59 AB Smireko | drift 285200 |3

Tierp: Vallskoga 37:2 MF Produktion AB | drift 285200 |3

Uppsala: Bolanderna 3:2 Nordendag och S&fstrém AB | drift 285200 |3
Bolanderna 8:12 Uppsala svets — Machinova AB | drift 281100 |3
Bolanderna 9:9 Sandco Maskin AB | drift 295200 |3
Librobéck 8:3 Kl - Panel | drift 281100 |3

Tabell 4. | tabellen finns de sex objekt som tilldelats riskklass 4 (liten risk, eller egentligen liten angel agenhet att
undersoka vidare) ssmmanstéllda. " Fastighet” anger objektets fastighetsbeteckning enligt det svenska
fastighetsregistret (Lantméteriverket) och " SNI-kod” &r branschkoden enligt ” Férordningen om miljéfarlig
verksamhet och hélsoskydd” (SFS, 1998:899).

Kommun Fastighet Senaste verksamhetsutévare Status SNI-kod | Riskklass
(i drift/nedlagd)

Enkoping: Romberga 4:1 Smidesprodukter AB | drift 284000 |4

Habo: Bista 1:177 Lé&s och smidesgruppen AB | drift 281100 |4

Tierp: Vallskoga 1:24 Samhall Baltic AB Tierp | drift 287590 |4
Vallskoga 1:122 Simeco AB | drift 285200 |4
Vallskoga 37:3 Atlas Copco Tools AB, | drift 294090 |4

Tierpsverken
Uppsala: Gredelby 1:15 AGA GasAB | drift 241100 |4




	Verkstadsindustrier
	Inventeringen är utförd enligt Naturvårdsverkets
	Förord
	Innehåll
	S
	Sammanfattning
	1. Inledning
	1.1. Bakgrund
	1.2. Målsättning
	1.3. Organisation
	2. Metodik
	2.1. Branschdefinition
	2.2. Arbetssätt och identifiering av objekt
	2.3. Prioritering av identifierade objekt
	2.4. Riskklassning
	3. Verkstadsindustri
	3.1. Branschhistorik
	3.2. Processer och kemikalier
	3.2.1. Metallbearbetning
	3.2.2.Värmebehandling
	3.2.3. Ytbehandling
	3.2.3.1. Förbehandling
	3.2.3.2. Ytomvandling
	3.2.3.3. Metallbeläggning
	3.2.3.4. Lackering
	3.2.4. Hopfogning
	3.3. Miljöproblem
	3.3.1. Historik
	3.3.2. Avfall
	3.3.3. Förorening av olika medier
	3.3.3.1. Utsläpp till luft
	3.3.3.2. Utsläpp till ytvatten
	3.3.3.3. Utsläpp till mark och grundvatten
	4. Resultat
	4.1. Prioritering av identifierade objekt
	4.2. Riskklassning och prioritering till fas 2
	4.3. Objektsbeskrivning
	4.3.1. Enköpings kommun
	4.3.1.1. Dorsilla 1:4 (Haga Mekaniska Verkstad AB)
	4.3.1.2. Fanna 3:1 (Smidesprodukter AB)
	4.3.1.3. Fanna 28:5 (AB Webra industri)
	4.3.1.4. Galgvreten 3:5 och 3:6 (AB Nordströms linbanor)
	4.3.1.5. Korsängen 20:32 (Weelu Production AB)
	4.3.1.6. Kryddgården 9:4 (Enköpings svets och montage Enaverken AB)
	4.3.1.7. Munksundet 28:9 (AB Schild Verktyg)
	4.3.1.8. Romberga 4:1 (Smidesprodukter AB)
	4.3.1.9. Stenvreten 4:1 (ABB Ventilation Products AB, Division Stratos)
	4.3.1.10. Tillinge-Broby 1:3 (IMS Maskinteknik AB)
	4.3.2. Håbo kommun
	4.3.2.1. Bista 1:177 (Lås och smidesgruppen AB)
	4.3.2.2. Bista 5:32 (Nya Bålstasläpet AB)
	4.3.2.3. Råby 2:9 (HP Mekaniska AB m.fl.)
	4.3.2.4. Väppeby 7:59 (AB Smireko)
	4.3.3. Tierps kommun
	4.3.3.1. Husby 19:9 (Savalco Maskin AB)
	4.3.3.2. Jörsön 1:325 (Sörehalls Produktion AB Söderfors)
	4.3.3.3. Mehede 2:101 (Sörehalls Produktion AB Mehedeby)
	4.3.3.4. Skärplinge 63:1 (Svedbro Rostfria Industrier AB)
	4.3.3.5. Tierp 58:1 (Tierpsverken)
	4.3.3.6. Vallskoga 1:24 (Samhall Baltic AB Tierp)
	4.3.3.7. Vallskoga 1:122 (Simeco AB)
	4.3.3.8. Vallskoga 37:2 (MF Produktion AB)
	4.3.3.9. Vallskoga 37:3 (Atlas Copco Tools AB, Tierpsverken)
	4.3.4. Uppsala kommun
	4.3.4.1. Boländerna 3:2 (Nordendag och Säfström AB)
	4.3.4.2. Boländerna 8:12 (Uppsala svets – Machinova AB)
	4.3.4.3. Boländerna 9:9 (Sandco Maskin AB)
	4.3.4.4. Gredelby 1:15 (AGA Gas AB)
	4.3.4.5. Librobäck 8:3 (KI – Panel)
	4.3.5. Älvkarleby kommun
	4.3.5.1. Siggeboda 4:13 och 4:5 (Nya Skutskärs svets och mekaniska AB)
	4.3.6. Östhammars kommun
	4.3.6.1. Hargshamn 3:3 och 3:8 (Jaco Fabrics AB)
	4.3.6.2. Öregrund 162:16 (Marine Aluminiumtechnic in Östhammar AB)
	5. Diskussion och uppnåelse av målsättning
	Referenser
	Litteratur
	Övriga källor
	Bilaga 1

